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01 VSEOBECNE UDAJE

IDENTIFIKACNT A VYROBNI CISLA

Typovy &titek (obr. 01-1, poz. 1) je umistén v
zavazadlovém prostoru. Obsahuje identifikadni &slo
(VIN) a nékteré daldi technické ddaje o automobilu.

Homologagni Stitek (poz. 2) uvidi seznam predpisii, podle
kterych byl bil jako celek log %
Identifikaéni Eislo je rovnd? vyrateno na pravém podbéhu

fobr. 01-2).

Cdaje na typovém Stitku

1 - gislo typového schvileni

2 - svitovy kod virobee

3 - typ a provedeni automobilu
4 - rok vyroby (viz tabulka)

5 - monté#ni zivod (P-PHbor)
6 - pofadové &islo vwrobku

7 - celkova hmotnost automobilu
8 - celkovi h bilu s
9 - hmotnost na pedni ndpravu
1) - hmotnost na zadni ndpravu

pfivésem

12 - celkovi hmotnost nebrzdéného phivésu
{uvadi se die pofadavkd pHsluiné zemé)

Cislo motoru je vyrafeno shora na ventilitoru (obr. 01-3)

6134 - 1yp motoru
06344 - virobni Eislo motoru

Typ automobilu, &islo motoru a identifikatni Eislo
uvidéjie vidy, budete-li mit k virobei technické dotazy na
automobil, Uvidéjle je i pfi objednavee ndhradnich dill.

1991 - M
1992 - N
1993 - P
1994 - R
1995 - §
1996 - T
1997 - U
1998 - W
1999 - X

HI

Obr, 01-2

Identifiknéni Eislo 1

Obr. 01-3
Virobnd &islo motoru




YSEOBECNE UDAJE 01

HLAYNI ROZMERY

— Obr. 014
HMOTNOSTI
Celkova k 2160 kg
: 1 690 kg
Q JZDNI VLASTNOSTI
|
. S sl Rychlost (km/h)
Ryl stupeh Rtk | VeEen | pn oueklch motors (1/min
i Prevodovka | Rosvodovka [Celkovy preved| 3 300 1/min 1 000 330
I 3,40 10,70 06 1.3 74
—
= 2 190 595 15,6 03 66,9 1054
= 3 116 N 370 08 29 108.5 1709
4 0,86 70 45 444 1466 31
r 528 10,20 375 118 D 14
SPOTREBA PALIVA A OLEJE
23
Zékladni spotfeba paliva pfi rychlosti 110 km/h (bez topenl) v 12,3 1/100 km
|



01 VSEOBECNE UDAJE

SPOTREBA PALIVA PODLE EHK & 15
Pii rychlosti 90 km/h

Pii rychlosti 120 km/h

Mésto

Valng chod motory

10,01/ 100 km
12,1 1/ 100 km
15,3 1/ 100 km
1.8 I/hod

Uvedend spotfeba paliva se miife od uvedenyeh hodnot lifit +5 %

BENZINOVE TOPENI

Spotfeba paliva jednoho agregd

SPOTREBA OLEJE V MOTORU

0,63 0,03 I/h

1f zab ho motaru max. 1 1/1 000 km
OLEIE
BRZDOVA KAPALINA Druh Mnogswi (I)
Motor SAE 10W - 40 min § +
Pevodovka SAE B0 2
Rozvodovka zadni nipravy SAE 90 Hypoid 1
Brzdovy systém, spojka Syntol DOT 4 08
MAZIVA
Diruh Mnodstvi (kg)
Rizeni 0,2
Niboje kol - predni MOBIL GREASE MP 2x0.2
- zadni 2x0,25
Kloubové hiidele, bowdeny ruéni brady * MOLYKA Trvald napli

* Promazini provést pii Gdribg
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02 MOTOR

DObr. 02-4
Schéma maraciho systéms motoru
1 - saci kod % - olejovy thakov spinat
2 - olejové erpadlo 9 - piivod oleje da kapalinové spojky ventilitory
1 - pajistng ventil 18 - I icky ventil kap:
4+ regulaéni ventil spojky
5 - redukéni ventil 11 = odpad oleje ¢ vatkovich komor

6 - Eistid oleje 12 - chladié oleje
7 - pojistng ventil Hatite oleje




MOTOR 02
L. MONTAZNI A SERIZOVACT UDAJE
Typ motoru TATRA 6134
VALCE
Primér vriani vilee £S5 mm
Tolerance vriini 0,03 mm
Rozsah tolerance vrtdni pro skupiny A, B, € .oovveceniieccnnns. 0,01 mm
Ovalita vrténi max. 0,015 mm
Toleranéni pole 0,03 mm je rozdélené do tF skupin
485008 mm B85 008 mm €85 3993 mm
PISTY
Primér pistu 85 mm
Maonti#ni vile pistd ve valcich 0,13 + 0,15 mm
Pritmér pistd pro skupiny A, B, C
AB4ET - 0,01 mm B 84,88 - 0,01 mm C 84,89 - 0,01 mm
tiidici rozmér méfte 56 mm od spodni hrany pisin
PISTNI CEPY
Priimér pistniho Gepu 24 mm
Pistal Eepy jsou oznadeny bilou nebo Eernou barvou, Zpisob montdde je uveden v kapitole .Montd? motoru,™
Pistni Eepy oznadené bilou barvou - y 24 - 0,004 mm
Pistni epy oznadené fernou barvou - x 24 - 0,004 mm
- 0,008 mm
PISTNI KROUZKY
Viika Axidlni vile

Prvni kroukek tEsnici 2,0 mm 0,05 + 0,062 mm

Drruht krowfek tésnict 2,0 mm 0,04 = 0,072 mm

Tieci kroufek stiraci - s pil prufinkou 5,0 mm 0,03 <+ 0,062 mm
OJINICE (bez tFidéni vah)
Priimér ojni lodisek 55 mm
Sifka ojnitnich lofisck 23-0,2 mm
Radidlni vitle ojnitniho lodiska 0,02 = 0,07 mim
Axifilni ville dvojice ojnic na éepu klikového hii 0,22 + 0,325 mm
Priimér otvory pro pisini &ep 24 + 0,033 mm
Viiha ajnice 64+ 2g

13



02 MOTOR

KLIKOVY HRIDEL

Primér hlavnich fepll

Priimér klikovych &epill

MontaFni axidini vile hiidele
Sitka hlavnich lofisck ..
Sila axidlnich krouzki 6071-2 a 6071-04
Vyvideni klikového hfidele

Nejvétdi ppusiné hizeni*
Radidlni vitle

Obr. 02-5
Klikovy hiidel

VACKOVE HRIDELE

60 mm hé

55 mm ht

0,1 = 0,258 mm
28 - 0,2 mm
2,45 - 0,05 mm
24 gem

(viz obr. 02-4)
0,02 + 0,09 mm

Obr. 02-6
Sehéma wlofeni vatkovich hHdeld
A Vatkovi hiidel vjl'ukov} levi
B Vadkovy hfidel ev§
€ Vaikovy hbidel saci - pmvj’
D Vaikary hfidel vifukovy - pravi

CASOVANI ROZVODU

(Informativni Gdaj pfi nastaveni vile ventili | mm na studeném matoru)

Vyfukové ventily otviraji

zaviraji

14

10° po HU
32° po DU
12° pred DU
10° pred HU

%—




MOTOR 02

VEDENI VENTILD, VENTILY, VAHADLA VENTIL(, PRUZINY VENTILD, SEDLA VENTIL(

Vedenl ventilt Vnjti @ Vnitinl @ Mo::ﬁ:;iﬂci?“ Obijednaci gislo
Saci . 940028 mm | 0026 0056 mm | 44101261 0544
Vifukové 0,071 *0,013 0,058 + 0,088 mm | 4410 1261 055 4

Obr. 02-7
Rozliien! vafkovich hiideli

VENTILY
@ dfiku Diélka @ ralife ventilu Uhel sedla
Saci ventil 9 o0 mm 122,5 mm a0 cmm 910+ 200
Vifukovy ventil -0,060 o
(52 sodikovou népini) 9 0io4s ™™ 122,1 mm 38 -0.2 mm 90° - 30

Tesnéni proti Gniku oleje Goetze WDR 866 NW 9-12/15,4-10,5 PFP je montovino na vedeni vifukového ventilu -
ebend barva. Na vedeni saciho ventilu je montovino tésnéni 535.32 (Gumokov) - Gernd barva,

VAHADLA VENTILO

Objednaci &slo
Shodné pro saci a vifukovy ventil 441 0 7015 053 4




02 MOTOR
PRUZINY VENTILU K
Vyrobni délka Délka prufiny zatikeni 1! M
4 410/214 £ 3N
gl Sy 31,5/550 + 44 N s
! M
Vaiteni 44 mm WL 2N
It Neodpovidi-li délka prudiny uvedendmu zatifeni, je nutno provést viménu prudiny 2a novou.
Z
SEDLA VENTIL{
Sedla jsou zalisoviina v hlave vilee. Frézovini tvaru sedla je uvedeno v kapitole ,MONTAZ MOTORU™.
OLEIOVE CERPADLO
Priimér hiidele a el 14 mm
Viile hnaciho hfidele ve skfini 0,022 + 0,051 mm
Obvodovi a axidlni vile ozuk 0,025 + 0,089 mm
Minimilni tlak oleje v motoru 150 kPa pfi 1 000.1/min a teplotd oleje 80 °C
1 MAXIMALNI DOVOLENE OPOTREBENI HLAVNICH CASTI MOTORU
|
i VALCE
| Maximdlni potfebent ! 0,05 mm T
i Maximdlni ovalita 0,03 mm I
'! 1 Mgfeno v dobéhu prvniho tésniciho krouZku u hlavy vilce. P
] ' v
i PISTY i
Nejvétéi pripustnd vile ve vilcich 0.2 mm ‘:
|
PISTNI KROUZKY X
P
Max. axidlni viile v drifee pistd Max, ville v zimku v
Tesnici 0,15 mm '
Minutovy 0.15 mm 1,00 mm =
Stéraci 0,10 mm
z
QINICE ;
Max. piipustnd radidlni vile ojnidniho lofiska 0,12 mm
Max. pripustnd axidlni ville dvojice ojnic na Sepu klikového hifdele .o 0,35 mm

6

%_




0 °C

MOTOR 02

KLIKOVY HRIDEL

Maximdlni pfipustnd axidlni vile 0,35 mm

SACT A VIFUKOVE VENTILY

Maximilni pfipusind viile ve vedeni 0,15 mm

ZAKLADNI TECHNICKE A SERIZOVACT UDAJE

Obr. 02-8

Sehéma Elslovind vilod
Typ motoru TATRA 6134
Druh motoru pistovy, b Ve chlazeny
Poget a uspofidini valed B V-a0r
Vrtdini{ zdvib (mm) BS T
ZAVihov) OBJEM MOMOMU  weeervvusrmsrnissmsssrsssneresenseecee 3 495 cm?
Komy i pomér 9.3:1
Maximilni dovolené otalky 5 600 1/min

123,5 kW - 10 % pfi 5 200 1/min
270 Nm - 10 % pfi 3 300 1/min

Maximélni vikon motoru

Maximdlni todivy moment

Pofadl zapalovini 1-3-6-2-7-8-4-5
W £ oticky 900 1/ min + 10 %
Ventilovi viile:
- saci ventil 0,10 mm
- vifukovy ventil 0,10 mm
Zapalovaci svicky PAL L14-Y, lovacich kabell
443 219 450 230 svitky BOSCH WR ﬁDC PAL LR 14Y
Vzdilenost elektrod ssvssnesenrees 0,9, MM
Zakladni i dstih [ o




02 MOTOR

Sefizeni pfedstiu pomoci hoskopu pfi otdtkich motoru:
- 900 |/min 8 =+ 30" ped HU
-3 000 1/min 30° + 3° ped HUO

Hodnoty pro sefizeni obsahu CO a CHx ve vifukovich plynech jsou uvedeny ve stati 03 PALIVOVA SOUSTAVA,
KARBURATORY.

11. SERIZENI MOTORU

SERIZENI VENTILU, SVICKY

Kontrolu, event. scfizeni ventilii p J' msadné“ ém motoru. Pro i3 otdfeni klikovim hifdelem
motoru pi sekizovani ventild i P i svitky. V elektrod svitek upravte na 0.9 mm.
Svitky, které majl na,em vice nel 15 IJQO km \'yménu: 74 mové,

Pred ¥ i im d jte vika vahadel, Doporutujeme nejdfive demontiz vik sacich ventilil (1) a pak

vifukovych (2) - obr. 02-9. Pii montd#i vik postupujte opadng (vylougite tim moZnost spadnuti podloZky nebo
matice do pracovniho prostoru vatky a vahadls).

PFi sefizovini ventili je diileZité, aby vahadla ventil byla ph kontrole ventilové viile iplng uvolngnd, 1j. aby nebyla
tlatena sestupnymi nebo nibthovimi plochami vatek, Prote pomalu otitejte klikovym hiidelem motoru a
pozorujie otvirdini a zavirani ventili kontrolovanéhe vilee (prvniho - viz schéma obr, 02-8) tak dlouho, af se uzavie
vifukovy ventil a po ném i saci ve:ml I‘o uzavieni saciho ventilu otoéte klikou pfibliing o dalii étvriinu otdfky (907,
afse ndm kry]eryskana 0% nak Ini stupnici motoru - obr, 02-10. Oba ventily jsou uzavieny
- miikete sefizovan prvni vilec. Pro lepdi orienaci pii dalsim sefizovini si viznatte kfidou na &elo femenice upevnéné
na klikovém hfideli rysko.

Pa sefizeni prvniho vélee otodie klikou o ‘?D"n miifete sefizovat thetl vilec, pii dalfim otofeni o 9%0° miifere sefizovat
Zesty vilec, atd., podie postupu zap , které je: 1-3-6-2-7-8-4-5.

Sefizeni ventilové viile providéjie sefizovacim iroubem (obr, 0211, poz. 1, 2), kiery je zajistén matici, kontrolu viile
proved'ie spirovou mérkou mezi vatkou a vahadlem ventilu (obr, 02-11).

Obr. 02-9
Vika vahadel
1 - viko vahadls saciho ventilu
1 - viko vahadla vifukového ventilu
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MOTOR 02

Obr. 02-10 Obr. 02-11
Nastaveni pryniho vilee Sefizeni ventilové
1 - sebizovaci droub saciho ventila
1 - sefizovaci froub vifukovéhoe ventile

Ventilové vile u studeného motoru

0,10 mm - saci ventily
0,10 mm - vifukové ventily

KONTROLA A SERIZENI PREDSTIHU (MECHANICKY)

Sefizeni ihu bez pomoci stroboskopu provedie ji plisob
1. Sejméte vitko rordélovate a natolte femenici motoru tak, aby sc ryska na femenici kryla s oznadenim
d\ éh ihu na k Ini stupnici, a pfitom elektrod i musi smifovat

k ryscre na télese rozdelovale (obr. 02-12). Pfi tomto nastaveni se musi krit ryska na statorku impuleniho
generdtorky s ryskou na rotorku (obr. 02-13).

2. Nekryji-li se ndm rysky, povolte matici (1) froubu dridku ¥ nejdfive
smérem doleva (vymezite villi) a zpftnym otdZenim doprava nastavie obé rysky proti sobé. Po ustaveni
dotdhnéte matici driiku rozdélovate.

Upozornéni:

Tenta zplisob sefizeni pfedstihu je pouze informativai a neni pesny. Skutetnou hodnotu predstihu nastavie piesné
pouze pomoc stroboskopu na diagnostické stanici.



02 MOTOR

Obr. 02-12 Obr., 02-13
Kontrola peedstihu zapalovini Rysky na statorkn o generitorku

| KONTROLA KOMPRESNICH TLAKU

i Kontrolu kompresnich tlakd provadéjie vihradng na motoru zahfitém na provozni replom

| Vymontujte svitky a méfeni provedte pii startovacich otaékich motoru {u 100 - 120 mm = motorem proticite
pomoci startéru) a pH .plném* plynu. Poulijie phistroj k méfeni komp b tlakd, presni tlaky v
jednotlivich vilcich musi odpovidal hodnote 1,2 £ 0,1 MPa.

| Poklesne-li na nékterém vilei kompresni tiak pod 0,9 MPa, musite provést opravu pfisluiného vilce, pfipadng

| celtho motorn, 1. rabroudeni ventilil, kontrolu stavu pistnich krouZki a pisti.

Obr. 02-14
Méfend kompresnich tlaki

20



MOTOR 02

ZKOUSKA MOTORU NA DIAGNOSTICKE JEDNOTCE

Di ickd jednotka sloud ke k i kontrole a sefizeni technického stavu motoru, véetn® jeha elekirického
phislufenstvi a k analyze vifukovych plyni

Sefizovaci a kontrolni ddaje

. Pokles startovaciho napéti akumuliiord
Mefi se za Géelem informativai Kontrol
- pfi startovini motoru nesmi bt pokles pod 9 V.

Napéti nabijeci soupravy
Méfie pfi rlznych otdékich motoru
- napéti musi mit hodnotu 14 + 0.4 V.

3. Preskokové napﬂl npalu\aclrh svlick
Kontrolu pii 2kach, tj. 900 1/min
= phpusmé maxlmilni preskokové napiti 8 kV.
Vzijemny rozdil mezi zkoufenymi svikami nesmi byt vE3 nei 2 kV. U viech svifek musi bt dodriena
predepsand vzddlenost elekirod 0.9 mm,

4. Kontrola a sefizeni pfedstihu pomoci boskop
Otditky motoru Hodnota pfedstihu
900 min-! 8% & 30° pred HU
| 3000 min! 300 + 30 pied HU

. Analjza v§fukovich plyni 3 - £
Popis sefizeni je uveden ve stati 03  PALIVOVA SOUSTAVA A KARBURATORY",

L VYMENA KLINOVYCH REMENT

P poikozeni jednoho Femene vyméite oba femeny za
novi!

Phi viméné uvolnfte upeviiovaci frouby alierndtoru a
froub deldi plechové rozplrky vyiroubujte z tlesa
ventilitor,

Remeny rozméru SPZ 9,5x 1100 vypnéte tak, aby pfi
tlaku cea 100 N (uprostfed mezi femenicemi) nebyl
prithyb vEtdi ne? 17 mm.

Obr. 02-15
Viména klinovich Fement

21




02 MOTOR

IV, VYMENA KAPALINOVE SPOJKY

AY linowé spojky & obného kol ilitora
(obr. 02-16, 02-17, 02-18, 02~ 19)

Obr. 02-16 Obr. 02-17
Demantit kapalinové spojky Demontid kapalinové spojky
1. Od skiing il d jte driiky napgtovych kabelii (1), hornl kryei plech (2), uvolnéte alternitor,

odmontujte rozpérky alterndtoru (3) a klinové femeny.

2. Zvika niboje ventilitoru odpojte trubku pro piived oleje (4), odpadni trubku oleje (5), ndwduéiiuvw hxdlcl
{6), odmoniujte Ferenici (7), (v Femenici je otvor pro zajisténi proti p 1j
upeviiovaci matice vika.

3. Z wnitfniho prostoru motoru odjistéte pojistny plech uzaviraci matice (8), obéfné kolo zabezpedte proti
pootodeni (v ndboji kola jsou dva pomocné otvory M6) a pomoci klice URN-0157 uraviraci matici
odiroubujic.

4. Poklepem (obr. 02-19) vyradte kapalinovou spojku i s pfednim vikem a vyiméte ob&Zné kolo.

. 02-18 Obr. 02-1%
DemontiE kapalinové spojky Demontdi kapalinové spojky
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B. Montiai inové spojky a obéiného kola i do zadniho vika (obr, 02-20)

i

Obr. 02-20
Zadni viko s kapalinovou spojkou

. Na pouzdro kapalinové spajky nasad'te rozpérny kroufek (1) a kulitkové loZisko 6006 C6 - poz. (2). Z druhé

strany nasad'te piivadéci kroudek oleje (3).

. Do vika naboje ventildtoru (4) narafte kuligkové lodisko UR 6304 A - poz, (5}, kieré zajistéte pojistnym

kroutkem a narafte GUFERO G 30x52x10 5i - poz. (6).

. Viko nasadie na hfidel kapalinové spajky, k lofisku nasufite pryiwy krouiek 20x2 - poz. (7) & krouiek

GUFERA (8). Nasad'e Femenici {9] an tjte Eroub (1) 5 pl
Up | froub 40 Nm a zajistéte plncholro:: i.manlkon

. Do zadniho vika narafte GUFERO G 40x56x12 - poz. (11), nasad'te papirové tésnéni vika niboje ventilitoru

a sestavenou  kapalinovou spojku nasadie a potom naklepnéte do zadniho vika.

Do drizky Mn!dm kspalmu\‘é spo]ky nasd'e péro tl?) obéintho kola, nasadlie obé¥né kelo, plechovou

pojistku a matici (13), d 180 Nm a zajistéte plechovou pojistkou.
it i matice naboje ildtoru, jte trubku odpadu oleje (pod piiruby

viofte paplrm‘é tEsnéni) a phvod aleje.

Pornambka:

V piivodnim hrdlu oleje ( 14) je montovina tryska (15), kterou po vy ani pfivodniho hrdla p

stlatenym vzduchem.

23
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MOTOR

V. ELEKTRONICKA REGULACE CHLAZENI

Obr. 02-21 Schéma elektronické regulace
I Flglflmmc'ki regulitor chlazeni &. Cidlo teploty 4. hiavy
2. Kapalinovi spojka ventilitors o teploty 3. hh‘y
3. Ventilitor
4. Elekiromagnetick§ hydraulicks arburitor
ventil kapalinavé spojky 10. Elekiromagnetick§ ventil
5. Rozdélovai vypindni volnebéhu

T et e R



MOTOR 02

Umisténi hlavnich éasti elektronické regulace chlazeni

I. Elektronicky regulitor chlazeni (poz. 1)
Imistén v motorovém prosioru na pravém viku podbshu.
2, Cidle pro sniméni teploty hlav valcd (poz. 6, 7)

Jsou nagroubovina v 3. a 4. hlavé viilch.

3. Cidlo pro snimini teploty motorového oleje (poz. 8)
Magroubovino v motorové skiini.

Popis elekironické regulace chiazeni

Pro rajisténi optimélni provozni teploty motoru je u motory TATRA 613-4 poulit elektronicky oviddany systém
regulace chlazeni. Chlazeni motoru (obdZnym kolem ventilitoru) je zdvisié na teploté Tlav villed, kterd je snimdna
cidly 6, 7 umisténgmi v hlavich viled a na teploté oleje v motoruy, kierd je snimdna Cidlem 8 umisténym v motorové
skini. Cidla jsou napojena na icky regulitor chlazeni 1, ze kierého vyhodnocovael signdly oviddaji pineni
kapalinové spojky 2 olejem pies elektromagneticky hydraulicky ventil 4 a tim je oviddin chod obéfného kola
ventilitoru 3.

Funkee elektronické regulace chlazeni

Po nastanovini studeného motoru je od elekironickéh oru 1 piivadén proud do clel ickéh
hydraulického ventilu 4, ten uzavie pfivod oleje do kapalinové spojky 2 a ventilitor nechladi.

PH piekrodeni teploty alespoit jedné hlavy véled nad 165 °C neho teploty motorovéhe olgje nad 100 °C prerudi
elekeronicky regulitor 1 proud do elek gnetického hydraulického ventilu 4, ventil otevie piivod oleje do
kapalinové spojky a ventilator chiadi metor.

Pii opétovném poklesu viech stanovenyeh teplot pod danou mez se piivod oleje ke spojee prerudi a ventilitor
nechladi.

Pfi poruse koliv &dsti ickét é plerui pfivod proudu k ick ické
ventilu, ten otevie piived oleje do kapalinové spojky a motor se trvale chladi.

POZOR!

PRI SVAROVANI ELEKTRICKYM OBLOUKEM ODSROUBUJTE OD ELEKTRONICKEHO
REGULATORU CHLAZENI KONEKTOROVOU VIDLICI. MOZNOST POSKOZENI POLOVODICOVE
CASTI V ELEKTRONICKEM REGULATORU!

Pozndmka:
Funkce vypindni volnobéZného motoru je uvedena ve stath LPALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY".

VI, CISTIC VEDUCHU - VIMENA VLOZKY, SERIZENT REGULACE NASAVANEHO VZDUCHU

Jedi vlokka Gistite vzduchu 4 neti i, klesne pod & vykon motoru a zvidi se spotcha paliva.
Papirovou vieFku Sstife vymefte za novou po wjeti 30 000 ki Vioiku i i mitfele pouze
jednou vyprat v sapondtovém roztoku a pied zamontovinim ji dikladng vysudte.

Cistié vzduchu je vybaven samodinnou regulaci teploty nasivaného vaduchu do karburdtord (obr. 02-22).

V nasdvacim hrdle cistide je klapka pro Lovinl teplého a studeného veduchu (3), kierd je ovlidina
pomoci tihla p & k (1). Do podtlakové komory je piividén hadickou (4) podtlak ze saciho potrubi
motory pres regulatni ventil (2), kiery je umistén v prostoru &stite a reaguje na teplotu vzduchu vstupujiciho do
ark {i. Reg teplota nasdvaného veduchu se musi pohybovat v rozmezi 31 - 40°C.

25
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02 MOTOR

V pipadé chybné funkee regulace teploty ho veduchu zk luj

1. Pfizastaveném motoru musi byt klapka(3) p dni veduchu piitlagena silou prufiny vy komote
k hedlu pfivodu teplého veduchu od pledehfivini (obr. 02-22).
V pipadé nedoléhini klapky odpoijte od regulaéniho ventilu (2) hadigku (4) a pfipojte ji pfimo na pﬁ!mjku na
sacim potrubi {obr, 02-23). Nastartujte motor a nékelikrit pfidejte a uberte plyn (cca na 3 000 min”'). Téhla
spojujici podtlakovou kemoru s klapkou se samodinné ustavi do spravné polohy.

Obr. 02-22
Cistie vaduchu se & regulacl teplaty veduchu

- podilakovi komora

= regulaéni ventil

- klapka

= haditka

- sebizovacl Groubek

- tepli vaduch od pledehfivini
- phivod k sacimu potrubi

P

2. Tésnost podilakové komory ovEite ndsledujicim zplisobem:
S regulatniho ventilu sejméte piivodni haditku podilaku (4), prsty silafte membrinu (ve sméru fipky A
- obr, 02-22) & utésnéte pfivodni otvor hadicky. V piipade, Ze viditelné klesd klapka pro sméSovini teplého
vzduchu (3), provedte kontrolu membrin v podilakové komofe. Poikorenou membrinu vymeéiile zi novou.

w

. Sefizeni regulaéniho ventilu
Sefizeni je moino provést podle (dajl v tabulee (obr. 02-24). Reguluéni ventil je vybaven sefizovacim sroubem (1.

Postup pHi sefizovini regulaéniho ventilu (obr. 02-24)

- regulatni ventil vymontujte z télesa Gistife veduchu a pii sefizovini musi byt ve vodorovné poloze,

- phipojte haditku . B* k pfipojec na sacim potrubi motoru (obr. 02-23). V pfipojee je namontovina tryska
s oznadenim ,50¢,

- hadi¢ku A" ptipojte na rtufovy manometr,

- zméfte weplotu okeli regulaéniho ventilu,

- nastartujte motor a nechejte jej b&Fet na vol atitky. Nam#feny tlak, v
odpovidat diagramu v tabulce (obr, 02-24),

i na teploté ovzdusi, musi
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Obr. 02-23 Obr. 02-24
Phipojeni haditky od podilakové kamory Setizeni reguladniho ventilu

1 - setzovaci froub

Phiklad sefizeni:

NamiFte teplotu okoli regulaéniho ventilu 20 °C.

Pfi volnob&injch otitkich motoru musi mit vistupni podilak na manometru hodnotu 115 mm He.
Méfie s presnosti = 3 mm Hg (viz tabulka na obr. 02-24).

Neni-li naméfeny podtlak sprivny, provedie potfebné sefizeni pomoci sefizovaciho droubu (1),

VIL. OZUBENE REMENY, KONTROLA ZARIZENT ZABRANUJICI PRETOCENI MOTORU

Pohon vatkovieh hFideld zajistuji dva speciblnf pryZové ozubené femeny. BEhem provozu {pe probéhu 30 000 km) -
Fi

vybistéte draZky malych a velkyeh rozvodovyeh kol. Proved'ie napnuti ozubenych fement a & du vitle
u i proti pi i ozubeného femene (obr, 02-26).
Poenamba:

Cistén{ Femenii se neprovidi ostrym predmitem.

Upozornéni:
Pa probéhu 70 000 km vyméfite ozubené femeny 22 nové,

Napinani orubengch femendi provedie nisledujicim zplisobem:
(obr. 02-25, 02-26)

I C jte plechové kryty benych femenidl & kakdy femen (levy a pravy) napinejte jednotiivi.

2. Povolte upeviavaci matici levé napinaci kladky (1)(obr. 02-25), skontrolujte pohyblivost vahadla s napinaci
kladkou a klikovym hiidelem otodte smérem doleva o 1807, Upeviiovaci matici kladky dotihnite,

3. Povolte upeviiovaci matici pravé napinaci kladky (2) (obr. 02-26), zkontrolujte pohyblivost vahadla a klikovim
hFidelem otoéte smérem doprava o 180°, Upeviovacl matici kladky dotihnéte.
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X Obr. 02-26
Mapindni levébo oaubendho femene MNapindni pravého ozubeného Femene

Viménu ozubeného Femene proved'te timto zplisobem (je popsina viména pravého femene, vimEna levého femene

se providi obdobnym zplsobem),

1. Onagejie klikovym hiidelem tak dlosho (obr. 02- ai jsou diltiky na levich i pravich velkych roevodovich
kalech presné proti sobé a drdZka pro péro na klikovém hiideli, nebo diilzik na femenici sméfuje kolmo nahoru.
Mezi rozvedovi kola (na levou a pravou stranu motoru) vsuiite pripravky & PRM-2617.

s

Odmontujte klinové femeny pohonu alternitoru.

Odmontujte femenici klikového hfidele, kryei plech za femenici a pfilodku malych rozvodovich kel

4. Uvolnéte horni zdvis pravé prudiny (obr. 02-28, poz. 1) napinaci kladky a povelte upeviovaci matich napinaci
Kladky (2).

5. Scjméte pravy orubeny femen (3) a vyEistéte draZky mezi zuby rozvodovich kol

6. Nasadte femen nejdfive na malé rozvodové kolo na klikovém hFfdeli, vypnutou spodni &dsti femene na vogjii
rozvodové kole, vypnutou horni &Histi femene pies napinaci kladku nasufte femen na voitini rezvodové kolo.

7. Napinaci prufinu nasadte do horniho zdvEsu a vyjméte sehizovaci pripravky.

Obsr. 02-27 Obe. 02-28
Ustuveni rarvodovich kal ph viméng femene Viména ozubenéha Femene
I - phipravek &islo PRM-2617
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b

Remen napnite.
. Namontujte kryei plech malfch rorvodovich kol, piiloku a Femenici.

o

Pornimka:
Upeviiovaci droub femenice, pod ktery se montuje podlozia, dotil i 250 Nm.

. Namontujte plechové kryty ozubenych femeni.
11

=

Namontujte a napnéte Klinové femeny.

PHi napindni ozubenych femendi zkontrolujte zdroved u zafizeni, kieré phi startovini prochladicho motoru
rabrafiuje preskodeni ozubeného femene rozvedu, vitli mezi hfidelkoua orubenym femenent {obr, 02-25). Ville musi
byt v rozmezi 0,8 - 1,2 mm a méHi se sparovou mérkou. V pFipad? sefizeni povolte zajidfovaci matici 2 a pomoci
montaznihe kiite otiteite excentricky ulofenou hiidelkon 3 tak, aZ ustavite predepsanou vili,

VIIL VYMONTOVANI MOTORU Z YOZIDLA

Pra bezpeené zvednuti vozidla a pro zabrinéni potkoreni prahii je ve spodni Ehsti obou prahil vybrand, které sloudi
pro nasazeni zvedacino zafizeni (obr. 02-29).

femene | Motor vy jte spolelng s p kou, Vozidlo si ustavte do poloh na ifilnim hydr
wvediku nebo vypodlofte do potfebné vide (pro zasunuti montaZniho voziku a vytafeni motoru).

Pred zahdjenim demontaZnich operaci odpojie pomeci odpojovate akumulitorové bateric!

dovych
nahoru.
apinaci
a vndidl |
i kolo,
f
Oy, 02-29 Obar. 02-30
Vypodioieni automabil Vymontovini motors
1. Postup vy ini zevnitf o ho p
Odmontujte (obr. 02-30):
- Cistie vaduchu,
- Od pravéhe karburatoru odpojte bowden oviddini sytice.
- Z pravého sactho potrubi sejméte pryfovou hadici podtlaku.
- Odpojte kabely od civky, eleh ického  spinabe, . tlakového spinafe, tef a od
| gnetickyeh odpoj trysek béhu naprizdno.
- 0d benzinovéhe Serpadla edpaojte plived benzinu.
| -0d jte kryt zadniho odni Iného dilu karosérie a vytahnéte zistréku zadnich skupinovych svitel ze
rhsuvky.
m | . Ddmontujte zadni ndraznik a odnimatelny dil karosérie.

- Vytéhnéte zéstrtku elektrického svazku regulace chlazeni,

| 2



02 MOTOR

Obe. 02-31
Vymontovini motors

2. Postup vymontoviini motoru zespodu vozidla
- Ze spodniho vika motoru odmontujte dridky (1) (obr. 02-31) bowdendl parkovaci brzdy.
- Od startéru (2) odpojte clektrické kabely.
- Odpoite tahlo (3) oviddéni karburdtord.
- Rozpojte hiidele s kinetickymi klouby (4). Na kazdém - levém i pravém - vySroubujte iyt imbusové

Frouby.

- Odpajte kabely (1) od spinabe pro zpétné svétlomety (obr. 02-32).

- Odpojte tyt Fazeni (2) a od prevedovky dridky (3) bowdenth parkovaci brady.

- Vydroubujte prednf zdvésné Srouby (1) (obr. 02-33).

- Z prevodovky odmontujte spojkovy vileek (2), kierd nechejte ptipojeny na pfivodni haditce kapaliny.

- Odpojte ukostieni (3).

- Pod motor zajede s montéfnim vozikem a motor pozvednéte.

- Vytahnéte zdvlatky korunkevych matic dvou zadnich zdvesnych froubdl motoru a frouby (1) (obr. 02-30)
vytdhnéte (neni-li motor rovnob&ink uloken, Srouby snadndji vytihnete  Sroubovinim®).

-M i vorikem s ap dovkou vyjedete smérem dozadu.
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1X. DEMONTAZ MOTORU

V této kapitole je popsdna tplnd demontid motoru,

Soutdsti klikové skiiné motoru je samostatny prostor pro rozvedovku zadni ndpravy. Demontd? a montii
rozvodovky je popsdna ve stati 05,

POSTUP PRI DEMONTAZI MOTORU

1. Motor upevnéte na montaZni stojan a vypusfie olej z motorové a rozvodové skfing.
2. Odmunm]le {obr, 02-34)

spodn[vydechnvéplowy(l)lnl' vé & horni ad P (2) avedeni (3 dehiatéh
vz.dur:hu do Sistice vadi
- Tlumit vifuku (4),
- Z.c zadniho driiku motoru odmontujte piitnik motoru (5) a dplny zévérny plech motoru (6).
- (T) a plechové kryty jeh Femend (8).

Dv:monts! (obr. 02-35).

Froub ice (1) a pomoci stahovaku PRM-3100 femenici stihnéte,
Odmonluglt oll:]m-vyi tlakovy spinaZ (2) a ukazatel pfedstihu motoru.

Upozornéni:
PFi demontafi femenice z klikového hfidele musime s touto zachdzet opatrné, je totif spojend s viskoznim

torsnim tlumifem a nesmi se podkodit jeho zavilcovand ist, aby nedoflo k tdniku kapaliny a tim k
znehodnoceni torsnfho themide,

busové

-~

73 . Odmontujte (obr. 02-36) kryci plech za femenici klikového hiidele (5) a sejméte piilofku maljch rozvodovich
kol (6).

=,

Z hornfho zivésu uvolnéte prufiny (7) napinacich kladek (obr. 02-37), povolte upeviiovaci matice obou
napinacich kladek (9), sejméte ozubené femeny (8) a odmontujte napinaci kladky (%) s vikyvnym ramenem
(po odéroubovini upeviiovacich matic jdou lehee vysunout z ulofeni),

Pomoci stahoviku Cislo PRM-3100 stihnZte z kli hidele malé kolo {10). Nejdfive prvni,
nésleduje kroufek rozvodového kola, druhé malé rozvodové kelo a krouZek rozvodového kola.

. Pomoc stahovéku stihnéte rozperny kroudek tésniciho krouzku vika motoru. PH viméné krouZkil na motoru
(po probéhu 150 000 km), je nutno rozpémy kroufek vyleitit, eventuding vyménit za novy.

L.
=
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Obr. 02-3& Obr, 02-37
Demonti} motora Demontdi motora

7. Odmontujte vyfukové potrubd (11) - obr. 02-38.

& Demontdi (obr. 02-39):
- Odmontujte Gplné nalévaci hrdie oleje (1) - &yl Srouby.
- Od zadniho vika odpejte ohebné hadice piivodu mazaciho oleje (2) k vatkovim komordm.
- Uvolnéte olejovou trubku (3) pfivedu oleje do kapalinove spojky ventildtoru.
- Z horni &asti ventilatoru odiroubujie dridky napétovych kabell ke svidkdm.
- OdEroubujte upeviiovaci matice zadniho vika (4) a edmontujte spodni viko motoru.

Poznimka:
Bylo-li feno vy ini dovky zadni ndpravy dfive, je spodni viko jif smontovino,
9. Zadni viko (v jednom kuse s kapali spajkou, il a istidem oleje) sejméte.

Obr. 02-39
Demontii motoru Demonti} motoru
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o, I)emonta?
-0d délovat s ickymi kabely, palivové Eerpadlo a zafizeni jici presk i ozubenéh
kola rw\adu {obr. 02—25]
Vymontovani vatkovych hiidelf:
Neni-li zay vadky v stail cely komplet vack h komor i s dovimi koly.
- Odmon:ujle vitka vaiu\dcl avymontnjt: vahadla ventili (5) - obr. 02-40, Fhsd vyjmutim vahadel povolte jejich

i droul H vatkou n vahadla postupné vyjméte.
- Mezi velka mzvodavé kola vsuite phipravek (6) &isio PRM=2617 a povolte upeviiovaci frouby. Rozvodovi
kola sejméte (nemusite znadit polohu - viechna &tyfi shodni).
- Odmontujte loFiska vaéek (7) - obr. 02-40. Vatky vyjméte z vaikovych komor.
- Odmontujie kryei plechy motoru a na levé sirand motoru trubku pro mérku oleje.

. Demontdk (obr, 0242, 02-43):

- Odmontujte potrubi odveduinénl motoru (1).

- Sejméte ovladaci tihla karburitorl a odmentujte konzolu (2) a ovlidaci hiidel karburdtoru,

- Odmontujte kryei plechy motoru (3) a konzolu (4) svislé hFidelky (hfidelka je upevaénd i v blizkosti startéru).
- Odmontujte oba karburdtory (5).

Obr. 02-40 Obr. 02-41
Demantif motorn Dremonti motoru

Obr. 02-42 Obr. 02-43
Demontii motors Demontid motora
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. Demontiz {obr. 02-44):

- Vymontujte olejovy chiadié (1).
- Odmontujte saci potrubi (2) - levé i pravé - a &yfi vika ventild (3) na vadkovich komorach.

. Demonti? (obr, 012-45, 02-46)

vadkovich komorich ediroubujte viechny upeviiovaci matice (1) - otvor klite 13 a phes otvory vitek
asilikonovymi krouZky.
& Zrouby hlavy valee (3).

del imbusové upeviiovaci matice (2).

- Sejméte vatkové komory a uschovejte odpadové trubky oleje s pruZinami, taénymi
- Oznadte si &sly (1-8) hlavy v.l’ll.cl‘l: viz obr, 02-46 a vy j { imib
Hlavy sejméte a uschovejte svodné plechy.

Budete-li ménit pouze pistni krouZky ncho providit kontrolu pistll, oznatte si vilce (1-8), napf. provedeme

#hfezy pilnikem do horniho Zebra piisluiného vilce.
Oznadené valce musite namontovat na ty pisty, na kierjch byly namontoviny pfed demontadi,

- Vilee stihngte z pistdi, vytahngte dritgné pojistné kroulky pistnich Eepll a pomoci phpravku PRM-2602

pistni &epy vytladle.
- Odmontujte setrvaénik, otoéte motor ve stojanu o 180%

e
Obr. 02-44 Obr. 02-45
Diemontid motory Demontdi motoru

Obr. 01-46 Obr. 02-47
Oznakeni viled Demontil motor
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{14, Demonta? (obr. 02-48, 02-49)
- Odmontujte (obr. 02-48, 02-49) kryt (1) fetézu nlcj_cvého cerpadia, velké fetgzové kolo (2) - fetéz nema

rozpojovact spojku, olejové ferpadlo (3) - (vy i up i &rouby) a kryci plechy oleje (4}
- Vy jte dels hiidel di {ilu (vizstat 05 ROZVODOVKA ZADNI NAPRAVY), dva uzaviraci Srouby
(5)  vika vodiciho lofiska (obr. 02-50) a Sest pficnych froubll motorové skiing (obr, 02-51).
ary videk
krouiky,
villce (3)/
ovedeme

2602

Obr, B2-48 O, 0249
Dremontai motomu Demantid motors

Obr. 02-50 Obr. 02-51
DemontiE motors Demontid motoru
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Obr. 02-52 Obe. 02-53
Demontal motorg Demontid motorn

15. Demonta? (obr. 02-54, 02-55)
- Vyiroubujte imbusové Srouby (1) z vika vodiciho lofiska (2) a f1yf vik (3) hlavnich lodisck klikového hFidele
(vika jsou oznafena pismeny).
Budete-li pinve loZisek klikového hfidele jen kontrolovat, musite si oznafit jejich vzijemnou polobu s viky
a pHi monta#i usadit tak, jak byly pivodné namontoviny!

= Odiroubujte up i matice pfedniho vika (4) skifing,
- Motorovou. skFifi (5) sejméte 2 predniho vika a ulodte na pracovni still.
- Klikovy htidel s ojnicemi vyjméte 2 & skFint v takové pol i Eno na obr. 02-55), aby zivai na

hiideli nezachytilo o nalitek (6).
- Z klikového hiidele odmontujte ojnice.

Obr. 02-54 Obr, 02-55
Diemontal motors DemontiE motory
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X. MONTAZ MOTORU

MOTOROVA SKRIN - dikladng vyiistit dosedaci a 8snici plochy, vymit v technickém benzinu a vyfoukat
tlakovim veduchem - zvIAst pelivé mazaci kandly,

KLIKOVY HRIDEL -dovolend ,hizivost* hfidele - {obr. 02-5)

LOZISKA KLIKOVEHO -sigjnd pro viechna lodiska

HRIDELE

AXIALNI KROUZKY  -horni a dolni. Horni jeme d skFing k vodicimu lofisku pred vioZenim
klikového hFidele (obr. 02-56), dolni s vikem prostfedniho (,vodiciho”) lodiska
(abr. 02-58).

QINICE - jsou ve virobnim zivodé vyvieny a vyrobeny ve stejné vihové skuping, Dodivaji se

5 nalisovanym pouzdrem pro pistal Sep.

Montii motory

1. Do motorové skiing nasade lokiska klikového hfidele a do vybrani k vodicimu lofisku philepte” (hladkou
stranou) tukem potfené axidlni kroukky (obr, 02-56). Vieite klikovy hiidel.

2. Namentujte vika s panvemi hlavoich loZisek.
Vika nasad'te tak, aby pismena na horni &sti vik byla totond s oznatenim na metorové skfini (obr. 02-57).
Pismena musi bt &itelnd pf pohledu od skfing diferencidlu. Na boky vodiciho loZiska .pfilepte® wkem potfend
axiéini krouky (obr. 02-58), tEsnici botni plochy vika potfete t&snicim tmelem ,Curyl* a viko nasad'ie do
skfiné. Upeviiovaci imbusové Srouby vik lehce dotihngte.
. Do prednihio vika motorové skiind narazte nardZefem PRM-2785 t&snici kroufek ,Gufero” 80x100x13, na
motorovou skHi nasad'te tésnéni predniho vika, poifené z obou stran tésnicim tmelem v misté - viz obr. 02-99!
4, Predni vike nasad'te na upeviiovaci Srouby motorové skiing - sledujte nasunuti Gufera na &ep kliky, ktery
pledtim potfete olejem a viko se dvéma centriZnimi koliky dorazie k motorové skfini. Upeviiovaci matice lehce
d M skifif & vikem up na a#ni stojan PRM-2640,

wa

Obr, 02-56 Obr, 02-57
Montid hornich axiiinich kroufki Oznateni vik lokisek

En
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.3 '&[oml:nlu\')"m klitem dotdhnéie:
100 Nm imb ¢ grouby vik loZisek klikového hiidele (obr. 02-60),

(Zatinejte od vodiciho loZiska.)

- utshovacim momentem 40 Nm Sest pHénych Sroubil motorové skiing (obr. 02-61).
(Pod hlavy upeviiovacich Sroubl montujte médéné kroudky),

- upc\-ﬁond matice pfedniho vika (obr. 02-59).

Obr. 12-58 Obr. 02-58
Montis vodiciho lofiska s axiilnimi kroutky Skl motoru s phednim vikem na montidnin stojanu
1 - gufero, 2 - centrifnd koliky, 3 - upeviovac matice,
4 - kulitkové lodisko

Obr. 02-60 Obr. 02-61
Drotaieni vik lolisek klikovebo Wtidee Dotakeni phifnjch froubd

6. Do horniho a spodniho oka ojnice nasad'te ojniéni loiska, tep klikového hﬂd:!c polrctc Elsl\-’m olejem a ajnice
namontujie Eisly a nidim osazenim k sobé (obr. 02-62). Matice ojnitnich froubd d ym
klitem utahovacim momentem 60 Nm.

7. Do vika vodiciho loFiska (obr, 02-63) nairoubujte dva uzaviraci frouby (1). Pod Srouby namontujte médéné
w@snici krouzky potfené tésnicim tmelem. Namontujte dva kryci plechy oleje (2).
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Obr. 02-61 (ihe. 02-63
Montid ojnie Montai uzaviracich roubd & kryeleh pleché

8. Sestaveni olejového Zerpadla (obr. 02-64)
Pokyny pfi sestavovini a monti#i ferpadia:

- Skiif 1 a viko 2 olejoviho Serpadia pedlive vytistéte a zk dacich ploch.

- Hnaci 3 § hnané 4 kolo pfed montdil do skiing je nutno dﬁklsdné potfit éistym motorovym olejem.

- Mezi vike a skiin ferpadla nemoniujte #dné tésnéni.
- Upeviiovaci frouby 5 vika terpadla dotihnéte llejdﬂvc fehee a xkontmlujlc jde-li hnacim hiidelem lehce
otiddet. V opatném pHipadi viko ustavte. Up Srouby d ng, aby se nedeformovala
skFifl nebo viko Serpadla.

- Na olejové Eerpadlo naroubujie i saci kod 6 (pod prirebu montujie nové tésnéni).

- Mezi dosedaci plochy Eerpadla a skiingé motoru montujle nové tésnéni,

- Olgjové Eerpadlo (obr. 0265, poz. 1) namontujte na motor (i upeviiovaci Srouby).

9, Zahfejte malé fetézové kolo a narazte (obr, 02-65, poz. 2) na osazeni klikového hiidele - Sirfim okrajem smérem
k setrvatniku.

br. 02-65

Obr. 0264 Obr.
Dlejové Eerpadlo Montii terpadls a malého Fetizového kola
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10. Na zuby velkého fetézového kola (obr. 02-66, poz. 1) nasad'te 50-ti &ldnkovy mz nl.v;ovello &madl.a Je
v jednom kusc a nemd fetézovou spojku. Retéz nasad'e na zuby kola
velké kolo nasufite na hnaci hfidel olejového terpadla.
Provedie kontrolu napnuti Fetézu. Je-li fetéz volny, smontujte Eerpadlo a phidejte daldi t&snéni. Nasadte
plechovou pojistku a dotdhnéte matici, kierou je nutno zajistit. Namontujte kryt Fetézu (obr. 02-66, poz. 2).
. Namontujte plsty.
Pokyny pro montéf pistd (obr. 02-67)

28 - Oznateni vihy pistd (428 g). Pisty jsou tHdény na vihu a oznateny kédovym Eislem

A (n:pr 428 g je oznaleno 28).
ozdil hmotnosti montovanjch pistdh do motoru nesmi bit v nek 5 g.
B Po namontovéni pistu na ojnici musi &ipka sméfovat smérem k setrvaéniku!

X - Oznateni pro montd? pistniho Sepu je vyraZeno pismeno X, event. Y,
el X - Montujte pistni fep oznateny fernou barvou,
Y - Montujte pistni fep oznaZeny bilou barvou.

A - THidlei skupina - pro mont&? wilcﬁ

D A - na plsty villee P A
B - na pisty jte vilce P B
C - na plsty jte vilee F c

Pisty, které butlete na motor montovat, musi bit stejné vahové a tHdicl skupiné,
Pisty pfed montaZi neohfivejte - pistni fepy montujte za studena a po nasunuti je zajistéte pojistnymi kroudky.

Obr. 02-66 Obr., 02-67
Montii velkého Fetbzového kola Omnateni na dod pistu

12. Monti# pistnich kroufkd
Sprdvnd poloha pistnich krou?ki je zndzornEna na obr. 02-69,

- Do dlézky pro kroufek 3 nasad\e nejdiive pn.n}.muvj' expandr, potom samotny kroufek. Tesnicl krouZky -
i1 TOP nahoru. (Minutovy kroufek je tmavy),
Jeli na stéracim krwﬂ:u znatka \rfmboc montujte jej oznatenim nahoru.

- Pfed nasazenim viled rozdélte ,zdmky" pistnich krouzkil po obvod® 3x o 120, PHiom ,zimek* stéraciho
kroufku musi bft na tlafné strané pistu (obr. 02-70) a prufinovy expandr natolen spojem o 180° proti
wrhmku* stéraciho kroufku,

Tlakna strana je (pfi pohledu ve sméru 3ipky vyznatené na dn pistu) na levé strané pistu (obr. 02-70),
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. MonuiZ viled

- Zkontrolujte tFidici skupinu pro monta# (ohr. 02-T1), zpiisob spravné montdde je uveden v bodé 11. D, Pokyny

pro montaF pistd®.

- Rozdélte zamky" pistnich krougki (obr. 02-70).

- Pisty potfete &stym motorovym olejem.

- Vilce montujte ufdimi febry smérem ke stfedu motoru.
- Pistni krouzky pii nasarovini valce stladte piipravkem PRM-2792,

Montujete-li plivodni vilce (nap. po kontrole pistil), namontujte je na pisty tak, jak jste pfi demontidi motoru

oxnadili jejich zikladni polohu.

T - tlaéni strana pistu

Obr. 02-69
Montid pistnich krowtkit

Obr. 02-71
Ozmatent thidici skupiny
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14. Opravy hlav vilcd
Piebrusovini ventilli (obr, 02-73, 02-74)

Saci ventily Vyfukové ventily
Uhel ésnici plochy ventilu 45% 30" % 10" 45" 30°- 15
Minimiini vyika talife po pfebroudeni 1 mm 1,2 mm

Opotiebeni tésnici plochy vyfukového ventilu (se sodikovou napini) je minimalnl. PH pfebrudovini stadi
obvykle tsnici plochu velmi lehee picbrousit.

Obr. 02-73
Saci ventil

Obe. 02-72
Montik viled

.

42 Hif
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0274 Obr. 12-75
Sedlo sacibo ventilu

Obe.
Vifakovi ventil

Frézovini sedel ventili

Sitku a dhly sedel v hlavich upravie frézoviinim podle obr. 02-75, 02-76.

Po opracovani sedel ventild zabruste ventily do sedel jemnou brusnou pastou, rovnE? zabruste dosedaci plochu |
hlavy pro vilec, |

42
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Obr. 02-T6 Obr, 02-77
Sedlo vifukového ventilu Pripravek s t&sninim vedeni ventilu

Tesnéni vedeni ventilu

Pryfové tésnéni vedeni ventilu je tvarové stejné pro saci a vifukovy ventil. Pro vifukovy ventil je vyrobeno
2 kvalitnijiihe materidlu, RozliSeni je barevné. Na vedeni saciho ventilu montujte Zerné tésnéni, na vedeni
vifukového ventilu zelené, Obé tésndni nardfejte pomoei piipravku PRM-2798.

Prufiny ventili
Pruina Délka nestlagené prufiny (mm) Délka pruZing (mm)/ ZatiZeni (N}
i 41/214 £ 43 N
Atk 4 31,5/550 + 44 N
- IS/1T+ BN
Vniteai 44 365280 £ BN

Kompletizace hlay se providi PRM-2787 (obr. 02-79, obr. 02-R0).

- pod prifiny ventilu musite montovat pedlozku ventilovieh pruZin

- pajistné kulely s obvodovymi vistupky a talitky ventilovyeh prufin s mendim primérem kulely (@ 12,4 HY)
montujte na vifukové ventily!

Ohr. 02-78 Obr. 82-79
Nardiend tisndni na vedeni ventilu Montif ventilovich prufin

a
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15. Namontujte hlavy valci:

- pied nasazenim hlav nasad'te u katdého vilee do pravého horniho otvoru pro ketevai Sroub centranf trubku

- hlavy, které montujete na theti a étvrty valec (viz schéma elektronické regulace na ebr, 02-21) musi mit otvor
pro nadroubovini gidel pro snimini teplot

- hlavy nasad'te na vilce a lehce utihnéte upeviiovaci imbusové Erouby

- pod hlavy imbusovich froubl montujie podlofky a na vifukovou stranu hlavy montujie srouby s drazkou
(obr. 02-82)

- na frouby hlav (u sacich kandlll) nasade vyrovndvaci liftu PRM-2598 (obr. 02-81, poz. 1) a k hlavam ji
pomoct matic dotdhnéte

= up i Srouby | pné dotahujte (podie na obr. 02-82) momentovym kligem -
utahovacim momentem 35 Nm

- vyrovnavac listy odmontujie

= j 1 i svicky - vada elektrod upravte na hodnotu 0,9 mm.

Obs. 02-80 Ober. 02-81
Monték ventilovich prufin MontiF hlav na vilee
16. Namontujie vatkové komory:
- na hlavy nasad'te 1snéni vatkovich komor (obr, 02-83)
- na zédvriné frouby hlav nasad'te vatkové komory (obr. 02-84)
- vatkové komory stejs dotihné hy il 25 - 30 Nm

- dotihnéte: matice ME - &tyfi u saciho potrubl (obr. 02-85) a tyfi u vifukového potrubi
- imbusové matice u prufin a vifukovich ventilil (obr. 02-86),

|

|

Obr, 02-51 Obe, 02-83 |

Schéma dotahovind upeviiovacich droubd hiay Masazeni tbsnéni !
A - spodni upevibovaci froub s drifkou |

!
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Obr. 02-85

Obr. 02-84
Montid vatkovich kamor Upeviovaci matice vagkovich komor |
I
1
i
!
N
Zel

Obr. 02-86 Obr. 02-87
Imbusavé upeviiovaci matice Tvar saci @ vifukové vagky

. Proved'te kontrolu vatkovych hiideld:
Pred monté? vatkovieh hiidelli do vatkovich komor zkontrolujte zdvihy (,2%) podie obr, (2-87,
- Ze radniho uloZeni vatkovyeh hifdeld vySroubujte tésnict zitky a proistéte hlavni (podéng) mazaci kandl
4 mazaci kandlky jednotlivich ,palcli® vacky.

Kontrola zdvihu vagky (.2°)

- zméfie vidku vadky A" a primér vaky ,B*

~z=A-B

= po odetteni naméfenych hodnot nesmi byt .2 mendi nef 5,8 mm (max. hodnota 2" = 6,07 mm)
- je-li namFeny zdvih vagky ,z* pod hodnotou 5,8 mm, vatkovy hiidel vyméfite za novy

18. MontdZ vatkovych hiideld

UloZeni vatkovich hFideld je zndzornéno v, MontdZnich ddajich motoru™ (obr. 026) a rozlifeni hfideld pro
montdZ je na obr. 02-7,

Lotiska vatkovych hfidell potfete olejem a hiidele vsufite do vatkovich komor,
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19, Piprava a monté? lodisek vatkovych hiideld
- do lo¥isek nalisujte pripravkem PRM-2669 t&snici krouZky Gulero 32x47x10 Si
- na zdyriné drouby valkovych komor nasad'te tEsnéni
- loiska namontujte podie obr, 02-88
A% - lodisko vi{ukové valky - levé (pro benzinové terpadlo)
B sko saci vacky - levé
W - loZiske saei vatky - pravé (je delsi neZ loZisko , B)
WD - loFisko vifukové vatky - pravé (pro rozdélovatd)
- v loFiskdch a vatkovich komorich jsou vyvrtiny odpadni otvory, kierymi odiéka olej z loZisek do vaZkovich
komor - otvory montujte na sebe” {obr. 02-89)
- dotihngte upeviiovaci matice loZisek a piekontrolujte otdteni vatek.

Olbr. 02-88 Obr. 02-8%
Lodiskn vagkovich komor Montii lokiska (sacl vafky - pravé}

20, Proved'te montdZ (obr. 02-90)
- vik ventilit (1), pod které viodte tésnéni
- prednich a zadnich krycich plechd (2)
- svodnych plechi (3),

21. Sestavte (obr. 02-91) a namontujte (obr. 02-92) odpadové trubky oleje:
- na trubku nasad'te prufinu (1), kterou stladte piipravkem PRM-2597 (2)
- zespodu nasad'e tlaény kroufek (3) prudiny |
- tésnicl silikonové krouZky (4) nasad'te pfimo do otvoril skiiné motoru a vatkovych komor
- do atvoril nasad'te trubku (obr. 02-92) a vytihnéte piipravek, prufina se roztdhne a tim upevai odpadovou

trubku.

22, Namontujte levé a pravé potrubi i s hadicemi 4x150x11 ON 63 5412.01 (obr. 02-93).
23, Namontujte (obr. 02-94) levé (1) a pravé (2) saci potrubi:

- pod saci potrubi montujte tésnéni
- na pravém sacim potrubi (2) - ve sméru jizdy - je trubka (3) pro napojeni podtlaku pro posilovaé brad.

a6
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| Obr. 12-90 Obr. 02-91
i Sestaveni odpadové trubky

Maontid kryeich plech

| Pk,
|
Obr. 02-92 : Obe, 02-93
MontiE odpadové trubky Montid olejového potrabi
Dby, 02-94 Obr. 02-95
Monték sacio potrubi Nasareni tésnicich kroudki n trubek
b 47
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24. Namontujte chladié oleje:

- na novém chladizi preh j i dacich ploch
- do otvorli pro piivod a odpad oleje (obr. 02-95) nasad'te WEsnicl silikonové krouZky (1), trubky tEsnicich

krou#ki (2) a papirové tésnéni

- namentujte spodni krycl plech chladite, nasad'ic chladié a dotdhnéte upeviiovaci matice (obr. 02-96).

25. Pfiprava zadniho vika s kapalinovou spojkou k namontovani: l
- diikladné ofistéte viechny dosedaci a tésnici plochy vika l
- proved'te i linové spojky a tho kol do zadniho vika (viz kapitola IV.)

p a venti
- do otvoru pro fep kliky nalisujle tésnici krougek Gufero 55x80x13 Si.
26. Monti# zadniho vika na motoer (obr. 02-97)
- na &ep kliky, k malému fetézovému kolu nasuiite odstfikovac krouZek (1) v poloze zndzornéné na obr. 02-3
- t&snéni (2) vika je nutno natfit t@snicim tmelem = obou stran v misté zndzornéném na obr. 02-99
- namontujte zadni viko (3).

Olsr. 02-9% Obr, 02-57
Namontovini chladite Montii sadnibo viks

27. Namontujte (obr. 02-98)
- horni plech chladiée (1)
- svisly hfidel (2) ovliddni karburitoru
i - oba horni kryci plechy (3), (4)
[ - tésnéni, clony, podloZky a oba karburdtory
- potrubi odvzduinéni motoru (5)

Obr. 02-98
Montii motoru
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28. jte vifukové potrubi. Nezapomefite nasadit tsnici krougky,

2. Dalii postup montile

- namontujte vilcovy kryt Sistide oleje s viodkou
- na tep klikového hfidele naraite (obr. 02-100) kroufek hiidelového tésnéni (a2 k kroudku).

KrouZek hfidelového tésnéni je nutno pii viméng tsniciho kroufku pieleitit, eventudlng nahradit novym!

Obr. 02-99 O, 100
Monta# krouiku hitdelového tanénl

Utésnénl vik motoru
A - tésndni pledniho vika
B - tésnéni zadnibo vika

- na ¢ep klikového hfidele nasufite (obr. 02-101):
1 kroufek rozvodového kola

1 malé rozvodové kolo s oznadenim L - smérem k sobé
3 kroufek rozvodového kola

4 malé rozvodové kolo s oznadenim P - smérem k sobé
5 kroufek rozvodoveho kola

Sprivnou polohu plechovych krouZkil rozvodovych kol zjistite z podéiného fezu motoru = obr. 02-3,

Obe. 02-101
Montii kroudki a malych rozvodovich kol

Obr. 02-102
Mantif rorvodovich kal
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3. Namontujte (obr. 02-102, 02-103)
- velkid kola(1). PH dotahoviini ug fch Sroubi kol vsuite mezi rozvodova kola piipravek (2)
PRM-2617
- tiplné nalévaci hedlo (3)
- benzinové terpadlo (4)
- tplné boéni plechy (5).

31, Proved'te ustaveni rozvodu a nasazeni ozubenych femend k [HJJlOnI] valkovych hiidelii:

- namontujic napinaci kladky ozub h Femenil, fiovacl matice
- natofte dvojice rozvodovich kol plou sobi tak, 1I|\ dilefky na rozvodovich kolech sméfovaly pfesné proti
sobé a mezi kola vsufite pFipravky PRM-2617 (abr. 02-104, poz. 1)

= klikovy hiidel natocte tak, aby péro sméfovalo kolmo nahoru (obr, 02-104)

- nasad'te nejdFive levy novy Femen na malé rozvodové kolo na kiikovém hiideli, vypnutou spodni Sisti femene
na vngjii rozvedové kolo, vypnutou horni &isti femene pfes napinaci kladku nasufite femen na vnitini
rozvodove kolo - obr, 02-105

- obdobnd namontujic prav§ ozubeny femen

- levou i pravou prufinu napinaci kladky upevnéte do hornfho zévésu (obr. 02-106) a vyiméte pfipravky
PRM-2617,

Obr, 02-103 3 Ober. 02-104
Montad boéniho plechi Ustaveni rozvodu |

Olar. 02-105 Ohbr. 02-106
Nasazeni ozubentho Femene Upevnénd napinaci pruking
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12 Qzubené Femeny napnéte a ustavte vili mezi hiidelkou zafizeni proti pieskofeni ozubeného kola femenc
rozvodu (obr. 02-25).

Pornimka:

Napinani ozubenjch fementi a ustaveni viile je popsino v VIL kapitole.

33, Namontujte kryt femeni (obr, 02-107, poz. 1), podioZku a remcluel H lmslllm tHumitem.
Upeviiovaci Sroub pod ktery podioZku, d. 250 Nm

34, Namontujie ukazatel predstilu motoru {obr. 02-108, poz. [) a proved'te kontrolu ustaveni rozvodu:

- na Femenici je z vnis strany vyznafeny dilek, kiery otodenim klikevého hiidele nastavie pfesn proti 07 na
ukazateli pfedstihu motoru,

Ditltiky na |

veh kolech musi sméfoval proti sobE (maxi p i tichylka je 4 mm).

35, Namontujte Gping zadni drZik motoru (obr, 02-108, poz. 2) a piipevnéte k nému konzoly tlumite vifuku (3}

Obr, 02-107 Obe, 02-108
Montif krytu a Femendce Kontroda ustaveni rozvodu

i mk n.llnulllUch slleu:hlnk_-, fnhr 02-108):

36, Na motorovy pf
- jete-li sil ky plvodnl, jte, zda nenl narufend jejich pryZovd &dst,

e

Obr. 02-109 Obr. 02-110
Motorovi pfitnik Montid dlektromagnetického ventil
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an

4

Namontujie elektromagneticky ventil regulace chlazeni (obr. 02-110).
Elektricky svazek motoru pfipevnéle na: (viz schéma obr. 02-111).

- elektromagnetické ventily vypindni volnobéhe (1)

- Eidla teploty nafroubované ve thetd & Etvrté hlave (2)

- na Eidlo teploty na motorové skiini (3)

- na elektromagneticky ventil regulace chiazeni (4)

= na teplomér oleje (5) a tlakomér olgje (6).

38 Namontujte {obr. 02-112);

- lewy a pravi keyt femend (1)
- plny zavérny plech (2)
- metorovy pfiénik (3) - &yfi upeviiovaci Srouby.

Ober. 02-111 Obr. 02-112
Schéma montide clektrického svazku Montai motor

39. Provedte monti? vahadel ventildl (obr. 02=113): |
- plekd¥i-li nasunuti vahadla nib&hovi hrana (,palec”) vatka, otofle si klikovim hiidelem, event, povolie
sefizovaci Sroubek
- pied momidi namate olejem theci plochy vahadel a kulové pénve pro sefizovaci Sroubky.
40. Sefide ventily - popsino v kapitole I1. SERIZENI MOTORU:

- sefizujete-li prvni valee, provedie namontovéni rozdélovate
- sefid'te ventily ostatnich valch.

Namontovini rozd&lovade:

- sejméte vitko z kompletniho rozdélovate I
- elek ka musi k rysce na tdlese rozdélovade (obr. 02-12) .

- rozdEloval namontujte
- mechanické sefizeni predstihu je popsino v kapitole 11. SERIZENI MOTORU. |

41,

Proved'te namontovini (obr. 02-114): |
- vik vahadel (prvni vifukové, potom saci)

- zapalovacich kabeld, kieré zapojte na rozdélovat v pofadi zapalovini motoru tj. 1-3-6-2-7-8-4-5

- zapalovaci kabely vyménime po probéhu 110 000 km za nové

- na viku musi byt an stinici kroufek.

42. Namontujte alterndtor |

Napinini femend je popsano - viz obr, 02-15.
- na levé saci potrubi namontujte dridk trysky (1) s tryskow, kterd mé oznadeni , 50¢
= namontujte konzoly (2) s pifkovim mechanismem ovlddani karburdtord

52

.



MOTOR 02

L 02-113
Montif ulildel ventilis

X1 ZKOUSKA MOTORU NA BRZDICI STANICI

Obr. 02-114
Montid motors

Po ka#dé celkové oprave motoru i po kadé mcni.apnwé pi im:rtsc vyméﬂnvaly n!kur\‘. hlavni pohyblwé souddsti

motoru (pisty, vilee, ojni¢nl lofitka apod.),

namontujte na setrvadnik ad po zkoufce motoru,

Maotor je vybaven tovym zapal a
namontujie:
= rapalovaci civku,

- elektronicky spmac 5 konektorovymi kabely,
- reguldtor napéti,

Postup pfi zkouice motoru

p motor. Spojku

Proto na brzdicl stanici jako prislufenstvi

I. Kompletni motor (s tlumitem vyfuku, Eistifem vzduchu a dovkou zadni ndpravy) na brzdici
stanici,
2. Olejové naplngé
Obsah (1) K
[ moTor 95 SAE 10W/40
]_RCIZVODGVKA 1 SAE 90 hypoid
3. Pripojte: - tlakomér oleje,
- teplomér oleje,
- elektrické pHislufenstvi.
Pomiamka:
Pii zdbthu motoru nemusi byt pHipojena elektronickd regulace chlazeni,
53
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Obr. 02-115
Mutor na bredicl stanici

. Ustavie predstih rozdelovate za klidu motoru (viz kapitola 11) na hodnotu 6° = 2° ped HO.

. Motor i otdtkach blizkfch volnobéhu (napf, 1 200 |/min) ustavie polohy klapek obou

& p
karburdtori synchmwalcm {popis uslavcnl ve stati 03 PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY).

. Zibéh motoru proved'e podle nstedujici tabulky.

Pro zibéh a brzdéni je motor vybaven Eistidem veduchu. Thumid vifuku nemusi bit montovin, aviak odpor
pripojeného potrubi od sbérald motoru nesmi byt vEii nek odpor nového tlumide.

1/ min ZatiFeni motoru (kW) Cas (min)
| 500 1] 30
2 000 ] 35
2 000 11 5
2 500 15 25
3000 I8 15

. Proved'te kontrolu samodinné regulace teploty nasivaného vaduchu (popsina v kapitole V1.).

. Zkontrolujie tEsnost:

- hiidelovych tésnéni vatkovyeh hiideld
- hiidelového tgsnéni klikového hfidele
- kapalinové spojky ventilitoru

- olejového chladide

- odpadnich trubek a vatkovich komor
- vik vahadel

. Proved'te brzdéni motoru, pii kterém teplota motorového oleje nesmi presihnout 100 “C.

Kontrolujte:

- teplotu nasivaného vzduchu (u nasivaciho hrdla Sistite veduchu cea 20 °C)
- barometricky tlak

- tlak oleje

- teplotu oleje

- vykon

- spotfebu paliva (na 100 em”)




MOTOR 02

Tabulka pro brzdéni motoru - max. éas zatifeni motorn 2 minuty,

1/ min ZatiFenl motoru (kW) Spoticba paliva (g/kWh)}
1 Oy 22 {minimalng) 410 max.
2 000 52 (minimalng) 336 max.
3 000 79 (miniml 341 max.

Vzorce pro vipoget skuteéného vikonu

Vypodet efektivaiho vikonu motoru Pj= P_K"
Vipodet efektivaiho totivého M= 7162 B
- 3 3 600 -
Vypolet mérné spotfeby paliva ..., MES —'—ll w [z/kh]

zatifeni, 1j. tdaj na vize brzdy v kp
naméfené otdéky motoru

konstanta brzdy, tj. ddaj na Stitku brzdy
as potfeby 100 cm? paliva

specifickd hmotnost paliva

P
n
K
1

v

Prepofet vikonu motoru na korigovany ..o Pl = Pj k

Pfepodet totivého na reduk My, = Mtk
i =760 . f 273 + 1t
Koeficien piep k= b 373530
Normalni barometricky tlak a teplota 760 mm rtutového sloupee, 20 °C
b= Eteny b icky tlak v mm riutového sloupes

t = naméfend teplota nasdvaného vaduchu v *C.

10. Po ani motoru do il p :
- pomoei stroboskopu ustavte predstih rozdélovade
- sefidie volnobéiné otatky motoru, zméfte a sefidve hodnoty CO a CH, ve vifukovych plynech.
(Postup scfizovdni je uveden v kapitole 03 PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY).

XIL ZAMONTOVANI MOTORU DO VOZIDLA

Po zkoudce motoru na bradic stanici namontujte na motor (obr. 02-116).

- 1Eleso piedehifivani (1) - jen na levou stranu motoruy,

- spodni kryci plechy (2,

- vedeni pfedehfatého veduchu (3) - jen na levou stranu motoru - a hadici pfedehfivani (4),
- themié vifuku (5).

1. Motor umistéte na montdini vozik, se kierym zajed'te do prostoru karosérie.
i h prednit the vika jsou Any zavitové vlezky s osazenim a tvarovimi

. il ¥
dorazy pro upevniéni motoru,
2. 8 motorem zajede tak, aZ osazeni zivitovych viofek shora zapadne do owvord v silentblocich nidpravnice.
3. Do zadnich silentblok nasufite smérem z motorového prostoru zadni zdvEsné Srouby (obr. 02-117) s hornimi
dorazy, zespodu nafroubujte korunkové matice a zajistéte je zdviadkou.
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02 MOTOR

Obr. 02-116 Obe. 02-117
Montai matorm Zadni shvisnt irouby motons

4. § montiznim vorikem vyjedte 2 prostoru karosérie,

5. Dalfi postup prace respodu voridla:

- bujte a dotdhniie ups i frouby prednich zavish motoru (obr, 02-118, poz. 1),

- na vypinaci piku spojky namontujte spojiovy viledek (2), obr. 02-118,

- pripevnéte vodie snimate rychlomeru a kabely na spinad pro zpétné svtlomety (obr. 02-119, poz. 1),

- k prevodovee piipevnéte ty® Fazeni (2) a ukostieni (3) (obr. 02-119),

-k pievodovee (obr. 02119, poz. 3) a spodnimu viku motaru (obr, 02-120, poz. 1) pfiSroubujte dridky bowdenu
parkovaci brady,

- namontujte startér (2) - obr, 02-120,

- pripevnéte (obr. 02=120) tahlo (3) ovladéini karburitort a ijte hitdele (5) s homekinetickymi klouby.

- oy

Ober, 02-118 Obr, 02-11%
Predni ravésné frouby motora Zamontovini molors

‘




MOTOR 02

Obe. 02-120
Zamontovini motoru

6. Postup ini zevnit? tho prostoru;
- namoentujte ovladani sytith,
- na natrubek pravého saciho potrubi nasufite pryfovou badici podtlaky a na benzi terpadlo pii k

plivod benzinu,
- namontujte &istié vaduchu,
- na rozdélovat pfipajte stingng kabel a wsokon.:pel\:vy kabel od cwky
svorku civky (15) pfipojte kabel od cle ¢ho spinate a otd
- pripevnéte kabely na alterndtor a pfipojte zdstréku elekirického svazku regulace chiazeni,
namontujte zadni dil karosérie a do konektord skupinovich svitilen zasufite konektorové zéstritky,
- namontujte nidraznik a kryt zadniho dilu karoséric,
- namontujte levy a pravy keyt boénich stén.
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-

. OSAZENT KARBURATORT JIKOV 32-34 SEDR

. KARBURATORY

. PALIVOVE CERPADLO

Vi

SCHEMA PALIVOVE SOUSTAVY

. FUNKCNI SCHEMA KARBURATORU JIKOV 32-34 SEDR

=D 4k 2 motoru

- Sefizeni

- Montd? na motor

- Setizeni bthu naprazd

- Setizeni ploviku
- Sefizeni hladiny paliva

CISTIC PALIVA
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03 PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY

I. SCHEMA PALIVOVE SOUSTAVY

Obr. 031
Sehéma palivové soustavy
- benzinové topeni
- tlumide puleu
- palivové nadrie
- puleaéni ferpadia
- karhuritory
- derpadlo paliva
- hruby Estie paliva
= pojistny ventil

PR Y ALY




PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY 03

11 OSAZENT KARBURATORU JIKOV 32-34 SEDR

Difuzor @ mm

Tryska hlavni

Vieduinik hlavni

Tryska béhu naprizdne |

Tryska piechodu

Vzduinik behu naprizdno

Vzduinik prechodu

PEidavna tryska bEhu naprizdno

Tryska ekonostatu

Tryska ckonostatu {v¥stupni)

Vadudnik ekonostatu

Tryska sytide

Vadudnik sytide

Vaduinik regulace

Tryska obtoku pumpitky

Otver injektoru

Jehlovy ventil

komory (méfeno bez tsnéni)

Hladina paliva od horni roviny plovikové

Potitek odblokovani 1L stupngé




03 PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY

11l FUNKCNI SCHEMA KARBURATORU JIKOV 32-34 SEDR

Obr. 03-2
Plovikova komara, hlavil systém
- sitko, 2 - jehlov ventil, 3 - plovik, 4 - emulsni trubiee 1 5T, 5 - vedudnik hlavai 1 ST, 6 - veduinik hlavni 2 ST,
7 - emulzni trubice 2 ST, 8 - tryska hiavni 2 5T, 9 - tryska hlavai | ST, 10 - phipojka benzinové haditky

25T l 15T

e

B Ly
4////41?m ?'I'W/A'-: =

W=

g

ey
A

N
e
5

22

O, 03-3
Systém béhu naprazdno
1 - vadudnik phechodu, 2 - tryska prechodu, 3 - phdavni tryska bEhu naprizdno 1 ST, 4 - iryska bihu naprizdna,
5 - vaduinik béhu naprizdne, 6 - froub phidavného veducha, 7 - Sroub bobatosti smisi, 8 - elektromugneticky odpojoval
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Obr, 13-4 Obr, 035
Obohacovie systém - ekonnstal Ovliddn 2. stupné
1 - vaduinik ekonostaiu I - membrina, 2 - prufing membriny, 3 - ovlddini 2. stupni kompl.,
I - tryska ekonostatu 4 - viko plovikové komory, 5 - tEeso plovikové kemory,
3« vystupni trysky ekonostatia 6 - vedinik regulsce membrany 1. stupné,

7 - vaduinik regulace membriny 2. stupné

06 Obs. 03-7
Akeeleratni pumpitks, odvaduinéni plovikevé kemory Systém sytice
1 - membrana, 2 - omezovaci froub, 3 - iuktlm 1 - tryska sytide
4 - sedlo ventilu, 5 - i ventilek, 1 - trubka sytice
6 - vatka ovlidini akeeberalni pumpicky, 3 - flumitko
T - tryska obtoke pumphiky 4 - doupiiko sytiée
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03 PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY

V. KARBURATORY

- Demontidf z motoru

- Sefizeni

- Monta na motor

- Sefizeni béhu naprazdno |

Demonti? karburitord 2 motoru

. Ped demonti#i karburdtory odmontujte Zistié vaduchu.
. Odpojte haditky z privedu paliva obou karburitord,

. Odpojte sytite,

. Sejméte tahla ovlidani z phtek Skrticich klapek.
. Sejméte konektory z gnetickych odpejovath trysek bEhu naprizd

. Z pravého karburdtoru odpojte piipojku podtlaku regulace predstihu #idehu (od Eisla motoru 07748).
. Povolte 1 odiroubujte 8 ks matic M8, oba karburdtory sejméte ze saciho potrubi.

Py T e

Sefizeni Skrticich klapek (obr. 03-8)

Kontrolu, cventuking sefizent 3krticich kiapek 1. a 11, stupné proved'te v béZném provozu po ujeti kazdgeh 70 000 km.

. Piipravek na sefizovani $krticich klapek nasuitc zc strany piruby na sméovaci komoru 1l stupné a
Sroubovikem uvolnte dorazovy Sroub Skrtic klapky tak, aby byla zeela zaviena!

. Indikator ustavte do nulové polohy.

Pritahovi &ho Sroubku sefidte otevieni fkrtici klapky tak, aby hodnota indikitoru byla 0,10 - 0,12 mm.

Po sefizeni zajistéte dorazovy droub Skrtici klapky barvou.

Stejnym zplisobem sefidie Skrtici klapku 1. stupné.

W

-~

Obr, 03-8
Sefireni Akrticich klapek
1 - phipravek s indikdtorem

Wacecabee . e o sellajmeed e




PALIVOVA SOUSTAVA, KARBURATORY 03

Kontrola samotinnéhe vriceni Skrtici klapky 1. stupné (obr. 03-9)

Schopnost samotinného \ratm: ikﬂl.c; kiaplu 1. stupné
do polohy zavieno®, zk

Karburdtor otoéte pHrubou nahoru {aby by]o vidét na
skrtici klapky) a na kulovy &ep pdtky Zkrtici klapky
I. stupné zavéste zdvadi 1 (obr. 03-9) o hmotnosti 195 g.
Mezi dorazovy roub a pétku viefte sparovou mérku
tdrsey ML mam, Do sagipmantl mbsky ee musl Flanks
samodinné vritit do polohy zavieno®.

£, 013-0
Komvah ummf it Kiapky 1. stupné
- zivali, 2 - spirovi mérka

Montii karburitori na motor

| Pred montd#i karburdtoril na motor proved'te ofisténi saciho potrubi.

I. Naobésaci potrubi nasad'te v nésledujicim postupu tésnéni, plechovou clonu, tésnéni, podlozku a opét tésnéni
(obr, 03-10).
- Plechovi clona 3 musi zapadnout lisovanym vistupkem do vybrini na sacim potrubi.
- Podlofku 4 nasad'te tak, aby piedlité 3 mm vysoké Febro ve vybrini pod]nzty bylo na strané 1. stupné
karburitoru a sméfovalo smérem nahora (obr. 03-10).

2. Namontujte karburdtory.
| i, PHp sytite a odz) jejich spré hanickou funkei.
4. Na piivody paliva obou karburitorh nasuiite haditky od palivového derpadla.
5. Zapojte konek na elek ické odpoj trysek bhu nap
6. Na pravy k plip phipojku podtlaku regulace predstihu zafehu (od &sla motoru 07748).
7. Zapoité tahla ovlidini karburdtoru na kulové depy padek 1. stupiili a sefid'te vitli dorazu ovlddini (obr. 03-11).

- villi §roubu na dorazu v misté ,,.C* sefid'te na hodnotu 0,3 - 0,4 mm, & to u obou karburitord stejng.

|
- villi A, tj. 1 - 1,5 mm, sefidte ustavenim tdhla 1. Matice zajiftujici pootogeni tihla po sefizeni dotdhngte.
‘ 8. PH monta# &istie vzduchu dbejte na to, aby nedodlo k polkozeni tésnéni na hrdlech karburdtord.

|

|

A
I
Bl
\'\\\\
5
B e

I~

4_¥A 2
! 3
2
1
Obr. 03-10 Obr. 03-11
Montii karburitors Nastaveni ville dorazd oviidinl
- saci pu:mhi. 1 - tésnéni, 3 - plechovd clona, 1 - tihlo karburitoru, 2 - pifka klapky, 3 - kolik pidky
- poddlodka, § - karbaritor (musi tabem prudiny bedet na doraza)

A Hhrdlo 1. stupni karburdtors
B - hrdlo 1L stupné karburitoru
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Setizoviani bihu naprazdno

ra

Maotor zahfejte na teplotu oleje minimalné 70

P:‘:rknuk;lc funkei ickych odpoj i trysky behu na ebou karburd h tak, ¥e pH vypnuti
P zapnuti zap. i s¢ v odpoj 1 ickém ventilu) ozve slyfitelné evaknuti.
Pomoci u (obr. 03-12) plezk j i Erné i Skrticich klapek obou karburdtor(,

Hednoty, zméfené pomoci s\m‘]:ro!cslu nmsi bit na obou karburitorech stejné. Sefizovini se providi
pomoci froubi piidavného vaduchu 1 {obr, 03— I‘}, piitem? otaéky volnobéhu musi byt ustaveny na hodnotu
850 + 900 1/min. 3

Sondu analyzitors vifukovych plyni viudte do praviho vifukového potrubi a na pravém karburatoru schid'ic
pemoci froubu bohatosti smési 2 (obr, 03-13) hodnotu CO na 0,5 - 1, 5 Foa hodnoty CH, na 300 = 350 ppm,

Stejnd sefidte hodnoty CO a CH, na levém u {sondu do levého vyfukového potrubi).
Sefizovaci imuhy bohalosh smesi 2 (obr. 03-13) jsou npl.umbmsny a manipulace s nimi je moZnd jen
¥ Ve p , které jsou vy y wifukovych plyni!

€O obsah kysliéniku uhelnatého (v %)

CH, obsah uhlovodiku (v ppm)

ppm  mérnd jednotka

- Zkontrolujte znovu othlky volnobEhu a podie potfeby jc ustavie na predepsanou hodnou, 1. 850 + 900 min®'.
Obéma $rouby pfidavného veduchu 1 (obr. 03-13) otatejte o stejnou dhlovou hodnotu.

Po sefizeni zaplombujte otvory pro rouby bohatosti smési 2 (ebr. 03-13) zdtkami z plastické hmoty.

(Zatky doddvd n. p. MOTOR Ceské Budgjovice),

. 03-12 Obr. 03-13
Ustuveni Skrticich klapek Sil‘l.wvui erby héhn paprizdno

Moiné rivady:

E

Nelze ustavit CO na hodnotu 0,5 - 1,5 %

- zkontrolujte sefizeni ploviku (obr. 03-15, 03-16),

- wyistéte trysky bfhu naprazdno,

- zkontrolujte tésnost piirub obou karburdtord,

- zkontrolujte tésnost gumifek na froubech pfidavného vaduchu.

Nelze ustavit CH, na hodnotu 300 < 350 ppm

- zkontrolujte sefizeni ploviku (obr, 03=15, 03~16),

- wytistéte trysky bfhu naprizdno,

- zkontrolujte zapalovaci svitky, ustavie vzddlenost elekired na hodnotu 0.9 mm,

- zkontrolujte tEsnost ventilu u termostatu regulace veduchu do stife vaduchu, event. proved'te sefizeni

{obr. 02-25),
xkontloiuj(c Blstmu vlozky Zistite vx.duchu
1 funkee zap: .
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B13F 668
Obr. 03-14 Obr, 03-15
Phipravky pro vytahovini & narifeni Sefizend ploviku
plombovacich zitek Sroubi bohatosti smisi 1 - phipravek 0 & 10 mm
1 - rukojef s veeikem & 3 mm 2-j k xdvisu
2 - rukojef s fraubem M 4325 mm 3 - dorazovy jazfick rhvisa

3 - naribel s pourdrem
4 = pouzdro s kolikem

Sefizeni ploviku

1. Z vika plovikové komory od jte podilak komoru 11. stupné, pfipevnénou dvéma Srouby.
Odmontujie viko plovikové komory (6 sroubkil). Philepené viko opatrng z¢ stran poklepejte, a2 dojde k jeho
wvelnéni. Nasilngm sejmutim vika mife dojit k poikozeni ploviku!

2. Viko plovikové komory s tésnénim postavie do svislé polohy a pod horni plochu ploviiku vioZte tytinku
1 @ 10 mm (obr. 03-15). Jazjéek raménka zdvisu ploviku se musi dotykat odpruZent kuligky v jehle ventilu,
Nesmi viak dojit k sebemenSimu zamiéknuti kulitky do jehly ventilu!

Polohu jazEku zdvisu 2 (obr. 03-15) viiéi kuli€ce korigujte jeho prihnutim.

3. Vevod é poloze vika p komory ustavie vadalenost plovaku od spodni plochy vika na hodnotu
13,5+ | mm,

Ustaveni provedie vhodnym pfihnutim dorazového jargthu zdvésu 3 (obr. 03-15).

Sebizeni hladiny paliva v plovikové komofe, kontrola tésnosti jehlového ventilu
1. Zhotovte si podle obr. 03-16 prihlednou nidobku.

2. Pokud providite kontrolu viiky hladiny paliva pfimo na metoru, musite nidobu umistit vodorovné.
Odmontované viko plovikevé komory (i s tésnénim) polofte na nidobu, pripojte privod benzinu a Zerpejte
palivo pomaoci ruéniho Serpadia. Kontrolu providejte u kazdého karburdtoru samostatné.

P sprivné nastaveném plovaku a tésném jehlovém ventilu musi hladina dosahovat po vyznatenou rysku na
nadobé, Dovolend tolerance hladiny je 20 & | mm.

3.V ppadt jiné viZky hladiny provedie ustaveni ploviku vhodnfm piihnutim dorazového juzptku zivesu 2
(obr, 03-15).
PFi zhotoveni zatizeni pro méfeni piimo v dilng musi byt dodrkena viika 2 300 mm mezi hladinou ve zkufebni
nidobee a hladinou v zisobni nidr#i (obr, 03-16). Rozdil viiky se rovnd tlaku, kiery do karburitorl dodava pii
jizdé terpadio paliva.
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Obr. 03-16
Setizovini hlading v plovikové komoke

Prehled zivad, kieré se mohou vyskyinout béhem provozu karburitoru JIKOV 32 SEDR
Zisahy do karburdtoru provadéjie zisadng aZ tehdy, kdyE mdie zjisténo, e motor i zapalovini jsou v dobrém

technickém stavy,

Zavada Pfigina Odstranéni
I. Vysoki spotfeba
a) karburdtor se preplavuje netésny jehlovy ventil zkontrolovat  tdsnost,  wydistit,
plipadnt vyménit
piili# vysokd hladina hladinu sefidit na pfedepsanou
viEku

b} nesprivné nebo vadné
osazovic prvky

2. Spatnd funkce béhu naprizdno
a) bth naprizdno nepracuje

b) nepravidelny béh naprazdno

wEt&i hlavni trysky - mensi
{ucpané) hlavni vaduiniky

ventil odvzduinéni se nevzavird

ucpané kandly bihu naprizdno

uvedené prvky zkontrolovat, vyEistit

ventil uvolnit, piipadng vyménit
(vletng sedla)

trysky  wyplistit,  zkontrolovat,

pFipadnd vyménit

ucpané kandly bthu naprizd,

Ipatnd sefizeny froub bhu
naprizdno

spilend (vadnd) pojistka elmag.
odpojovade

vadny clektromagneticky
odpojovad (jehla uzavicd trysku)

ddstedné ucpané nebo
nesprivné osazovaci prvky

pisdvini faleiného veduchu

kanaly i
veduchem

sefidit béh naprizdno

wyménit pojistku

vyménit

prvky  wyBistit, zkontrolovat,
plipadng vyménit

kontrola, pEipadng viména tésnénf
pod pHirubou, pferovnini dosedaci
plochy na pHrubé

L
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Zavada Picina Odstranéni
nespravng sefizeny béh sefidit béh naprazdnd
naprizdno
pfilif nizké otatky behu otdtky zvydit na pledepsanou
naprazdno hodnotu

3. Spatné prechody na 1. nebo 1. stupni
Epatné setizeny béh naprizdno sefidit béh naprizdno

nespravné nebo vadné osazovaci  spravng osadit, vy@istit, piipadni
prvky vyménit
ucpané pfechodové olvory otvory vygistit stlafenym veduchem

4. Spaini akeelerace
nedostateény nastiik uepany injektor vydistit, zkontrolovar otvor
netésng zpétng ventilek pumpitky  vy@istit, pHipadng vyménit

V. PALIVOVE CERPADLO

Uldriba po ujeti kafdych
30000 km 70 000 km

Odmontujte vitko Serpadla a vydistéte
vrehni prostor vEetné filtraéniho sitka

Vyméfite membrinu palivového Serpadla

Demontai Eerpadla (obr. 03-17)

- Odmontujie viko Cerpadla s tésnénim a sitkem.

- Oﬂmonlujlc urchlu dil Eerpadla.

Senim o 907 vyviste k 1 branu # patky.

- Ttisaci 3 [o'hr !!3—1'.'; a th vytlaéné ventilky z vrchniho dilu terpadia vymontujte tak, e z diikil ventilke sejméte
pojistné kroufky, vyjméte misky, prufinky a ventilové destitky.

Pokud nedodlo k potkozeni padky nebo ruéni patky k doGerpini paliva, dalii d 4% spodaiho dilu i

providit,

Kontrola jednotlivich dili

1. Prerovnejte dosedaci plochy vr a dnihe dilu na rovné ni desce.
2. Proved'te kontrolu viech dilil Serpadla & vadné nahradte novymi.

Deestitky sacich a vy feh ventilkdl jsou

63
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Ofsr. 03-17
Saci ventily

Montil Zerpadia

1. Do spodniho dilu vieite pruinu hriny a P b kterou zmadknutim a pootodenim o 90°
zavésie do patky.

2. Dao vrehniho dilu Zerpadla nasufite na dfiky sacich a vitlatnjch ventilkd pryZové desticky, prufinky ventilil
u misky. Misky zajistéte pojistnymi krouZky.

3, Naspodnidil éerpadla s membranou pfiloZte vrehni dil tak, aby pfi pohledu od pi‘lruby éerpadia byla vyll.dn‘.'nﬁ
piipojka na pravé strané. Nafroubujle upeviiovaci Srouby, které di ak po do
roviny délici ylne.by mezi spodnim a vrchnim dilem.

tak, Fe p pétku pro ruéni doferpini paliva do horni polohy. Be¢hem dotahovini
§mubﬁ musite phtku v horni | poloze phidriet!

4. Do vrchniho dilu Serpadla viokte &isté sitko, zkontrolujie stav tésnéni a namontujte viko Eerpadia.

Prehled zdvad, kieré se mohou vyskytnout u éerpadia

Zivada Prigina (dstranéni

dodivka paliva  Zneti: prostor Odmoentujte vitko ferpadla a vylistéte
cely prostor pod vitkem. Zkontrolujte
stav sitka a tésnéni vitka

Poikozend membrina Membrinu vyméfite (pH montaZi musi
byt membriina sprivné pfedepnuta)

Cerpadlo nedrii palivo Znetifténé nebo vadné ventily Zkontrolujte dosedaci plochy pryfovich
ventilovych destifek. Vadné vyméiite,
cely prostor vrchniho dilu vymyjle v
tistém benzinu

£ ...
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VL CISTIC PALIVA

Z An mezi p
tésnici kroufek ve viku istice,

ali nadr? a ferpadl

Po vytisténi sklenifky a sitka musi byt pfi montddi sprivné nasaren

Po smontovani doferpejte ruénim Serpadlem palivo, mirmé uvolnéte kifdlovou matici s odkalovaci sklenitkou
a Gistid odvzduinéte. Potom matici dotdhnéte.

Piehled zdvad a jejich odstranéni

Zivada

Prigina

Odstranéni

Netistoty v plovikovich
komordch

Nedostatetna dodévka
paliva do karburdtord

Poikozené sitko Sistice

Preplnénd odkalovaci sklenitka
nedistotami, znedisténg sitko

Unikani paliva v mist® napajeni &istife

Unikiini paliva mezi vikem
a odkalovaci sklenigkou

Sitko vyménit za nové

Vytistit sklenigku a sitko

Dotahnout spoje

matici,

vyménit tésnéni vika

T
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M SPOJKA

Obr. 84-1
Rez spojkon, ovlidini spajky
1 - hydraulicky viles spojky, 2 - phka spojky, 3 - pojistni matice, 4 - sebizovaci droub, 5 - driténi pojisths,
& - prufina piky spojky, 7 - vypinaci lofisko, 8 - spojkovy hiidel, 9 - phitlaing kotouf spojky, 10 - spojkovi lamels,
11 - uy

peviiavact froub spojky, 12 - setrvainik motoru




SPOJKA 04

1. TECHNICKE A SERIZOVACI UDAJE

Druh . tiecd, jednol » suchii
Owladini pedilem s kapalinovym pf sily
Rormér spajkevého oblofeni 250x155x3,5 mm

Druh spojkového obloZeni RAYBE STOS B 8402

Hiavni vilec spajky @ 1% mm

Vypinaci vilee spojky 25,5 mm

Ville vzpéry spojkového pedilu u hlavniho valee 1 mm

Zikladni i vypinaciho vilce spojky 29,5 mm

Sefizovaci ville vypinaciho vélee spojky oo, 1+ 0,5 mm

I VYMONTOVANI SPOJKY Z MOTORU

Pro pHstup ke spojee je nutné vymentoval z vozidla motor spoleén s pievedovkou (viz staf'02, kapitola V1IL) a od
motory potom pievedovku odmontujie (viz star 06, kapitola I11.),
K setrvadniku je spojka pfipevnéna Sesti upeviiovacimi Srouby (obr. 04-2),

1. Spajka je vyvaFend spolu se setrvatnikem a pfi zpétné montiZi musi byt montovina na setrvatnik ve stejné
poloze. Proto si omaéte na piitlaéném kotoudi spojky a na setrvaéniku vedjemnou polohu.

2 Siej nE vy ljte Sest
Py

I ich Sroubdl a spojku i s lamelou sejméte.

Obr. 04-2 Obr. 04-3
Vymontovani spajky Lamels spojky

1L OPRAVA SPOJKY, VYVAZENI

Spojka se neopravuje. V piipadé podkozeni se nahradi novou spojkou a pH montadi nové spojky na motor musite
spojku staticky vyvidit spoleng se setrvadnikem.
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r. Oba, 846
Nusuzeni distanénich podiobek Montid spajky
V1. SERIZENI A ODVZDUSNENI SPOIKY
Po celkové oprave spajky, kdy mite i icky sysiém, jte pii sefizovinl a odved i

nisledovné:
1. Z hydraulického vilce spojky 1 (obr. 04-7) sejméte prylovy ochranny vak 2.

2. Povolte pojistnou matici 3 a sefizovacim iroubem 4 ustavie vzdilenost (A) ode dna tla¢ného pistu 5 po horni
plochu pojistného kroufku na hodnotu 29,5 mm,

3. Sefizovaci Sroub zajistéte dotaZenim pojistné matice.

Obe. 14-7
Hydraulickj vilec spojky

T
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4. Provedie odveduinéni hydraulického systému spojky.

5. PH maximilné seilipnutém pedilu spu]ky zkontrolujte vili mezi horni plochou tlatného ]mlu 5 a spodni
plochou pojistného krouZku, Vitle musi mit hodnotu 1'% mm, v jiném pi‘:pml%L provedie pomoci sefizovaciho
iroubu 4 po uvolnéni pojisiné matice 3 sefizeni na predepsanou hodnotu 19 mm.

6. Po dotafeni pojistné matice nasadie na hydraulicky vilee pryZovy ochranny vak 2.

Pozndmka:

Providite- J lu a sefizeni p veh vili, provadét
spojky a us:aveni vadilenosti (A) - {v bodu 2). Musite viak zachovat e umlen) postup sefizeni v bodech 1, 5 a6,

whydraulicksho val Lt

Odveduinéni spojky
1. Podle potfeby dopliite bradovou kapalinu (SYNTOL DOT 4) do vyrovndvaci nddriky (umisténi
v zavazadlovém prostoru).

2. Naodvad { roubek i vilee spojky nusad'te haditku a druhy konee ponofte do nddobky se
stejnou kapalinou,

3. Povolte od i Sroubek a Flapujte pedil spojky tak dlouho, ai pfestanou 2 hadicky
ponofené do kapaliny vychézet bub]ml:y Pii seé]apovéni kontrolujte stav kapaliny v nddréce.

4. Poodvzed [ dotdh dvzdug { froubek (spojkovy pedal musi byt seilapnuty) a dopliite kapalinu ve

vyrovndvact nddrice,
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L. TECHNICKE A MONTAZNI UDAJE

1L DEMONTAZ ROZVODOVKY
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ROZVODOVKA ZADNI NAPRAVY 05
)

| L TECHNICKE A MONTAZNI UDAJE

|

| Druh oeubeni hypoidni Oerliken, Spiromatic
Hypoidita ozubeni 35 mm

\ Suily preved v 3,
Predpéti loZisek pastorku ustavit na hodnotu tfeciho momenty ... 2,15 £ 0.3 Nm (21,5 kpem)

| Treci moment kudelikovieh lofisek skiiné dif il 0.8 - 1.2 Nm (8 - 12 kpem)

Zubovi vitle mezi talifovym kolem a pastorkem 0,20 - 0,30 mm

Rozvodovka (diferenciil) zadni napravy je ulofena v oddéleném prostoru klikové skFiné motory.
Od hiidele prevodovky se prendd] telivi moment kufelovim pastorkem na talifové kolo, které je pevnd spojeno

l s kleci diferencidlu, Prostfednictvim &ty kukelovych satelitit, otofng uloZenyeh na Eepech klece diferencidlu, se
| pohyb prenddi na vnEjii ozubeni dvou kulelovich planctovych kol, které maji v hlave otvor s vnitfnim evolventnim
1 ozubenim pro prenos tofivého momentu na vestavéné Eisti hnaclch hiideld a na zadni kola.

Deldi z vestavényeh dill hnacich hiideld prochizl napFit klikovou skiini otvorem ve viku vodiciho loFiska klikového
| hiidele.

1l. DEMONTAZ ROZVODOVKY

V pfipadé opravy rozvodovky musite provést:
- vymontovini motoru (je popsino ve stati 02),

- vy ¥ molor up na stojan a vypusiie olej @ motorové i rozvodové skiing,
- otofte motor o [80° 4 demontujte olejovou vanu motoru, spojku a setrvadnik,

Yymontovani 2 demontii hlavnich skupin rozvodovky:
1. Krat3iho (levého) hfidele s vikem loZiska.

2. Deldiho {pravého) hiidele s vikem loZiska.

3. Uplné skFiné diferencidlu s lofisky a talifovym kolem,
4, Uplnéha pastorku s pouzdrem.

l. Vymontovini a demonti kratiiho (levého) hfidele rozvodovky:

- odiroubujte Sest upeviiovacich matic levého vika (obr. 05-2) a h¥idel i s vikem vyklepnite 2 motorové skiing
(obr, 05-3).

Obe. 05-2

Obr. 05-3
Upeviovaci matice levého viks

Vyjmuti hitidele s vikem

&l

.
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DemontaZ hiidele z vika lokiska (obr. 05-12)

- wytihnéte pojistny kroufek 6 a hfidel vylisujte z ulofenl vika,
- vyjméte tésnici krouek Gufero,
- wytdhnéte pojistny kroufek 3 dvoutadového kulitkového lodiska a lofisko vyklepnite 2 vika.

v

ad 4} deliiho (pravého) hiidele diferenciilu:
- odiroubujte tFi upeviovaci matice (obr. 05-4) pravého vika a hiidel i s vikem vyklepn#te z motorové skfing.

Demonti? hiidele z vika lofiska (obr, 05-13)

- z vika lofiska vyiroubujte uzaviraci froub 7,

- pfes atvor pro uzaviraci roub vytihnéte z dridky hfidele pojistny kroufek loiska (obr. 05-13, poz. 6), ktery
snadno vyjmete z vika stahnutim pies hiidel,

- hiidel vylisujte z ulofeni vika,

- wyjméte tésnici kroudek Gufero,

- vytihnéte pojistny kroudek kulitkového lokiska u lokisko vyklepnéte z vika.

Obr. 05-4 Obr. 05-5
Upeviiovac] matice pravého viks Vyjmuti hfidele s vikem

Vymontovini a demonti dplné skfiné diferencidlu s lodisky a talifovim kolem:
v ini Gplné skfiné di i

- odjistéte a vyiroubujte upeviiovaci matice (obr. 05-6) vik kufelikovich lokisek, vy
podlotky (1) a sejméte obé vika lofisck,
- uvolnite (pootofenim si pastorkem) a vyjméte skiif diferencidlu i s talifovim kolem.

Demontid aplné skiing diferencidlu:

pumuci pi‘ipravku PRL-0199 \’)‘ll!lijtrc ze skhn! ku!ell'kov& lofiska (obr. 05-T),

skiif idlu viodte do PRM-264% {obr. 05-8), ktery upnéte do svérdku,
od]uudm pojistné plechy a vyiroubujte upevﬁmraﬁ Zrouby talifového kola,

talifové kolo sklepnéte ze skfing diferencidlu,

vyiroubujte dva frouby M 6x30 (obr. 05-8, poz. 4) a skiifi rozpulte,

z jedné poloviny skiiné vyjméte planetové kolo, z druhé poloviny vyklepnéte éepy satelith s koliky a tim
uvelnite druhé planetové kolo, které rovnéz vyjméte,

-  depil satelitdh sejmete piilofky a satelity.
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Obr. 05-7
Vylisovind kubelikovich ladisek
1 - stojan phipravks, 2 - objimka,
3 - vyridet, 4 - prydovi podioks

| (O a di &% aplného s lokisky z
Poznimka:
| Ziistal-li (po od i prevodovky) v dridkovani p + pojovact hfidel, musite jej vytél
Postup vy i s pouzd z uloZeni ve skfini motoru:
- odiroubujte upeviovaci matice vika tésniciho kroutku a viko pomocl odtlatovacich Sroubkit vyjméte,
= pits otvor pro spoj i hfidel Sroub stah i PRM-=2604 (obr. 05-9, poz. 1),

| zespodu nasufite na osazeni froubu rozpiilenou opérku pHpravku ('obt. 05-9, poz. 2) a froubovinim froubu
(1) z ramene pHipravku (3) vytdhnéte dplnd pastorek i s pouzdrem z uloeni ve skfini motory,

Obr. 05-9
Vytabeni pastorku pomoci phpravki PRM-2684
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Postup demontide pastorku a lofisek = pourdra (obr. 05-10, 05-11):

- odjistite pojisténi matice M 40x1.5 a bujte ji pomoci trubkevého klice URN-0177,

. pomaci lisovaciho pripravku PRL-0200 nejprve vylisujte pastorek se spodnim kuZelikovim lofiskem
2 ulofeni horniho kufelikového loFiska (obr. 05-10),

- pomoci pipravku PRL-0200 (obr. 05-11) vylisujte 2 pastorku spodni kufelikové loisko.

Rozptrnou trubku mezi kulelikovymi lofisky musite po katdé demontidi Gplného pastorku vyménit za
novou.

Obr. 05-10 Obr. 15-11
Vylisovini pastorka z pousdra Vylisovind spodniho bodiska
1 - podstaves PRL-0199, 1 - vyridet 1 - podstavee PRL-0199, 2 - objimka, 3 - vyriked
1. MONTAZ ROZVODOVEY
Kontrol h Histi dovky, viména opotfebenych Easti, priprava skiing diferenciilu:

- zkontrolujte stav uloZeni satelith na tepech a opotfebeni priloZek satelith,
- zkontrolujte pouzdra planetovych kol a stav dosedacich ploch planetovieh kol,
- petlive vytistéte komirky skfing diferencidlu, ve kierfch jsou usazeny nedistoty z oleje,
- proved'te kontrolu dréZkovini kratiiho a deléiho hiidele,
- provedte kontrolu ozubeni pastorku, tallfového kola, planetovich kol a satelitlh. Vyménu provedte, zjistite-li
na zubcch nasledujici zivady:
- Pitting - uprostied zubu (na roztefné kruinici zubu) se ohjevuje porovistost,
- prolomeni cementagni vrstvy zubu,
- zadFeny zub - projevuje se tvofenim pitnyeh rih na celé funkéni plode zubu,
- samozigjme provedie viménu, je-li zub vy¥tipauty® neho ulomeny.
Talifové kolo je zab&hino spol sp kem na specidlnim stroji pfi nejvyhednéjiim zibéru. Proto napf. ph
viméné pastorku musite vyménit i talifové kolo (d diivil letni s p K které je ¢ stejnfmi
vyrobnimi tisly juko pastorek.
Pfi opravé rozvodovky vymefte viechna loZiska (kufelikovi i kuli¢kovd) a tésnici kroukky Gufero.

SESTAVENI HLAYNICH SKUPIN ROZVODOVKY

1. Kratiiho (levého) hiidele s vikem loZiska.

2. Deliiho (pravého) hfidele s vikem loFiska.

3, Uplné skiing diferencidlu s loZisky a talifovym kolem.
4, Uplného pastorku s pouzdrem.

B4
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I.  Sestaveni kratdiho hiidele s vikem lofiska (obr, 05-12):

- do vika loZiska (4) nalisujte dvoufadé kulitkové lofisko (5) - 3207 CSN 02 4665, které zajistéte pojistnym
krautkem (3).
Lokisko namaite olejem PP9OH a montujte plnicim otvorem 0" smérem ke skFini diferencidlu.
(Plnici otvor slou?i ke kompletaci loZiska pfimo ve virobnim zdvodé ZKL Brno).

- nalisujte ésnici kroufek (2) Gufero 55x72x8,

- do sestaveného vika nalisujte kratdi hiidel (1), ktery zajistéte pojistnym kroudkem (6),

3 e e B R
N
[E13FE08]
. Oby. 85-13
Kratdi htidel diferencidlu Dei hfidel difcrencidln

2. Sestaveni deliiho hiidele s vikem lofiska (obr. 05-13):

- do vika lokiska (5) nalisujte pomoci pripravku PRM-2646 kulitkové loZisko (4) - 6207 CSN 02 4636, které
zajistéte pojistnym krouzkem (3),

lodisko namaite olejem PP90H,

nalisujie 1@snici krouZek (2) Gufero 55x72x8,

do sestaveného vika nalisujte deldi hiidel (1),

pres hiidel (ve sméru Zipky) nasuiite af ke kulitkovému lofisku pojistny kroufek (6), kier§ Segerovimi
kleftémi - pfes otvor pro uzaviraci Iroub (7) - nasad'te do drafky hidele

- nafroubujte uraviraci sroub (7), pod ktery montujte vy#ihany médény tésnici kroufek,

3. Sestaveni skfiné diferenciilu s Jokisky a talifovim kolem:

- do silngjii poloviny skfiné diferencidlu (md ve vybrinich pro fepy satelitlh dva otvory pro keliky) nasad'e
planetové kolo (obr. 05-14),

- tepy satelith potfete olejem a nasad'te satelity a piiloiky (obr. 05-15),

- sestavené fepy se sutelity nasad'te do skFing, vybranim v kostee prvniho Sepu nahoru, drubého dol 2 narazte
zajidtovaci koliky (obr. 05-16),

= do zubi sat viofte drubé planetové kolo a nasad'e druhou polovinu sking diferencidlu (obr. 05-17),

- obé poloviny skfini spojte dvéma zajiitovacimi Srouby M 6x30 (abr. 05-8, poz. 4),

- skfif di vioite do ifniho pripravku PRM-2648, ktery upnéte do svérdke a namontujie
talifové kolo,
- pod ka?dou dvojici Sroubl jie zajiftovaci podl a upevh i frouby tallfového kola dotdhndte -

utahovacim momentem 78 Nm,
- pomoci narifele PRM-2645 nalisujte na skiif kuZelikové lofiska 30210/ P 66,

85
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Obr. 05-14
Nasareni planetového kols

Obr. 05-17

Sestavend skFing diferencialu
4.
Poznimbka:
K sestaven! diplného pastorku a k ustaven predpiti kuzelikovych lofisck na hodnetu tfeciho momentu 2,15 Nm
poudije pripravek MRP-0100, K loZiska pfi monta lehce potfete olejem PPOOH.
Postup iiplného pastorku s pouzdrem (obr. 05-18):
Porndmbka:
K loiska si pred nalisovanim ohfeite na teplotu cca 100 °C.
- do sviéraku si upnéte trn (5 fini 43niho pHpravku MRP-0100, na kiery nasuiite pastorek (1)
(obr. 05-18),

- na hiidel pastorku pomoci narizebe PRM-2643 nalisujte kuelikove lodisko - 323098/ P66 a na kuZeliky
loFiska nasadte voéjii krouiek lokiska (2).

- do pouzdra loFisek (3) nalisujte vodjti krouzek kuFelikovtho loZiska (3),
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- na hiidel pastorku nasuiite novou rozpérnou trubku (4) a pouzdro lodisek s nalisovanym vnjfim kroutkem
kudelikového loziska (5),

= pomoci nardfete PRM-2644 nalisujte na hfidel pastorku kutelikové lodisko - 32 308B/ P66 a nadroubujie
matici (6) - M 40x1,5, kterou dotihnéte pomoci trubkového klite URN-0193,

nasuiite 1snici 0" krouZck (7) - 100x3 CSN 02 92812,

Predpeti kuelikovich lodisek pomoci pHpravku MRP-0100 ustavujte tehdy, af maji sousdsti pastorku
normélni montaZni teplotu, tj. cca 18 °C.

krouzkem pFipravku (obr. 05-19, poz. 1) vystfedie spodni kufelil logisko s p f lodisek p
na piirubu pouzdra naSroubujte plech phpravku (obr, 05-19, poz. 2) s otvorem pro momentovy klig,
Momentovym kligem musi jit otodit pouzdrem lofisek thecim momentem 2,15 Nm (obr. 05-19),

- je-li hodnota predepsaného tieciho momentu loZisek mensi (napi. 2 Nm), smontujte plech pFipravku
(obr. 05-19, poz. 2) a dotihnéte trubkovim kligem URN-0159 matici {obr. 05-18, poz. 6),

- znovu zkontrolujte predepsany tieci moment lodisek.

Po ustaveni tfeciho momentu loZisck na hodnotu 2,15 N: je nutno zajistit matici (6) (obr. 05-18) tfemi zaszky
do drifek pastorku,

7
41”711; é’ 5 St W/{
L L

Obr, 05-18 Ohr. 05-1%
Uplng pastorek s pouzdrem Ustavend predpéti lodisek pomoci pHpravku MERP-0100

MONTAZ ROZVODOVKY

L.

Ustaveni pastorku ve skfini motoru

- lplng pastorek s pouzdrem narazte do skFind motoru a piirubu pouzdra pfitdhnéte dvéma maticemi
k piednimu viku motoru (obr, 05-20),

- pomoci vilee (1) a mérky ustavovaciho pipravku MR P-0099 zméfte rozdil (A) mezi Zelni plochou pastorku
4 nasazenym vilcem pFipravku (obr. 05-21),

Na talifovém kole a Eelni plode pastorku jsou vyraena vyrobni disla (obr. 05-22). Prvni, napt. (46) musi bjt
shodné na kui koleadruhé (-10) na ku udivi virobni hodnotu, o kterou musite pastorek
zasunout do zibéru s talifovim kolem, oproti zikladni virobni hodnot# (49,00 mm).

Je-li drubé Eislo na pastorku s oznadenim kladné hodnoty {napf. +5). udéva virobni hodnotu, o kterou musite
pastorek vysunout ze zibéru s talifovim kolem.

Poznimky:

Vyznatené hodnoly na pastorku (-10, +5 apod.) jsou uddviny v setindch milimetru. Mérka pfipravku mé
piesnou miru 48,50 hS. Vymezovaci podlozky jsou o sile 0,20 mm a 0,30 mm.
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Obr. 05-21
Ustaven| pastorka

Ohr. 05-12 Obr. 0513
Talifavé kol s pastorkem Miteni skutetného roxdiln

Priklad ustaveni pastorku

zikladni virobni hodnota mezi &elni plochou pastorku a vileovou hsti nasazeného prpravku je 49,00 mm,
- je-li na pastorky vyznatena virobni hodnota, napf. - 10, musite ji od zikladnihe rozdiln odeist
49 - 0,10 = 48,90 mm
v tomto piipadé musite mezi Eelni plochou pastorku a vilcovou isti pripravku naméfit hodnotu 48,90 mm
{obr, 05-23),
. méfeni providéite mérkou pripravku (48,50 1x5) a sprovymi mérkami,
. naméfite-li v najem pripadé hodnotu napf. 48,70 mm, musite pastorck pomoci piipravku PRM-2604
(obr. 05-9) vytdhnout ze skfiné a pod piirubu pouzdra j ¥ i #kn o sile 0,20 mm
{obr, 05-24) & tim docilite spravné ustaveni pastorku viti talitovému kolu.

Pornamka:
Je-li na pastorku vyznadena virobni hodnota, napf. +4, musite ji k zdkladnimu rozdilu pripoitat
49,00 + 0,04 = 49,04
4 v tomte piipadé musite mezi &elni plochou pastorky a vilcovou Eisti pHpravku naméfit hodnotu 49,04 mm,
Skutefnd hodnota, na kierou pastorek ustavujete, se musi blifit k vypottend hodnotd,
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Phiklad:
- vypoliend hodnota 49,04 mm,

pastorek ustavie na skutetnou hodnotu 49,00 mm,
- yvypodtend hodnota 49,08 mm,

pastorek ustavite na skuteénou hodnotu 49,10 mm.

Dali postup montife rozvedovky:
- do vika t¥sniciho kroutku nalisujte tésnici kroufek Gufero 35x56x12,

- tplny pms:otek & poumdum narazte do skﬂn! mmhe zapomenout nasadit pod piirubu pouzdra potfebné
iho .0 krouzku,

a
- namontujte papim\e tésnéni a viko tesniciho kroufku, které dotihnéte maticemi M8 (obr. 05-25).

Obr. 05-24 05-25
Masareni vymezovac podiokky Viko tknklhn krouwiku
2 N tiplné skiiné difi idlu s logisky a talifovim kolem:

1 = do vybrini ve skfini (smérem k vodicimu lofisku motoru) nasadte montafni podioZku (1) (obr. 05-26),
- navnitini kuZelikové lofisko diferencidlu nasad'te vo#jii kroufek loZiska (1) a kompletni diferencidl vioite do
skfiné (obr. 05-27).

Pornamka:

Pro snadngjii vkladani diferencidlu si otoéte pastorkem tak, aby .do sebe zapadly™ zuby talifového kola

a pastorku,

- '!‘::Zi montiini podlofku (obr. 05-26, poz. 1) a vnéjii kroufek kufelikového loZiska nasuiite (obr. 05-28) -
podlofku loZiska (1) s rozpérnym krouZkem (2),

- mezi skFii a ji2 nasazeny rozpérny kroufek nasuiite vymezovaci pod {obr. 05-29), } louzi k ustaveni
zubové ville,
Podloku lokiska (obr. 05-28, por. 1} montujte nephmio\':non dosedaci plochou smérem k vngjiimu
kroufku kuZelikového lofiskaa p do otvoru (viz Sipka na obr. 05-26). Rozpemy krouiek
montujie vifezy smérem k vne;s[mu kroufku kufelikového lodiska.

Poznamky: X

Montujte vymezovaci podiofku, kiterd jiZ byla v rozvodovee namontovina. Jinak nasufite podlofke - napf. o
sile 0,20 mm a nife popsanym postupem ustavie zubovou vili

- budete-li nuceni montovat vice podlodck, nejslabdi nasad'ie doprostied,

- vwmezovaci podlofky se doddvaji o sile 0,10 mm, 0,20 mm a 0.50 mm.
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Dalii postup montide:
- na vikjd lcu?:l[kovc 1n¥|skn d:l’crcncnélu nasad'te vnej.i[ krouhck loFiska a dlfc:tnctél viokte do skiing,
. Up

- nasad'te vika kud eh lodisek a pl T | matice vik lehce dotihnEte.
Vika kuFelikovych Ioimckpenutno tak, .lby Iné ina horni &dsti vik bylo ZiteIné pfi pohledu
ze strany od krat§iho hiidele iilu (obr. 05-30) a viko (W) - jako prvni od motoru.

Obr. 05-26
Nasazeni montiini podlodky

Ober. 05-28 Ohe. 05-29
MNasazreni podlofky a rozpérného krowtka Nasazenl vymerovaci podioiky

3. Ustaveni zubové vitle mezi zuby talifového kola a pastorku:

- i phirubu mulomvé ski‘im‘. [xc slran)' kralﬂho hiidele) nasad'te tEsnéni a misto apiného kratiiho hfidele
k PRM-3105 (obr. 05-31},
- dotaZent Sroubu piipravku vymczue villi v lofiskdch a zkontrolujie zubovou wviili soukoli (obr, 05-32)

0 mi

minimdlni vitle
maximalni ville D 30 mm
= je-li zubovd ville vetsi, event. mendi nek rozsah povol hodnot, postupujte ndsled,
- roub pii ku povelte a v vnitini v[ka likového lofiska,
- v pripadé vétsi zubové vile jte silnéji vymezovaci podlozku, nebo vice podlofek {obr, 05-29),
< je-li zubovd ville mal, jte slabii v i podlotku,

- namontujte viko lodiska, Sroub pfipravku d a zh luj t vilili,

T
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- ite-li sf zubaveu vili, d i 1 matice obou vik - utahovacim momentem 100 Nm,
matice zajistéte pfihnutim podlofek,
= vymezovaci podloiky pfipevnite k viku pomoci froubdi (obr. 05-33).

Obr. 05-30 Obr. 05-31
Monti? vik diferencidle Ustaveni zubové viile 3 theciho momentu

Obr, 05-32 Ubr, vS-33
Méteni zubové ville Dotaieni upeviiavacich matic

4. Ustaveni theciho momentu kufelikovich lofisek:

Pohybem talifového kola v mezich zubové vile zkontrolujte a ustavie theci moment pfedepnuti kudelikovych
lofisek. Hodnotu ustavie na tiecd moment 0,8 - 1.2 Nm pomoci piipravke PRM-3105 a vymezovacich
podlalek.

Ustaveni tieciho momentu:

- dotahujte §roub pHpravku (obr, 05-31) & zdroven méite velikost tfeciho momentu (obr. 05-34),

- v okam#iku dosaZeni hodnoty 0.8 - 1,2 Nm proved'te méfeni nutné ke zjisténi sily vymezovacich podioZek,

- zméfie veddlenost mezi pfirubou skfing a dosedaci plochou pro lozisko (obr. 05-31). Rozdil mezi hodnotou
naméfenou ve skfini s piipravkem a hodnotou A rméfenou na viku lofiska kratdiho hfidele diferencidlu
(obr. 05-12) vyrovnejte podioikami (1abulka 1)

9N
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Tabulka 1
Vyrovndvaci podlozky Tloudtka (mm)
441 0 5095 085 4 i
441 0 5095 089 4 1,05
441 0 5095 090 4 0,20
441 0 5095 091 4 0,10

Pii vkladini je nutno poital s toudtkou podloiky loZiska (obr. 05-35), kierd je 0,5 mm!

Phiklad;

Vypodteny rozdil je 1,85 mm.

PodloZka lokiska je 0,5 mm a pfidejte podloZky o sile 1,05 mm, 0,2 mm a 0,1 mm.

- posejmuti pHipravku nasadte podlokku lodiska (obr. 05-35), v podlodky a jte kratdi hiidel
diferencidlu s vikem a tEsnénim,
Viko lofiska (obr. 05-12, poz. 4) mé ze strany dosedaci plochy vyfrézovanou drifku pro kufelikové lofisko,
Montii providéjte tak, aby se driika kryla s mazacim otvorem v motorové skfini (je umistén smérem
smérem nahoru k valelm).

- zkontrolujte znova hodnotu tfeciho momentu kufelikovich loisek.

Obr. 05-34 Obr. 05-38
Mieni treciho momentu Nasazeni podiodky lofiska

Daldi postup montize:

deldi h¥idel dovky,
= pod spodni viko motoru namontujte tésnéni, kieré je nutno pfed montd# potfit z obou stran tésnicim tmelem
~Curyl” v mistech vyznni‘enﬁch it obr 05-36,
dovku napliite hypoidnis ¥ D]ejrm {SAE 90) v mnodstvi 1 lier.
setrvaénik, up i frouby d 50 Nm a zajistéte pHhnutim
plechnvfm pojistek.

92
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Obr, 05-36
Utésnéni dosedaci plochy spodniho vika
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06 PREVODOVKA

L. TECHNICKE UDAJE

Druh prevady s telnimi ozubenymi koly ve stalém zdbéru. Prvni al vy
r i stupedt ma ¢l izac
Podet stupiil P Hyfi vpled - jeden vzad
Pievodové poméry:
| stupei 3,39
1I. rychiostni stupedi 1,89
Hl, ¢ i stupef 1,16
V. r i stuped 0,86
Z zpitny chod 324
II. VYMONTOVANI PREVODOVKY
Prevodovka u automobild TATRA 613 se v je spoleéné s Postup 4ni motoru je popsan

we stati 02, kapitola V111

111 DEMONTAZ PREVODOVKY

Uvolnéte Srouby spojujici skFifi prevodovky s pfednim vikem motoru. Prevodovku stihnéte rovnobéiné
(n ¥ ) a dale d jle takto:

. Vytihnéte spojkovy a spojovac hiidel.
. Vypustie olejovou ndpli.

. U vypinaciho lofiska vytihnéte dvi prufiny paky spojky, driténou pojistku 5 u kulového fepu, (abr. 06-1)
z piky spojky vySroubujte sefizovaci froub. Péku i s vypinacim lokiskem sejméte s vika lokiska.

4. Z dnihe vika pfevodovky bujte spinad zpéinéh ad jte skfifiku Fadicibo paice.
. Demontujte uzaviraci vitko u hnaného hfidele.

W

pnd

Obr. 06-2 Obr, 063
Demontdd vika lofiska Themontid ustavovaciho pousdra
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Sesroubujle matice vika Iofiska (obr. 06-2). Klitem URN-0164 vyiroubujte ustavovaci pouzdro {obr. 6-3)
u vyrazie soulasnd rozptrku, viko lokiska a hnacl kolo. Ke stafeni vnitinich krouFkd kudelikovych lodisek
poudijie pHipravku PRM-2698,

7. Seiroubujte matice (obr. 06=4) a stihnite Gpiné piedni viko.

%, Sedroubujte matice na hnaném i peedlohovém hiideli (u viletkovych lofisek).

9, Sudhnéte Gplny predni dil pfevodovky (obr, 06-5).

10. Pipravkem PRM=2675 vytd # vika lodiska vngjii kroufek kufelikového lodiska,
11. Z prevodove skfing vylisujte véiii krouZky valetkovich lofisek.

Obr, 64 Obr. 065
Demonti pednibo vika Uplaj phedni dil

IV. DEMONTAZ PREDNIHO DILU

. Demontujte pojistku arclaénich kuliéek a vyiméte th pouzdra, prufiny # kulitky.

. Odjistéte a vyiroubujte Srouby na ich vidlicich a vytdhnéte fadici tyle. S 1 b a tye
apéiného chodu vytihnéte vioZené kolo, Z predniho dilu vySroubujte zatku a z atvoru vytihnéte dva pojistné
koliky Fadicich tyél

3. Dy jte Gplnd driik mezipab tho chodu.

. Napedlohovém a hnaném hFideli sefroubujte matice a piipravkem PRM-2607 wylisujie spoleénd oba hfidele.
K vyiroubovini matic na hnaném hfideli poudijte kiice URN-0177

. Demontujte pHrubu lofisck a lokiska vylisujie.

2

'S

w

V. DEMONTAZ PREDNIHO VIKA

|. Odmontujte pouzdro nihonu rychioméru
2, Vylisujie Gplng hnané kolo rychloméru.

a7
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VI DEMONTAZ PREDLOHOVEHO HRIDELE

V piipadt zivady nékterého # ozubenych kol 111, a IV, rychlostniho stupné slisujte pomoci pfipravku PRM-3140
tato kola z hiidele i s vnitinim krouikem viletkového lofiska.

VII. DEMONTAZ HNANEHO HRIDELE

1. Stihn#e phloiku a kolo I, rychlostniho stupng, Z hidele vytdhnéte koliky.

2. Pomoci piipravku PRM- 2791 a stahovdku P‘RM-MS2 sléhne:e kolo 1L rychl fho stupné i s

t L. a IL rychlostniho stupné, s p p kola L. rychl fho stupné.
3 anoclpiipravkn PRM ET‘JIaslahovaku PRM-ODSZ%I.EI\nEt: kolo 111 ry pnéspolus
hl iho stupni, d a kolem IV, ry iho stupné a vaitinim kroufkem
véletkového Iaﬂsia
Pozor!

Budete-li pii montd®i pouZivat nékteré plvodni dily, nezapomefite oznadit jejich vzdjemnou polohu, aby pii montadi
nedodlo k jejich otodeni - dily jsou s koly vzijemné zabghlé. Zejména se jedni o pouzdro L. a IV. rvchlostniho stupné.
Rovnéi piilodky a synchronizani kuely nelze libovoln® zaménit.

VIIIL. DEMONTAZ SYNCHRONIZACE

Uplnou synchronizaci polofte na vhodnou podloZku (obr. 06—6) a zasouvaci objimku stlafte s unafelem. PFi
stlafovéni pridriujte kulitky, kameny a prufiny

[EE T 55 ]

Obar, 066
Demonti synchronirace

9%
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IX. DEMONTAZ SKRINKY RADICIHO PALCE

1. Vytdhnéte kollk z Fadiciho palce.

2. Z ulodeni vytdhngte fadici 1y&, prufiny a klece s kulitkami,

3. V pripadé poskozeného tésniciho  Gufera® krouZku vyjméte pojistny krouZek, pfilozku prufiny a Gufero™
kroukek.

X. MONTAZ SKRINKY RADICIHO PALCE

1. Byla-li ze skFind palce vylisovina pouzdra a vigko, musite nejdFive zalisovat novi pouzdra. Pouzdra zalisujie do
roviny s vaitfni siénou skfind.
2. Nalisujte vitko (obr. 06=7, poz. 16) - na doraz k pouzdru a vitko zajistéte themi ziseky po 120° v ifce 5 mm. Pfed
lisovanim vitka natfete dutinu skifnky tmelem. -
3. Nasad'te rozpérku, oprku prufiny, snici ,Gufero™ kroufek, piiloZky a pojistny kroudek (obr. 06-7, poz. 7,6,
» &, 3)
4, Vio#te pruginu (poz, 8), klec s kulitkami (poz. 10) a pruinu (poz. 11). Prosiréte fadici ty€ (poz. 1) a nasufite
palec (poz. 12).
5. Viokte pruinu (poz. 15), klec s kulitkami (poz. 10), prudinou (poz. 13) a zasuiite Fadicl tyg. Pfi vibéru pruin
dbejte na to, aby vzajemné délkové dehylky byly max. | mm.

6. Do Fadiciho palce naklepnéte kolik (poz. 17).

A |
AN

Otbar, 06-7
| fter skiifkou badiciho palce
{ 1- fm:r |;h1 skitffika Fadicibo palee, 3 - pojistng kroufek, 4 - philokky pann] 5 - tEsnici , Gulero™ kroubek, 6 - opérka profiny,
| - roapérka, § - prufina, 9 - pouzdro, 10 - kiee kulitek, 1 - prufing, 12 - Fadici palec, 13 - prukina, 14 - kulitky, 15 - prudina,
16 - vigko, 17 - kolik

| 9
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XL MONTAZ SYNCHRONIZACE

1. ]?; uMnézézs synchronizace viokte pruZing, vodici kameny a kulitky (obr. 06-8). Kulitky stlatte pomoci pHpravku
~2641,

2. Nasad'te zasouvaci objimku a zatlafte ji na unaded.
Pozor!

Zasouvaci objimku musite nasadit delsi stranon objimky k del3f #4s1i néboje unddete (obr. 06-9) a prok ve
tfech zafezech na kulidky.

Obr. 06-9 )
Sprivnd montid msouvad objimky na wndded 1

XII. MONTAZ HNANEHO HRIDELE

Pied monti# hnaného hiidele vytistéte a vyfoukejie mazaci otvory a plechovou misku odkalovade v hiideli.

- Stranou pro uloZeni hnaného kola zpéiného chodu nasufite hnany htidel do centrafe pHpravku PRM-2647,

2. Jehlovi loZiska K 52x57x17 FC potfete olejem PPS0 a nasufite na hidel, Boki( orubeného kola 1. rychlostniho
stupni potiete olejem a nasufite na loiska, Nasufite piilozku (mazacimi 2idbky ke kolu), pitladte ji
a zkontrolujte axidini vili kola 111 rychlostniho stupné. Spravnd axidlni vile je 0,1 mm aZ 0,189 mm,

3. Na kole 1. rychlostniho stupné nasadie synchronizatni kufel a na dra#ky hFidele synchronizaci - kratsi
stranou néboje unadede k piilofce. (Monta¥ synchronizace je popsdna v kapitole X1.),

. Do hifdele naklepnéie kolik a nasufite pHlofku (mazacimi #abky smérem od unddefe synchronizace),

. Pripravkem PRM-2680 nalisujte pouzdro kola IV. rychlostniho stupn® - na doraz k pFilofce. Olgjem PPS0
potfete vagjii plochu pouzdra. Viete synchronizaéni kuZcl a nasufite kolo IV, rychlostniho stupng.
POZOR!

Po nalisovini pouzdra kela IV. rychlostniho stupng, zméfte vodjél privmér powzdra a podle méfeného ddaje
maontujte barevng oznadené hnané kolo 1V, rychiostniho stupné die tabulky.

b

Primér pouzdra kol IV, rychlostniho stupng Barevné oznadeni kola 1V. rychiostniho stupné
0076
52 .0:“)3 MODRE
-0,103
2 031 ZLUTE
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Do hiidele naklepnéte kolik, nasad'te priloZku (mazacimi Zidbky ke kolu) a piipravkem PRM-2642 nalisujie
vnitinl kroufek vileckového loZiska. Pred lisovanim nahfejte vnitini krouZek lodiska na max. 100 °C a hiidel
patfete olejem PPAD,

. Zkontrolujte axidlni vili mezi pHilozkou a kolem 1V. rychlostniho stupné. Sprivni vile je 0,1 22 0,189 mm.

Hridel vysuiite, otoéte a ulofte v druhé centridi phipravku PRM-2647,

Jehlové lofiska K 52x57x17 potkete olejem, nasufite na hfidel a nasad'te na n&j kolo 11 rychlostalho stupni. Na
kolo nasad'te synchronizatni kuZel,

. Nasad'te piiloZku (mazacimi #labky ke kolu) a na doraz k pfilofee nasad'te sy izaci 1. a 1L rychl ih

stupné - kratéi stranou ndboje unadele k prilolce. (Monti? synchronizace je popsana v kapitale XL).

. Do hiidele naklepnéie kolik a nasad'te piiloZku (mazacimi Zlibky smérem od unadete synchronizace).
. Na pouzdro kola L. rychlostniho stupn® nasuiite naolejované jehlové lokisko K 52x57x12 FC a phipravkem

PRM-2681 nalisujte pouzdro na hfidel (na doraz k pHilo¥ce). Olejem potfete drubé jehlové lozisko K 52x5Tx12 FC
a nasadte na pouzdro,

. Vloke synchronizatni kufel a nasufite kolo 1. rychlostniho stupnd. Do hfidele naklepnéte kolik a nasad'ie

piilodku (mazacimi Zlibky ke kolu).

. Prekontrolujte axidlni vile mezi koly 1. a I rychiostniho stupné a p i, Sprivnd axidlni vile je
0,1 ai 0,189 mm.
Bylo-li z hiidele demontovano hnaci kolo ndhonu rychl 1 3 miska jtety thstido
dutiny hfidele.
Upozornéni:

Do virobnilio &isla automabilu 05382 byly montovany metory se stilym pievodem v rozvodovee 3,91 Tomuto
edpovidaly i hnané a hnael kola nahonu rychloméry, které mély modul m = 1,52 polet zubii hnaného kolaz =25
a hnaciho kola z = 13. Od tohoto virobalho &isla jsou montoviny motery se stAlym plevodem v rozvodovee
3,15, Tomu odpovidaji i hnané a hnaci kola nahonu rychloméru, kterd maji modul m= | a potet zubli hnaného koia
# = 36 a hnaciho z = 23,

Takto smontovany hiidel je pFipraven pro montaZ do pfednihe dilu. V pripadé, fe nebudete hiidel ihned
montovat, zajistéte koo 1. rychiostniho stupné proti vypadunuti.

Obe. 0610
Barevaé omaleni pouzdra 2 kola IV. rychlostniho stupné

XIIL MONTAZ PREDLOHOVEHO HRIDELE

Pozor!

Vzhledem k tomu, #e spojeni mezi piediohovym hiidelem a ozubenymi koly L a IV. rychlostniho stupné je
gjimm pouze presahem hiidele viiéi otvorlim kol, musite lisovat pouze hiidele a kola v pledepsané toleranci.

otvorl ozubenych kol je HT - tol primérii hiidele je 56,

101
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Kaolo Hiidel
+0,030 +0,072
@ S0HT "y & 5056 +0,053
+,025 +0,059
@ 48HT @ 4856 L0043
1. ¥ misté pro ulodeni ozub h kol 1L a IV, ry stupné potfete piedlohovy hifdel olejem.

Lo

= o

Ozubené kole 111, rychlostniho stupn® nahfejte (max. 100 °C) a pfipravkem PRM-2678 a PR M=3140 nalisujte
na hiidel,

. Hfidel ochladte a nasufite rozpérny kroufek.

Ozubené kolo V. rychlostniho stupné nahfejte {max. 100 °C) a plipravkem PRM-2678 a PRM-3140 nalisujte
na hiidel.

NahFejte vnitini krouZek viletkového lodiska (max. 100 °C) a piipravkem PRM-2679 a PRM-3140 nalisujte na -
h¥idel, Takto smontovany hifdel je pfipraven pro montdi do predniho dilu.

XIV. MONTAZ PREDNIHO VIKA

DiileZine:
Dily tiplné prevodové skiing - predni viko, pfedni dil a prevodovi skHi - jsou spoledné opracoviny a otisloviny. PH
monta#i pfevodu musite montovat tyto dily se siejnym giselnym oznatenim (obr. 06-11).

P

w

-

02

Hfidel hnaného kola ndhonu rychloméru potfete olejem PP80 a nasufte do uloeni v prednim viku.

Pomoci piipravku PRM-2685 narazte na hFidel objimku (poz. 1, abr. 06~12) 1ak, aby hFideli Slo volng otdtet.
Axidlni ville asi 0,1 mm.

Do pourdra ndhonu rychloméru viote dva @snicl krouiky, philofte tésnini a pouzdro prisroubujte k prednimu
viku

Dva owvory (obr, 06-13) uzavfete plechovymi zitkami.

Obr. 0611 Obs. 06-12
Znateni dill prevodové skfink Narddeni objimky pHpravkem PRM-2685
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Obe. 06-13 Obr. 06-14
Usravkeni otvord phedaiho vika Mikeni Woubky sapuiténi lofiska

XV. MONTAZ PREDNIHO DILU

DviileFité:

Dily iplné pfevodové skiiné - pfedni viko, piedni dil a prevodovd skiif - jsou spoletn® opracoviny a otisloviny. Pfi
montaZi pfevodu musite montovat tyto dily se stejnym Sselnym oznafenim (obr. 06-11).

i

w

-

-

o

o

i

1L
12

. Nahfejte predni dil (max. 100 °C) a pomoci pripravki PRM-2676, PRM-2677 nalisujte dvoufadi kulitkovd

lofiska na doraz.

Upozornéni:

Lofisko pro ulofeni pfedlohového hfidele (menii) montujte pinicim otvorem smérem k viku prevodovky.

Laofisko pro uloZeni hnaného hfidele (vEi3i) montujte plnicim otvorem smérem ke kolu L. rychlosiniho stupné.

U laiska pro ulodeni Imuného htidele zméfie hloubku Ecla od dosedaci plochy (obr. 06-14) a rozdil vymezie
P jte prirubu loFisek.

Nahfejte predni dil {max. 100 °C). Na piedlohovy hfidel nasufite odstFikovaci kroufek a oba dplné hfidele

smontované podle Kapitoly XI1. a X111 ulofte do pfipravku PRM-2917 a nalisujte je soudasng do kulitkovych

lodisek.

. Na pfedlohovy hidel nasufite hnaci kolo chodu, a zajistéte matici, Na hnan)’

hidel nasufite hnané keolo zpétného chodu, pojistng picch klitem URN-0177 dotdhnéte a zajistéte matici,

. Na piedni dil nadroubujte drédk i péky zpétného chodu (poz. 1, obr. 06-15). PFi montd#i dridku

dodrite jeho sprivnou polohu (viz obr. 06-15).

. Cep vioieného kola zpétného chodu nalisujie deldi stranou osazeni do predniho dilu. Cep potfete olejem a

nasufite vioZené kolo (pez. 2, obr. 06-15).

. Na Fadici 1y¢ zpétného chodu nasadte ozubec, naklepnite kolik, zajistéte jej dillgikem atye nasufite do otveru v

prednim dilu (obr. 06-16).

. Cep zasouvaci paky zpétného chodu vlo#te do drizky ve vioZeném kole a do zéFezu v ozubei, Paku vioite do

dridku, nasufite &p (obr. 06-17) a zajistéte pojistnymi kmuik)'

. Do otvoru v pfednim dilu vioZie pojistny kolik, na hroni: HEalV.r

stupné nasufite zasouvac vidlici (i s kameny) a prasutle I-adm tye (nbr 06-18).

. VloZte druhy pojistny kolik astejnym postupem, jak je uvedeno v bodu 9., namontujte zasouvaci vidlici a tys L a

I1. rychlostniho stupné. Otvor pro pojistné koliky potfete tésnicim tmelem a uzaviete zitkou
Vlokte tii aretaéni kulitky, prufiny, pourdra s tésnicimi krouzky (obr. 06-19) a zajistéte pojistkou.
Zasouvaci objimky La IL, IT1. a IV. rychlostniho stupné nastavie na stfed undsetd synchronizaice (obr. 06-20).

Radici tyge ustavie tak, ahy arctalni kulifky byly v prostiednich zafezech. Nas o zajistéte
frouby na vidlicich, F jednotlivich rychlostnich sl.upilﬁ,

. Na phedlohovy hitdel nafroubujie matici se zdfezy a zajistdte ji,
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Obr, B-15

Obr, 0617 Obr. 06-18
Muntid zasauvaci paky mpétaého chody Montaf Fadici tyte
- —

Obr. 06-19 Obr. 16-20
Maniid sretace Fazeni Sprivaé ustaveni asouvacl objimky
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Takto sestaveny pfedni dil {obr. 06-21) je piipraven pro montdd pfevodové skFink.

Obr. 062
Uiplng pedni dil
XVI. MONTAZ PREVODOVKY
Dvilegine:
Dily tiplné prevodové skiing - predni viko,, predni dil a prevodova skHi -j leZnt y & odis) P

montéfi pievodu musime montovat tyto dily se stejnym iselnym oznatenim {obr, Dév—[ 1.

. Do otvoru pro uloZeni Esnici kroutek. fi fu{obr. 06-23)ap kem PRM-2671
[ nalisujie vodjsi kroukek kuellkového lofiska - na doraz k rozpéree. PH monti pulf:lc wmci kroufek olejem
PP80 a musite dit pozor, af krouek nepoikodite.

. Na hnaci kolo nalisujte pomoci pHpravku PRM-2672, PRM-2674 ynitfni krouZky kuZelikovych loZisek. Pred
lisovinim lofiska nahfejte (max. 100 *C) a hnaci kolo potrete oleje.

. Viko lofiska spojkového hFidele nahFejle (max. 100 °C) a pHipravkem PRM=2673 nalisujte vngjsi kroudek
kuielikoviho lodiska.

. Do otveru pro ulofeni pfedichového hiidele v p lové skiini nalisujie vodil kroufek vilefkového lofiska
tak, aby byl v roving s felem skiind.

5. Cinné plochy kufelikovych lofisek potfete olejem PPE0 a hnaci kolo (s voittnimi kroutky kufelikovych lodisck)

vloZte do prevodové skiing (obr. 06-24). Nasad'ie tisnéni, viko loZiska (i s vnEj$im kroutkem kufelikoveho

lofiska) a utdhnéte matice momentem 20 Nm.

. Nafroubujte ustavovaci pourdro. Do hnaciho kola vloite spojkovy hiidel s k
Zatroubovivinim ustavovaciho pouzdra klicem URN-0164 sefid'e piedepnul! kuklikovs‘ch lodisck tak, db)‘
pothtedni protifeci moment na spojkovém hiideli byl 0,05 kpm. K momentovému kligh pougijie pfipruvrk
MRP-0433. Pak pouzdro zajistéte maticl, Spojkovy hiidel vytahnéte.

7. Do otvoru pro ulofeni hnaného hiidele v pfevodové skfini nalisujte vnisi kroulek viletkového lotiska tak, aby
hloubka jeho zapubt#ni ve skiini byla vétéi ne? vyika osazeni uzaviraciho vidka (obr. 06-25).

8. Nadroubujte uzaviraci vitko. Oba vnjii kroudky viletkovich lodisek doklepnite na doraz k vigkilim. Zméfte
vedilenosti, A™ Gel viletkii obou lofisek kduwdm)pln&epfevodoveskﬂnb(cbr 6-26). Zmifte vzdélenost, B
opérnych ploch vnitfnich krouZki val yeh lofisek k dosedaci plode prednfho dilu (obr. 06-27). Nambfené
hodnoty A" musi byt vési neZ hodnnly B* tak, aby po vlokeni uplnéha prednihe dilu do skfin€ plevodu
nedodlo ke styku &l valetkil s osazenim vnitfniho krou#ku (vile asi 0,5 mm). Montiini ville je zarufena
vikresovimi hodnotami jednotlivich sougdst,

POZOR! Musite pogitat i ¢ tloulitkou tésnéni, kterou plipottete k hodnotd A™.

LA

B

w

.

=

105
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-

L Jedi i yﬁl: v phed é tol i, od i iracl vitko a olejem PP80 potiete dinné plochy
Yeh loZisek. Na i skfif nasad’ie t¥snéni, nasufite piedni dil - smontovany podle kapitoly XV,
Maonti# pfedniho dilu:
PE montdfi otddejie hnacim kolem aby zuby kala predlohy zapadly do mezer hnaciho kola.

10. Na hnany hfidel nasad'te pojistny plech a klitem URN-0177 dotihnéte matici a zajistéte ji.

1. Do uzaviraciho vitka nalisujte wsnici kroufek Gufero, vioite dva tésnici kroufky a vicko pfiSroubujie
k pevodové skfini, Tésnicl krouiky pied montai potiete olejem PP,

12, K prednimu dilu nasad'te tésnéni, pfedni viko - smontované podle kapitoly XIV. MONTAZ PREDNIHO
VIKA - a matice dotahnéte momentem 20 Nm. PF montd#i musite dbdt na to, aby zuby hnaného kola
ryvchloméru rapadly do mezer hnacihe kola na hnacim hfideli a Fadici ty€ i éep kolazpétného chodu do otvoru ve
VIKL.

13. Nasad'ie tésnéni a namontujie skifiku fadiciho palee - smontovanou podle kapitoly X. MONTAZ SKRINKY

RADICIHO PALCE.

. Na kulovy Zep 1 (obr, 06-22) nasad'te vypinaci piku spejky 2 a viokte dritfnou pojistku. Nasadle vypinaci
loFisko spoji.) 3 a dvé pruZiny paky spejky. Na plevodovou skfifi nasroubujte hydraulicky vilec spojky a do
vypinaci piky sefizovaci froub.

15. Drifkevini spa;l:m«é]lu ispojovaciho hndcle potfete tukem a hiidele vsuite do hnaciho kola. Do uzaviraciho
vitka nasufite spojovaci trubku a spojovaci hifdel,

. Do picdnllm ui.n mﬂmuhu]ic llm‘.ilku

Srouby a plevodovk

=

&

spinaé zpétného svétlomiw. Do otverdl v prevodové skFini
naplitte olejem PPE0 (asi 2 litry).

Obr. 0622
Montad vypinaciho lofiska spojky

Obr, 1623 Obr. 0624
Montif roepérky Montak hnaciho kola
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Obr. 06-25 Ober. B6-26
Monté? vnijiiho kroufko lodiska Méteni vadilenosti B¢l vilefki lodisek

XVIL ZABIHANI PREVODOVKY

Smontovanou pievedovku i s olej nipini k p i. Zafad'te IV. rychlostni stupef a po dobu
10 minut zabihejte pfeved pii 2 500 1/ min spn]kwého hndelr. Béhem zibéhu piezkoudejte Fazeni jednotlivich
rychlostnich stupii.

Obr. 06-27
Miten vadilenosti opérnjch ploch voitbnich kroubkil lofisek

XVIIL. ZAMONTOVANI PREVODOVKY

S a pi i jte k pred viku motoru. Zamontovini motoru do
automobily je popsdno ve stati 02, kapitola XIL
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Obr, 87-1
Zadni niprava
in ~Sroub 4-kroudek, 5 - hnuci hiidel LOBRO, 6 - ko parkoyact brady, - vikonibl
bezdy, 12 - niboj koln, 13 - rospirka,

s apqu Ll‘mmtoln-t‘.mé bmag 9 stinici kroufek, 10 - rifek kola, 11 - kotout diskové
- krougek, 15 - krouiek, 16 - ochranng kryt, 17 - suvné rameno
(v rimetcich json uvedeny utahovaci momenty)

1o
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LVYMENA HNACIHO HRIDELE

Phenos todivého momentu na zadni kola je proveden hnacimi hfideli s homokinetickymi klouby LOBRO. V pripads

poruchy hiidele je nutno tento vyménit jako celek, Viména hnacihio hiidele je velmi snadnd a postupujte pfi ni takto:

I. Odpojte hnaci hiidel od hfidele diferencidlu, vysufite jej a vyviste (obr. 07-2).

2. Odpojte hnaci hiidel od kolové sti a vysuitte jej (obr. 07-3).
Montd? nového hiidele provedte opagnym postupem.

Obr. 07-2 Obr, 07-3
Usalnénd Bnacilo hiidele u htidele diferenclils Uvolnéni hnzciho hfidele u kolové Sisti

1L VYMONTOVANI SUVNEHO RAMENE

Phi vymontovini suvného ramene postupujte takto;

1. Zvednite a vypodlofte zadni ¢ds1 Karosérie a demontujte kolo.

2. Vymontujte hnack hiidel (postup prace je popsdn ve stati 07, kapitola I).

3. Zveddkem mirn plizvednéte suvné rameno a odpojte tumil pérovini.

4. Sklopte suvné rameno a vyjméte prufinu,

5. Odpojte ovlddaci lanko parkovaci brady a vyjméte jej z dridku na suvném cameni (obr. 07-4).

6. Odpajte brzdové hadice (obr. 07-5).

7. Uvolnéte a vyjméte Srouby upevitujici suvné rameno k nipravnici (obr. 07-9, poz. 3) a suvné rameno (i s kolovou
st vyedhngte.

- Budete-li ménit pryfové silentbloky za nové, pougijie k vylisoviani pi ich silentblokil pfipravek PRL-0405
{viz obr. 07-6),

=
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O, 07-4 Obr. 07-5
Odpojeni tanka rufni bredy Odpojeni bradové hadice

111. DEMONTAZ NABOJE KOLA

Demontujte kolo, odjistéte a vySroubujte matici (M 22x1,5) upeviiujici niboj zadniho kola.

Odpojte hnacl hHidel od hfidele diferencidlu, vysufite jej (obr. 07-2) a vytahnéte 2 drazkovani v niboji kola.

Odpojte oviddaci lanko park { brady'a j beni pFivodu brzdové kapaliny na timenu brzdy

Vy bujte $est matic uy jicich viko ndboje k suvnému rameni a sejméte iplnou kolovou &dst i s Gplnym

timenem kotoutové brady,

D jte aplny tfmen k é brzdy. PH i% dodriujte postup uvedeny ve stati 10. Kotoubové

brzdy”,

Z vika niboje vylisujte pomoci PRM-2696 (obr, 07-7) Gplny néboj kola. Z niboje stihnéte piipravkem

PRM-2695 a stahovikem PRM~-0052 (obr. 07-8) vnitfni krouZek kufelikového lodiska, stinici kroudek, tésnici

Gufero” kroufek a kroufek. Po vySroubovini péti Sroublt miZete oddElit kotout brady od niboje kola.

Z vika naboje vyjméte , Gulera™ kroufek stinici a rozplrny kroudek s vymezovacimi podloZkami a vylisujte oba

vngjil krouFky kufelikovich loZisek. K vylisovini vn&Sich krouZkd poudijte pHipravku PRM-2691 a PRM-2692,
| 3 =

ol N L

»

=

=

Obr, 07-6 Obs. 07-7
Vylisovini silentbloku ze suvného ramens Vylisoviini nibaje phipravkem PRM-2696
1 - podlofks PRL-0403, 2 - phipravek PRL-0205

12

e -
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sk vailiniho kroufku lodiska
1 - stahowik PR\{ MD* 1 - fodka PRM-1696, 3 - stahovak PRM-0052

V. VYMONTOVANI NAPRAVNICE

K vy

T ice miiZete pFistoupit teprve po i motoru (viz star’ 02, kapitola VIIL).
[Hile postupujte takto:

Vymontujte suvnd ramena - podle postupu uvedeného ve stati 07, kapitola 11,
Z

Vydroubujte Srouby (obr. 07-9, poz. 1), uvolnéte Srouby (poz. 2) a napravnici vytdhnite. V plipade vimeény

pryfovich silentblokd poukijie k jejich vylisovini podiofek PRL-0406, PRL-0407 a phipravki PRL-0206
a PRL=0207 {obr. 07-10).

Obr, 07-9 Db, 07-10
DemomtiE suvného ramene 8 nipraviice Lisovini silentblokii u ndpravnice
1 - népravnice, 2 « podiofka PRL-0406, 3 - podioika PRL-0407,
4 - piipravek PRL-0206, 5 - piipravek PRL-0207

13
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V. ZAMONTOVANI NAPRAVNICE

=

. Do nipravnice nalisujte pomoci pfipravku PRL-0206 vnitini silentbloky a pHpravkem PRL-0207 vngjii

silentbloky. Silentbloky nalisujte soumérng (tzn. - aby peénivaly na obé strany o stejnou vzdilenost).

. Ke karosérii lehce natroubujte frouby (obr. 07-9, poz. 2) vng#i a vnitini dridky ndpravnice (Srouby

nedotahujte).

. K vnijiim silentblokiim ndpravnice piilozte misky, k vaitinim silentblokiim misky a pHtlatné vioZky a nasadie

iiplnou nédpravnici do uloZeni.

. Nafroubujte Srouby (obr. 07-9, poz. 1) a dotihnéte Srouby (poz. 2).

VI. MONTAZ NABOJE KOLA

Upozornéni:
Lofiska vybalte z obalu a? 1@sné pfed montd#l a pokud je na lofi ik i ochrana, p i

"

"

. Vnd# krouiky kuelikovich lofisck nalisujte do vika ndboje. K lisovani krouiki poudijte pHipravkd

PRM-2693 a PRM-2604.
Do vika ndbaje v]o?t: vaitini krouzky kufelikovich lodisek a zmé#fie jejich vadilenost s pfesnosti na 0,1 mm

(obr. 07-11). Zmé érku (obr. 07-12) a ¥ rozdil vymezte vymezovacimi podlofkami tak, aby
dé]kovy rozmér m:perky 5 podtoﬂ:amn byl 0 0,2 mm vEtSi ne? vaddlenost voitfnich krouZkl, Pohybuje-li se
bnd tlouitka v Fck v rozmezi 1,85 - 2,3 mm, poudijie k vymezeni nékterou e sady

pud]obck od 1,85 do 2 3 mm. Bude-li tieba vymezit mezeru vEtdi nef 2,3 mm, zkombinujie nékterou 2 podiofek
1,85 - 2,3 mm s jednou nebo dvéma podloZkami 0,5 mm.

Priklad: 1. Je theba vymezit ... binsisssssissninss 1,95 mm
- jedind podlozk 1,95 mm

2. Je tieba vymezit 235 mm

kombi + 0,50 mm

3 3,10 mm

. Je tieba vymezit 2
kombi 300+ 2% 0,50 mm

. Na mnnlﬁin: piipravek PRM-2649 nasad'ie viko naboje s loisky, a podloZkami. PFitdl matici
m. Pfi

matice otétejte vikem naboje.
{Pied ‘ i matice p ku namalte zdvit Molykem - za dfelem ziZeni toleranéniho pole
koeficientu tieni v zdvitu).

[Cios0] B13F 403
Obr. 07-11 Obr, 07-12
Métent veddlenosti lodisek Méteni rospérky
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Na desku pHpravku nasad'e stojinek s indikitorem, jeho? v¥suvny dotykovy hrot je asi 2 mm pfedepnut,
Stfidavim osovym tahem a tlakem zjistéte axidlni vl uloZeni O trau (obr. 07-13),

Upozornéni:
Pred ka?dym méfenim vikem li

Neni-li naméfend ville v rozmezi po#adavané hodnoly - - 303 mm, musite vyménit vymezovacl podloiku,

Po viméng vymezovacich podlofek proved'te znovu ustaveni a zméfeni ville na pfipraviu tak, jak je popsino v
bodé 3. a 4. Pokud je pak naméfend axidlni vile v pfedepsané toleranci 0 + 0,05 mm, jsou loiska sprivné
sefirena.

I jte viko niboje z Da prostoru mezi loZiska - na vnitfni sténu vika nibaje -
dopliite zbjvajici tuk, viote vnitini kmu:!k; kuZelikovych lodisck a nalisujte spravé orientované stinici
krou#ky. Prostory mezi stinicimi kroufky a ,Gufera™ samotad, rovi? napliite tukem jako zvidiini ochranu
proti vihkosti.

Upozornéni:

Piedepsané mnoZstvi tukuo pro jednu kolovou &dst je 150 g a je tfeba jej tmérng rozdélit mezi viechny prostory
kolové &sti,

. Nalisujte tésnici Gufero™ krouZky - bFitem ke stfedu vika néboje.
. Na ndboj kola nalisujie krouZek a naSroubujte kotoud diskové brady.
. Uplag ndboj kola (smontovany podle bodu 9) nalisujie pomoci plipraviu PRM-2697 do iiplného vika niboje

(obr. 07-14)

Upozornéni:

Pred lisovdnim lehee potfete olejem &ep ndboje a plochu krouZku nalisovaného na ndbaoji, kde bude t&snit
kroulek Gufero, MiZete pouZit té2 Maolyka.

5
— 4
e o
|
éj Fm__[r %
e} 30 | 1 ]

| TR o - E
R ww o

.

Ob, 07-13 Obr, 017-14
Mikeni axidlni vile Lisovini ndboje do vika naboje

1 - Eep PRM-269, 1 - nibaj, 3 - vika,
4 - natahovik PRM-2657, 5 - deska PRM-2696

axidlni hizivost bredového kotoute viigi timenu (obr. 07-15). Hizivost nesmi byt vé3inef 0,1 mm
{mEI‘cnn na priméru 260 mm).

Pozmimba:

Pokud radidlni hézivost obfinych drah vnitfnich kroudkil lofisek ovlivnl konefnou hizivest bradového
kotoute tak, #¢ bude pfekrofena povolend hodnota 0,1 mm, je modné na smontované kolové &sti pootodit
brzdovy kotoud viiti ndboji bez dalii demontide,

. K viku nibaoje kola plipevndie uplnj timen kotoutové bredy. (Zpisob montéde a ustaveni ville je uveden ve

stati 10 KOTOUCOVE BRZDY.

15
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Obr. 07-15
Mitkeni axidlni hizivosti
VIL ZAMONTOVANI SUVNEHO RAMENE
1. Silentbloky kritce smotte v benzinu a pomoci pHpravke PRM—0205 je nalisujte do suvného ramene. Méfidlem
HD-1031 zkontrolujte sprivné zalisovini (obr, 07-16) a celkovou rozed vodjiich ploch silentblokd
zkontrolujle méfidlem MHD-1032 (obr. 07-17).

2. Suvné rameno s nalisovangmi silentbloky nasad'te do uloZeni v ndpravnici & naSroubujte Srouby s excentry.

3. Na suvné rameno nasadie pryd ku prufiny a podlofku. Na karosérii nafroubujte pfidavnou
pruinu, nasadte pryZovou podloZku s miskou a podieZku prutiny.

4. K suvnému rameni plifroubujte tlumig pérovini, nasad'tc prufinu a piizvednéte suvné rameno tak, aby bylo
mo#né upevnit tumié do horntho uloZeni v karoséni. K pizvednutl suvného ramene poudijie piipraviu
PRM-2686 nebo zvedaku,

5. Na frouby smontované kolové &dsti nasad'te ochranng kryt brady a tuto piifroubujte k suvnému rameni,

6. Upln)‘r hinaci hiidel vsudite d ani v nibaoji kola, dotahnéte matici 327 Nm a zajistéte. Druhou
stranu hnaciho hiidele piipojte k hiideli diferencidlu,

7. Pripojte oviddaci lanko parkovaci brady a brzdové hadice.

Obr. 07-16 Obr. 0717
Mékeni hodnoty 68,5 £ 0.4 métidlem MHD-1031 Kontroln roziete ymijlich plo;'ll shlenthlokiy méfidlem
MHD-1032
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VIL VIMENA MANZET NA HNACIM HRIDELI

hmaci hiidel z kloubu,

manfeiu.

Obr. 07-18
Vilisovind Ibidele
1 - pourdro, 2 - trn

Olar. 0721
Nalisovani kboubu na hnaei hiidel
1 = pouzdra, 2 - trm

Vymentujte hnaci hiidel (viz kapitola 1. V¥ MENA HNACIHO HRIDELE®) a viménu mandety proved'te takto:
I Zdrizky hnaciho hfidele vyjméte pojistng krouek a pomoci pipravku PRM-2710 {obr. 07=18) vylisujte na lisuy

2. Na driZkovini hnaciho hFidele nasad'te trn PRM-2753 a nasufite novou manfetu {obr. 07-19).
3. Pomoci pripravku PRM=2751 (obr. 07-20) nalisujte na hnaci hiidel kloub. Nasufite a sponami upevaéte

Obe. 07-19
Nasunoti manfety
1= tm PRM-2753

n7
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08 PREDNI NAPRAVA A RIZENI

Obr. 08-1
ftex predni nipravou
| - tebeskopieky thumié dplnd, 2 - achrann§ kryt, 3 - kotoué diskové brady, 4- kroudek, § - ndboj Kala, 6 - uraviraci vicko, 7 - rifek kols,
&- paka Hreni, 9 - kulov ¢ep, 10 - stabilizator, 11 - ramena ndpravy, 12 - spojovaci 1y¢ Frenl, 13 - thamit Fizend, 14 - spodni merpike,
15 - lodiske hiidele, 16 - hfidel mezipaky, 17 - horni mezipike, 18 - spojovaci dil, 19 - sk Hreni
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Obr. 08-2
Pohled na predni ndpravi
1 - zivis vodicl ivée, 2 - voudiel 15¢, 3 - vitini viodka, 4 - viofkn ramene, 5 - opérni miska, 6 - rameno ndpravy, 7 - silentblok,
& - spodni mexipdka, 9 - tlumil fizeni, 10 - stabilizitor
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1. MONTAZNI A SERIZOVACT UDAJE

Druh nipravy i n\&m! Me Pherson® s viménngmi thumidi
Pérovini iaph ymi pryfovymi prufinami
Odklon kola 1° % 30°
Zékion Gepu® 20+ 307

kol (viz kap. XXIL}
Uvedené hodnoty plat pfi poh it i ilu {viice spodni hrany karosérie nad vozovkou 240 mm).
Diruh Fizeni pEimé, hfeb &3¢ fikmymi zuby (s pastorkem a ozubenow 1y&)
F ¥ pomir 1:192
Polet otatek pro dosafeni piného rejdu ... 4,25

' Setizuje se pouze ziklon epu. Odklon kola je neménny a je dén pfimo virobou,

1. VYMONTOVANI RAMENE NAPRAVY S voDICT TYCT

. Zvednite bil, d jte kolo a jte matici z vodici tyée (obr, 08-3, poz. 1),
. Vyfroubujte matice (obr. 08-3, por. 2) a odpojte stabilizitor (poz. 3).

. Pomoci pHpravku PRM-2705 odpojte spojovaci tye (poz. 4) od paky Fizeni,

. Vyfroubujte froub ramene ndpravy (poz. 5) a tii frouby (poz. 6).

. Takto uvolnéné rameno vyklopte a vyjméte,

WA W=

- 08-3
Demontid phedni napravy

111 DEMONTAZ RAMENE NAPRAVY

. Navymontovaném rameni ndpravy (s vodicl ty&i) vydroubujte korunovou matici, vijméte vodici tyé a pryzové
vloﬁky

2 pripadé bloku (pro ucl i ramene do karoséric) vylisujte tento pomoel piipravki
I’RL—de a PR!—UZD] K nalisevini nového poufijte pFipravek PR1-0201,
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IV. VYMENA KULOVEHO CEPU RAMENE NAPRAVY

1. Rozpojte vézaci drat chraniciho méchu,
2. Vyiroubujie korunovou matici a sejméte paku Fzeni,
3, Odjistéte a vyfroubuijte th frouby upeviujici kulovy tep k rameni nipravy a tplny &ep vyjméte.

4. PH zpétné montidi nového kulového Eepu postupujte opatng. Vaitini prostor ochranného méchu naplite ph
montiZi tukem MOBIL GREASE MP. TFi drouby upeviiujici kulovy &ep k rameni napravy zajistéte vizacim
dritem (viz obr. 08-9).

V. VYMONTOVANI UPLNE PEROVACI JEDNOTKY

. Zvednéte bil a d jte kolo na pfi ¢ niprave.

. Pomaoci piipravku PRM-2705 odpojie spojovaci ty¢ (obr, 08-3, poz. 4) od piky Fizeni.

. Odpojte brzdové hadice (obr, 08-3, poz. 7). Na uvolnéni froubeni poufijte klie URN-0284,

. Vyfroubujte thi drouby (poz. 6) upeviiujict piku Hzenl k pérovaci jednotce a vyklopte rameno ndpravy.

. Vyiroubujie tfi matice horniho zdvésu pérovaci jednotky (ze zavazadlového prostoru) a dplnou pérovaci
jednotku vyjméte.

W R =

VL. VYMONTOVANI PRUZINY A TELESKOPICKEHO TLUMICE

Vyména prufiny nebo teleskopického tlumide se provadi na vymontované pérovaci jednotce takio:

. Pomeei pfipravky PRM-2752 (obr. 08—4, poz. 5) nebo hydraulického piipravku PRL-0192 Zisteéné stlatte
prudinu, vyiroubujle matici (obr. 08~4, poz. 1) a stdhnéte Gpiny horni zivis (poz. 4).

. Sejméte horni talif profiny s pryfovou podlofkou (poz. 2).

. Vyjméte stl prufinu, V i (poz. 3) a vyjméte tumis.

ra

=

J Obr. 084
Demontif pérovaci jednotky

123
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VIl. DEMONTAZ NABOJE KOLA

I. Pod #2i kola d jte tFmen k brzdy je popséna ve stati 10).

2. Sejmite irac vitko. Odéroubuj matici lofisek (po uvolngni pojistného Sroubku) a vyjméte
podlozku. Pemoci piipravku PRM-2609 stihnéte ndboj kola.

3. Z fepu ndboje stdhnéte vnitini kroufek zadniho lofiska pomeci stahoviku PRM-2612 {obr. 08-5). Stahnéte
tésnici kroudek Gufero” a demontujte kryci plech s odstfikovacim krouZkem.

4, Z ndboje jte pit Sroubd, upeviiujicich brzdovy kotoud, tento skiepnéte z niboje dfevénou palickou.
Vnitini krouZky lofisek opatrné vyklepnéte pFipravkem PRM-2781.

VIl MONTAZ NABOJE KOLA

Upozornéni:
Lotiska vybalte z obalu al 1#sné pfed monta®i a pokud je na lofiskdch anti ochrana, p hte ji.

. K niboji kola nafroubujte brzdovy kotout,

- Do niboje kola nalisujte valjsi krouzky loZisek. K nalisovini menifha lodiska pousijte phpravek PRM-2702.
. VloZte vnitfni krouZky lodisek, niboj nasad'te na pHpravek PRM=2706 (obr. 08—6) a indikdtorem zkontrolujte
axidini hazivost brzdového kotoute. Hazivost nesmi bjt vEt2 nes 0,1 mm (méfeno na priméru 270 mm).
V ptipade nedodrieni této hodnoty piesuiite brzdovy kotou viiti ndboji o jeden, piipadné o vice atvord a

méfeni opakujte.

. Po ustaveni axidlni viile seiméte néiboj z pHipravku. Vnitfal krouZky lofisek napliite tukem. Do nidboje kola
(u vésiho lodiska) nasad'e kryel kroufek a nalisujte tésnici . Gufero” krouek. Prostor mezi krycim krouzkem
a Guferem™ a i samotné Gufero™ napliite tukem. Vrstvou tuku pokryjte i dutinu ndboje mezi lodisky.

5 5 pérovaci jednotku up do svérdku & fepem nahoru a &ep potfete olejem.
Natroubujte krycf plech (obr. 08-7, poz. 1) a nalisujte rozpémy krouZek (poz, 2).

. Na otoény tep nasadte ndboj kola (poz. 3) a nardfefem PRM-2608 jej nalisujte na otofny dep.

- Masad'te vnitfni kroutek mensiho kuZelikového lodiska. Montujte pouze lodisko s oznatenim E (32304 E
CSN 02 4720)! Nasad'te podl S MOsem & Za dlého otdteni ndbojem utahujte matici, a? ucitite znatelng
odpor v otdleni,

oo

e

Upozornéni:
Staeni celého uloZeni sloui k usazeni viech Sisti a k vytlatenl preb tuku z obéinych drah kufeliki,

Obr. 08-5 Obr, 08-6
Stihnuti vaktfnfho kroufku lofisks stabovikem PRM-2612 Méteni axidlni hizivosti na phpravky PRM-2706
1- phipravek PRM-1706
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. Manici povolte asi o 12 otdky. Na pouzdro tumite upevnéte stojanck < indikdtorem (obr, 08-7). Stiidavym
osovym tahem a tiakem za naboj zjistéte axidlni vl ulofeni. Vili vymezte pfitaZenim matice v rozmezi
0,03 % 0,15 mm. Pfed ka?dym méfenim musite nékolikedt otolit ndbojem.

Po ustaveni ville zajistéte matici dotakenim imbusového &roubu tak, aby viile zistala zachovana, Po zajilténi
vili zneva zkontrolujeme.

10, Uzaviraci vitko z&isti naplite tukem a nalisujte je.

=

IX. USTAVENI HORNIHO ZAVESU PEROVACI JEDNOTKY

. Horni zivés demontujte podle postupu wvedeného v kapitole VI, ve stati 08,

Z demontovaného horniho zivésu pérovaci jednotky miZete vyjmout rozpérnou trubku, samomaznou vloiku
a axidlni kulitkové lofisko. Jsou-li tyto dily poikozené, nahrad'te je novymi. K nalisovini axidlniho lo¥iska
poufijte pfipravek PRM=-2704 a rozpérné trubky piipravek PRM-2610.

. Po kompletaci dilu horniho zivésu nasufte horni zévés na trn PRM=2709.
Nasad'ie podlofku - zipich na trubku - jte matici a d
. Po dotaZeni prekontrolujte, jde-li horaim zivésem volné otiget,

- ¥ piipadé, e s hornim zavésem nejde volng otadet, musite demontovat matici i podloiku,

. Pomoci vymezovacich podloZek o sile 0,1 mm a 0,5 mm ustavie horni zdvés tak, aby jim &lo po utakeni matice
volné otader. Takto ustaveny zivés demontujte 2 trnu a je pfipraven pro montd? na pérovaci jednotku.

Lo

PR SRV S

X. MONTAZ PEROVACI JEDNOTKY

1. Do pouzdra tiumige viofe tlumid a upevnéte jej Sroubenim.
2. K hornimu talifi prudiny nasad'te ocl ¥ vak a jte pid profinu,
3. Do spodniho i herniho talife viofte pryZové podloiky,

4. Nasad'te prufinu, zkompletovany horni talif a pomoci piipravku PRM~2752 nebo hydraulického piipravku
PRL-0192 stladie prufinu tak, aZ s¢ horni talif opfe o osazeni pistnice tlumice (obr. 08-E).

Obr. 08-8

Obe. 08-7
Montii niboje kols o méfeni ville lofisek Monta# pérovaci jednotky
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5. Masadie horni z4vés (zkompletovany a ustaveny - viz kap. 1X., stat 08), dotihnéte a zajistéte matici. Uvolnéte
piipravek stlatujici prufinu.

6. Na otofny &cp namontujte niboj kola viz kap. VIIL, staf (8,

7.

K ototnému Eepu plipevadte Gping thmen kotoufové brady. (Zplisob montife a ustaveni je uveden ve stati
10 KOTOUCOVE BRZDY.)

X1 ZAMONTOVANI NAPRAVY

. Do otvoru v rameni nédpravy viofte vaitini vioZku, dvé vngjii viofky a zasufite vodici tyé s opérnou miskou.
Nasad'te druhou opérnou misku, dotdhnéte a zajistéte korunovou matici, |

. Na karosérii pfifroubujte pfedni zivés vodici tyde. Na vodici tyé nafroubujte matici a vioite opérnou misku. |

3, Ram 4 ¥s g kulavym tepem, phkou fizeni a vodici tydi vsufite do pied nitio zhvisu vodicl

e, msad‘t: podlnfku a naroubujte matici. Pfi ustavoviini dodrite miru cca 413 mm. K presnému ustaveni

dojde pfi sehizovini ziklonu éepu.

2

4. Rameno upevnéte Sroubem ke karosérii,
Upozarnéni:
Po dokongen! montdfe pfedni ndpravy spustie automobil na kola, povelte upeviovaci Sroub a znovu jej
dotihnéte. Tim dojde k zajidténi silentbloku v neutrilni poloze.
5. Pérovaci jednotku smontovanou podle kapitoly X., stati 08 upevnéte tfemi maticemi ke karosérii.
6. K pouzdru tlumide pérovact jednatky pfifroubujte piku Hzeni. Srouby zajistéte vazacim dratem (viz. obr. 08-9).
7. K rameni piedni ndpravy pfiSroubujie stabilizdtor,
8. Spojovaci ty¢ Hzenl spojte s pakou fizeni,

Obr. 08-9
Zajidténi froubil vizacim dritem

XI1. VYMONTOVANI PREVODKY RIZENI § BEZPECNOSTNIM SLOUPKEM

a pomoci stahoviku PRM-3107 (obr, 08-11) stahnéte volant,
2. Demontujie krvty hfidele volantu (obr. 08-10, poz. 2) a levou polovinu spodniho plastového dilu (poz. 3)

. Demontujte ozdobny kryt volantu (obr, 08-10, poz. 1). Kryt je upevnén dvéma iroubky. Vysroubujte matici ['
plistrojové desky. |

126
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- Uvolndte undfet zpétného vriceni smérniku a obpmku sdmfenéhu picpmsi.‘,c Odpojte zdstriky sdrufeného

prepinate a spinaci skiifiky. Vyiroubujie Srouby up 1l dee Flzeni a vy tlny
deformaini kod i s hiideli »n]anlu
Dy jte Sroub uf ijici spaj; [ hlavici ky fizeni k horni mezipdce.

. Odpojte pfived k hlavnimu vilei spajky (pfi odpojovani pozor na kapalinu).
. Odpoijte tihlo spojujici bradovy pedal s posilovadem.
. Ze zavazadlového prostoru - pe vyjmuti hadice vedeni vzduchu - jte tFi drouby ug jici pedal

skupinu ke karosérii (obr. 08-12). Uvolnénou peditovou skupinu spusﬂc na pmﬂahu

. VySroubujte Sest Sroubd upevitujicich skFil Fzenl a skiA vviméte smérem k podlaze automobilu.

Obr. 18-10 Obr. 08-11
Demontid volant Stufeni volaniu plpravkem PRM-3107

Obr. 08-12
Vymantoviini phevadky Heeni

XII. VYMONTOVANI HRIDELE MEZIPAKY RIZENT

o

. Pred demontafi hiidele mezipaky Fizeni musite demontovat vaitini topeni i s krytem.

. Demontujte tlumi n?enlavyirauhult: matici spedni mczlpéky Pomoci pfipravku PR M-2799 stihnéte spodni
mezipdku, Odjistéte a roub sp hlavice g dky Fizeni a horni mezipiky.
. V. jte osm Sroubil up jicich skfif lofisck h¥idele i) Takto hiidel ipdky vyjméte

smérem nahoru.
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XIV. DEMONTAZ HRIDELE MEZIPAKY

1. Na vymontované hiideli mezipiky Fizenl odjistéle a vydroubujte korunovou matici a pomoci piipravku
PRM-2799 stahnéte horni mezipdku,

2. Z hiidele sejméte obé lofiskové skFing a z nich vyjm#te valelky a dva tésnici krouzky.
Upozarnéni:
Pied sejmutim skfini lozisek je nutné oznadit umisténi skfini loZisek na hiideli.

. PHviméng poskozenych pryovych taliti loziska vyjméie pajising krouZek (obr. 08-13, poz. 1), misku (poz. 2)a
vyklepnéte pourdro lofiska (poz. 3) s rozpérnon trubkou (poz. 4) a se spodnim pryzovym talifem (poz. 5).

w

Obr. 05-13
Montaf skifng lodisks

XV, MONTAZ HRIDELE MEZIPAKY

. Do skfing lofiska viofe pryZové talife, nasufte rozpérnou trubku a pouzdro lofiska s miskou.

. Takto sestavenou skfin lofiska pelofie na phpravek PRL-0204 (obr. 08-13, poz. 6). Na horni &ist poloite
misku, pojistny krouek a druhy dil piipravku PRL-0204 (obr. 0813, por. 7). Takio pfipraveny komplet stlatte
pod lisem a zajistdte pojistnym krouZkem.

. Dirdhu pro ulofeni vilefkit potfete tukem, nasklidejie viletky a viodte oba vnitini 1ésnici krouzky.

. Na horni &st hfidele mezipaky nasadie novy tiecl kroufek a nasufite sestavenou skiid lodiska.
Upozornéni:
Aby nedodlo k ziméné hornilio konce hiidele se spodnim, je spodnf (zévitovi) Zist ub niikovk

. Nasad'te horni mezipiku fizeni, nadroubujte a zajistéte korunovou matici. Do otvoru v mezipice namontujte

spojovaci kloub a matici zajistéte zdvlackou.
(Pro jednoznatnou polohu mezipik fzeni maji obé mezipaky i hiidel vynechany v driaZkovini jeden zub.)

=

F

w

XVI. ZAMONTOVANI HRIDELE MEZIPAKY RIZENI

Do otvoru karosérie pro spodni kenee hfidele mezipik vioZte pryZové @snéni - viz obr. 08-14.

Na spodni &dst hiidele mezipak Fizenl (sestaveni hiidele viz, kap. XV., staf 08) nasufite novy theci krowdek
a sestavenou skEif lodiska. Spodni konee hifdele vsuiite do otvoru v karoséril. SkFif loZiska usad'te na tésnéni
a piisroubujte ji ke karosérii. Pridroubujte horni skFif lofiska, stladte ji pikou smérem k podlaze a dotdhnéte
Srouby.

ol
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L.

s |

Tesnéni hildele mezipik
1 - téspéni, 2 - tésnici kroufek

3. Naspodni ipd poj i tyce, které ustavte pied montidi na predbéZnou délku 635 mm
{viz obr. 08-21). \‘!c}]pékn nasad lc na hiidel, dotahnéte a zajistéie matici.
Upozornéni:
Pro j polohu ipaky md i i hfidel vynechany v driik i jeden zub,

4, Ke spodni mezipice Fzeni pipojie thumi¢ fizeni.
5. K horni mezipdce piipojte ozubenou 1y Fizeni.

XVIL. DEMONTAZ HRIDELE VOLANTU

Vymunwvany"hi‘ldc] volantu (viz kap, X11., stat 08) ddle demontujte takio:

Uvolnite a demontujte deformaéni kof a stihnite drZak sdrufentho piepinate.

2, Vyjméte pojistay kroufek a stahnéte kulitkové loZisko.

XVIIL DEMONTAZ PREVODKY RIZENI

Vymontovanou prevedku fizeni (viz kap. XI1, stat 08) dile demontujte takto:

L
2. Demontujte viko tlatné desky (obr. 08-16, poz. 1), vyjméte prufinu a tlanou desku (poz. 2).
3. Sejméte pouzdro (pox. 3), odjistéte a demontujte froub s dorazovim krouikem (poz. 4).

4,
5.
6,
7

Demontujte driik pievodky Fizeni (obr. 0815, poz. 7).

Od pevedky fizeni odpojie ochranny pryZovy vak (poz. 5) a czubenou 1yé (poz. 6) vyjméte.

. D jle viko loFiska a vy jte matici (poz. 7). Mirngm poklepem vyrazte pastorek (poz. 8) 2 uloeni.

. Z pastorku sejméte dva snici krouZky (poz. 9) a pouzdro s lofiskem (poz. 10).
. Po odvrténi a vytaZeni trhaciho Sroubu vyiméte z pevodky fHzeni uzévér Fizeni
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43

613 F437 |
Obe, 08-16

Prevodka Hreni

1 - viko tlaéné desky, 2 - tladnd deska, 3 - pouzdro, 4 - dorazovy kroudek, 5 - ochranng vak,
6 - azubend 1y¢, 7 - mutice, § - pastorek, 9 - t&nici kroukek, 10 - pouzdro s lofiskem

XIX. MONTAZ HRIDELE VOLANTU

1. Na hFidel volantu nalisujie kulitkové lodisko a zajistdie jej pojistnym krouZkem.
2. Na lofisko nasuite driik sdrufeného piepil . K dr¥iku pfi 1 kod a frouby zajiside

zaklepnutim do draZky.

XX. MONTAZ PREVODKY RIZENT

1. Do pourdra lokiska nalisujte téleso lodiska, drihu viletkd potete tukem a nasklidejte viletky, K pouzdru
piilepte tukem ¢ obou stran tésnici kroutky a plechové kryci misky. Takto sestavené pouzdro s loFiskem

nasad'te na pastorek.
2. Dréhu pro ulofeni viletkd drubého loZiska na pastorku potfete tukem a nasklidejte vilecky.
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3. Do skfing pfevodky Fizeni nalisujte kuligkové loZisko a namontujte viko lofiska (po usazeni pastorku viko opét
demontujte).

4. Pastorck s lofisky opatrné nasufite do skiiné a doklepnéte na doraz ke kulitkovému lodisku, N b
a zajistéte maticl. LoZisko naplite tukem a nadroubujie vike loZiska, Na daraz doklepntte do skfing pou?dm
s villetkovym lofiskem,

5. Z praveé strany skfiné Hzeni nasuiite b ty&- pfi ityée pi i af d zuby
pastorku do ozubené tyde. Tyé pftmﬁtc na drulu:n: stranu skiingé im:ni a nasadte dorazovou podloiku
arctovanou kolikem. Nasadte pojistny plech, nafroubujie a zajistéte Sroub,

6. Nadruhy konec ozubené tyde nasufite gumovy oct ak, bujte spoj i hlavicis d matiei.
Matici zatim nedotahujie.

7. Do otveru ve skfini Fizeni vioFte tladnou desku a nm?mu Na skl vio#te tésnici vitka, Nasad'te vitko a zméfte
vrdilenost mezi dosedaci plochou vitkaa il dlodte vy i podlozkami (vklidat
pod prufinu) na hednotu 3,2 mm a vitko p]‘l%mubujlc

B Nap jte drkik p

9. Trhacim froubem plipevnéte ke skfini Fizeni uzdvir zdmku.

Upozornéni:

Trhacim Sroubem zajistéte uzdvér zdmku Fizeni a po zajeti automobilu festihrannou hlave Sroubu ulomte.

XXL ZAMONTOVANI RIZENT

. Skiifi fizeni pfidroubujie Sesti Srouby k pFitné siéné karoséric.
i tyl vysuiite 114 dop {obr. 08-17) a podélnou osu horni mezipiky fizeni nastavie rovnobéing
$ osou automobilu. Spojovaci hlmm (obr. 08-17, poz. 1) ustavte tak, aby sc otvor v hlavici kryl s otvory

i1 ich dilfi {poz. 3), jte a zajistéte froub (poz. 2). DataZenim matice (poz. 4) zajistéte polohu

hlavi:t.

. Sestaveny hiidel volantu (viz kap. XIX., stat 08) nasufite do dréZkovini v pastorku. Dvima Srouby upevndéie
deformadni kot ke skiini Hzeni a Srouby zajistéte vazacim dritem.

. Kola piedni nipravy nastavte volantem do pFimého sméru. Na drfak nasuiite sdrufeny prepinaZ a upevnéte jej
Sroubkem sviraci objimky. Sefizeni unafele vypinani ukazatele smiru provedte podle postupu uvedeného ve
stati 14 ELEKTRICKE ZARIZENL

PHi montaZi zb¥vajicich dill fizenl postupujie opalng jako pii demontdd.

1
2

FS

613 F438
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XXII. GEOMETRIE AUTOMOBILU

Vzhledem k tomu, ¥e na proméfovini geometric naprav existuje celd fada systém{ méfidel, neuvidime podrobni
zpilisob méfeni, Méfeni proved'te podle pracovniho postupu uddvaného virobeem métidla.

PFi mifent je viak nutno dodriet tyto zisady:

1. Predepsany tlak vazduchu v pneumatikéch musi byt pro pneumatiky:
- BARUM 205/70 HR 14 OR 38 predni néprava 190 kPa

zadni naprava 240 kPa

predni niaprava 160 kPa

zadni nédprava 250 kPa

2. Vyika dosedacich ploch misek pro z\«cdék {obr. 08-18) musi byt 270 mm.
(Pokud je hodnota svétlé visky rozdilng, nadzvednéte - zatifte automobil.)

3. Hrana spodni mezipiky fizeni musi byt od osy ramen pfedni nipravy vzdalena 62 + 2 mm (obr. 05-19).
Vzdilenost méfte od oplofeni na mezipice u tlumide Fizeni pHpravkem PRM-3224. Sefizeni provedie
posunutim celého svislého hifdele fizeni v ovilnych otvorech pFiruby hiidele.

- MICHELIN 205/70 HR 14 XVS§

Obe. 05-18 Oibr, 0819
Méfené misto na karosérii Ustaveni spodni meripiky Heeni
1 - skfiii lofisks, 2 - rameno nipravy, 3 - spodni mezipika

Sefizovini nklnnu bzpn pmvnd'le pmdl.ou!enim nebo zkricenim délky vodicl tyfe jako prvni operaci.
PH poval . 08-20, poz. Hasroubu)le matici (poz. 2) tak dlouho, ne? dosdhnete
poiadované hodnoty 2° + 30 Ph z,éklcmu

Obr. 08-20
Setizovini riklona Sepu
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Sefizovini shihavosti kol predni nﬁpm‘y p 1¢jte vyhradn obéma spoj imi tyemi. Jedna otdtka spojovaci
tyée se projevi | nebe tyte o 3 mm. Shil ‘méte na réfeich kal a jejil hodnota zdvisi na
poufitém typu pn:umauiy

Hodnota sbihavosti (x) pfi poufityeh preumatikich:

BARUM 205/70 HR 14 OR33 x =+l a% +2 mm
MICHELIN 205/70 14 XVS x = +4 af +5 mm
MICHELIN 205/70 R4 MXV x= 0akl®

Jsou-li namentované preumatiky SEMPERIT 205/ 70 R14 HI-SPEED nebo GOOD-YEAR 205/70 HR 14 NCT
provadEjte sefizeni shihavosti na stejnou hodnotu jako u pneumatik BARUM,

Sefizovini shibmvosti kol zadni mipnny pmvédé]l.e pomoc[ cxcr.-nm:ky:h Aroubil na zivésech suvnych ramen
{obr. 08-22). Povolte matici a tak, a% je s hodnoté +3 af +4 mm,
Orsa shihavosti musi byt totofni s osou automobilu, Po ustaveni zajistéle pnlohu excentrickych froubi maticemi.

Sefizovini odklonu kol zadni naprav3 prmnd:‘.;u rovnéd pomoci excentrickych Sroubii na zdviésech suvnich
ramen. Predepsand hodnota je 0° 30" #
Upozornéni:

Pa usl'wenl odkk:nu udmcl\ kul novu p?tméft: shihavost kol zadni ndpravy. Nejde-li obé hodnoty nastavit v
h, jde o def; tho 2 dild zadni ndpravy.

Souosost niapray automohilu - osy ndprav se sefizenou poZadovanou geometrii musi byt totoiné s podélnou osou
automobilu.

Obr, 08-22

Ohbr. 08-21
Predbéing montéinl délka spojovaci tyde Excentr wn#fiiho zivésu suvného ramene
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L. PREDNI PRUZINA

Technické idaje
Piedni prufina je vinutd z kruhového profilu dritu.
Priimér dritu 16 mm
Stfedni primér zivitu 203 - 2 mm
Celkovy podet zévith 65
odet pruficich zavitd 5
Smér vinuti pravy
Délka ifené prudiny 460 + 13 mm

Pruginy pfi statickém zatiZeni 4 089 N jsou rozdéleny do péti délkovych thid a jsou oznateny ndsledovné:

Oznadeni prufiny

Délkovi tiida Stlateni (mm)
Barva Pruhy
1. od 185 do 150 dervend 1
1L od 190 do 195 fervend 2
111 od 195 do 200 bila 1
v. od 200 do 205 bild 2
¥ od 205 do 210 Hutd 1
Upozornéni:

PF montifi montujte na jednu ndpravu vidy prufiny stejné (Fidy,

Demontif a montié prudiny

Demonté a montid phedni prufiny je popstna ve stati 08 ,PREDNI NAPRAVA A RIZENI,

1. ZADNI PRUZINA

Technické Gdaje

Zadni pruina je vinutd z kruhového profilu dritu.

Privmér dritu 17 mm

Stfedni priimér dritu 135 £ 1,5 mm

Celkovy polet zavith 10

Potet pruficich zdvitd 85

Smér vinuti pravy

Délka é prufiny 471 mm

Prufiny pfi statickém zatifeni 7 433 N jsou jeh tiid a jsou &

Oznateni prufiny
Délkovi tiida Stlateni (mm)
Barva Pruhy

1 od 282 do 285 tervend 1
1L od 285 do 288 dervend 2
1L od 288 do 291 billé 1
v. od 291 do 294 bila 2
V. od 294 do 297 Hutd I
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Upozornéni:
PH montadi montujte na jednu ndprave vEdy prudiny stejné thidy.

Demontdi a montdi prufiny

Pfi v i zadni prudiny jte takio:

1. Zved a dlodte zadni Edst k éric a d jte kolo.

2. Odpojte hnaci hiidel u diferencidlu (obr. 09-1) wyviste jej.

3, Zvedikem phizvednite suvné rameno a uvolnéte tlumié pérovdni v hornim nebo spodnim uloZeni,
4, Sklopte suvné rameno (smérem k vozovee) a vyjme:e prufinu.

Montdz prufiny na il proved'te op

Obr. 08-1
Odpojeni hnaciho hHdele

1L TLUMICE PEROVANI

Vyména tlumite pfedni nipravy

Demontif tlumite predni napravy je popsana ve stati 08 ,PREDNI NAPRAVA A RIZENI.
Tlumite piedni népravy lze v plipadé zdvady opravit. Opravy thumith providi autoopravna TATRA Kopfivnice
v Bélském lese v Ostrave,

Viménn thumide zadni nipravy
Vymontovini tlumide v zadni ndpravy lze provést dvéma zplisoby:

1. Mite-li k dispozici montdZni kandl aneni-liz bil yménu tak, ¥z uvolnite
tlumit v hornlm a spodnim uloZeni a vyjmite jej. (Hmota motoru staa[ k uvnln!ni vmtl‘niho dorazu tlumite.)
2. Neni-li k d ici ddni kandl, pujte takto:

- Nadzvuduélc a vypodlo#ie zadni ﬂs( karoséric a demontujte kolo.
- Zvedikem mirng piizvednéte suvné rameno, uvolngte tlamié v hornim a spodnim ulofeni a tlumié vyjméte.

PHi montd#i tlumite postupujie opaénym zplisobem.
Tlumife zadni ndpravy nelze opravovat. V piipadé zdvady je musite vyménit za nové.
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10 KOTOUCOVE BRZDY

1. TECHNICKE UDAJE

Automobily TATRA 6134 jsou vy kapali brzdou, kterd se sklddd
7 brzdovich kotoutd (diski), thmeni a hlavaiho brzdovéh vélee tem, Parkovaci brzda je mechanickd,
ovlidina rulni pdkou v prostoru mezi pfednimi sedadly a pﬁsobl rm radn[ I:o]a

Priimér hlavniho brzdovéhe vilce .o 23,81 mm
Priméry bradovych vilezkd

1. brzdovy okruh - pfedni niprava 40 mm
- zadni ndprava 32 mm
2. brzdovy okruh - pfedni naprava 40 mm
- zadni ndprava 32 mm
Druh brzdového obloeni:
- P i brada FERODO 244 F, 3401 F - bezashest
- parkovaci brada FERODO 2434 (Klinger 966 vytvrzeny),
3410 F - bezasbest
Povolend min, tloudtka oblofeni 2 mm
Brzdova kapalina Syntol DOT 4
Obsah kapaliny v brzdové soustavé 1 litr
Nutnost vimény brzdové kapnllny Ix za rok
PHipustné , hdzeni™ kotoute 0,1 mm na & 260 mm
Opotiebeni brzdového kotoue (event. piebroueni)
na min. tlouitku 22,5 mm
Posilovad A Teves typ T 518 zdvih 17/15
11. OPRAYY KOTOUCOVYCH BRZD
Opravy veh k Yeh brzd spotivajl deviim ve viméné bradového obloeni, ptipadng bradovych

hadic. Brzdové oblofeni musite vyménit za nové, tloustka obloZeni, méfend od opérné desticky, Lini pfiblizné
2 mm. Pickrofeni této hranice je spojeno se snifenim brzdiciho (finku a s rizikem podkozeni kotoude, cof by si
vytadalo jeho piebroudeni,

PFi viméné brzdového oblodeni piedni a zadni kotougové brzdy poufijte zdsadni oblofeni pfedepsané virobcem:
FERODO 2441 F, FERODO 3401 F.

Brzdové hadice, pokud nejsou jinak posk je nutno z bezp fch diivodl vyménit po ujeti 100 000 km,
nejdéle po tfech letech provozu,

Obsah brzdové kapaliny vyménit po jednom roce provozu,
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Obr. 10-1
Schéma kapalinovébo ovidding bred o spojky
= bradovy pedil, 2 - pndlhhuj pmﬂnut brzd 5 lh-ulu lmdcnmjn villeem, 3 - vyrovndvaci nidriks
4. mlmi ventll plivods podilake k vod k okruhy, & - phived k rozvodkim 11, bradového

okruhu, 7 - pravy xiad.ulhm‘lw)‘ﬂ‘m 8- bevi phdn! brzdovy thmen, U pravy zadni bradovy thmen, 10 - lev§ zadni beadovy tbmen,
11 - tlakovy spinag, 12 - spojkovy pedil, 13 - hisvnd vilec spojky, 14 - vypinaci vilec spojky, 15 - vyrovndvaci nddrika bredy

Viména brzdového oblodeni provozni bredy

Zadni ndprava
. Otistéte brzdovou jednotku na jeji vobjdi strang,

2. Vytdhnéte pruiné spony (obr. 10-2, poz. 1), éepy (poz. 2) a ochranny plechovy kryt (poz. 3).

3. Vyjméte opotfebené brzdové oblozeni (obr. 10-3) a ditkladng odistéte timenu a &Esti
vystavené pisku a prachu. Zkontrolujte stay hovek a tlagné p pisty dodna viled. PH viméng
bradového oblofeni neni zapotiebi brzdovy systém odvedudfiovat. P zatlafovani pislﬁ viak 3|et|.lutc viiku
hladiny brzdové kapaliny v nidrice. Je-li kapaliny nadbytek odierpejte | at k
vytékini kapaliny z nadrZky.

4. Vlodte novy komplet predepsaného brzdového obloeni. Nasad'te ochranng plechovy kryt, zasufite pojistné
tepy, které zajistéte prufnymi sponami.

Pfedni niprava

Pracovni postup pH vimeéné brzdového obloZent je stejny jako u zadni nipravy.

Upozornéni:

Pfi viméng oblofeni p bmﬂy musltc £kolikrd a brzdovy pedil za dGéelem vymezeni
viile mezi novym brzdovim obl im a k peéi havirie!

Zkontrolujte stav brzdové kapaliny.
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10 KOTOUCOVE BRZDY

Obr. 10-2 Obr. 10-3
Viméns bradového oblofeni u zadni ndpravy Vyjmuti brzdovibo oblodeni
Viména oblofeni parkovaci brzdy

I. Vytihnéte ziviaiku ze sefizovactho Eroubu
{obr. 10~4, poz. 1) a froub povolte natolik, aby do
Zelisti parkovaci brzdy mohlo bt viefeno nové
brzdové obloZeni.

Povolte matice zajisfovacich froubd (poz. 2)
a vyjméte opotiebované brzdové oblofeni,

Vio#te nové brzdové oblofeni tak, aby se hlavy
zajiffovacich Sroubd zasunuly do dridek v destickich
oblofeni. Matice zajiffovacich Sroubli (poz. 2)
dotihnéte.

4. i i roub (poz. 1) dotdhnéte natolik, aby se
brzdové oblofeni lehee dotykalo brzdového kotoute,

Povolite upeviiovac frouby (poz. 5) zpétné prudiny
(poz. 3). Potom sefizovaci frouby (poz. 1) povolte
natolik, aby tlak zpétné pruiny plsobici na tfmeny =X =
oblofeni (poz. 4), vytvofil mezeru 0,25 - 0,30 mm 032
mezi kotoufem a kaifdym oblofenim. Dridka

v sefizovacim $roubu musi byt nastavena v ose Obr. 104

otvord. Viména brzdového oblofeni parkovaci brady

e

Al

"

Srouby (poz. 5) dotdt a sefizovaci b (poz. 1) zajisté . Neprudi-li prui midete
ji po uvolnEni $roubi (poz. 5) a vysunuti kencdl prufiny z tkmend roztdhnout.

Odvzduinéni kotoutovich brzd

1. Oistéte odvzdusfiovaci Sroubky (obr. 10-5 a 10-6, poz. | a 2) a jejich okoli. Z odvadusiovacich Sroubi sejméte
ochranné pryfové Sepitky.
2. PH odvzdudfiovini pracovnich vélch prvatho a druhého bredového okrubu postupujte v tomto sledu:
| - pravy zadni brzdovy tfmen
2 - levy zadni brzdovy timen
3 - pravy piedni brzdovy thmen
4 - levy pedni brzdovy thmen

& . ___
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3. Postupné odvzduindte jednotlivé pracovni vilce prvniho brzdového okruhu - hornimi odvzduifovacimi
froubky (obr. 10-5, 10-6, poz. 1) na pfednich i zadnich brzd h

¥

4. Postupné odvzduinéte jednotlivé pracovni vdlce druhého b okruhu - spodnimi od imi
Sroubky (poz. 2) na pfednich i zadnich bredovich timenech. Na kaZdém brzdovém timeny odvad nejdiive
vnijii p i vilee (vnej$im odvad, Sroubk a potom vnitini pracovni vélec. PH odvadusiiovani

nasad'le na prisluiny odvzdubiovacl Sroubek hadicku. Druhy konec haditky ponofte do nadobky Edstetné
naplnéné stejnou brzdovou kapalinou. Potom uvelnéte odvzdulfiovac #roubek, plné seilipnite pedal ¥
a Sroubek zatihnite. Tento postup opakujte tolikrdt, a? prestanou 2 haditky unikat vaduchove bublinky.
Odvzduinény musi byt oba brzdové okruhy. Bthem odvaduliiovini sledujte pohyb hladiny kapaliny ve
vyrovndvaci nidrice, abyste nenasali vzduch. K doplnéni pouZiveite vihradné novou éerstvou kapalinu,
Pozndimka:

Posilovag se neodvzduiuje.

Obr. 10-5 Obe. 104
Odvzduifiovaci drouby brzdovich okruhdi nn phedni nhpravé Ddvadulitovaci $rouby bradovich okruhii ne zadni ndpravé

Viména bredové kapaliny

Pfi provozu automobilu se v brzdové kapaling zvy$uje obsah vody, kierd pronikavé snifuje bod vare bredové
kapaliny. Tim dochdzi k men3i iinnosti brzd a v krajnim pripadé (pfi veimi zahFatych bradiach) miiZe dojit k jejich
aipinému selhdni.

Napfiklad pfi obsahu vody 3,4 % v brzdové kapaling se sni#i bod varu kapaliny - 190 °C - o vice neZ 35 %. Proto je
nutné bezpodmimesng provadét viménu brzdové kapaliny po roce provozu automobilu.

Neni-li k dispozici tlakovy§ ptistroj, je postup vimény kapaliny ndsledujici:
- Postupni vyGerpej lap pedilu pfi povol zobou
brzd okruhi, P jte ed b fmenu od hlavniho brzd viilee - 1j. brzdovy tFmen

1
levého ’pl‘cdn[ho kola. Po vylerpani kapaliny z brzdovich okruhi zatahnéte odvzduifovaci Iroubky, nalejte novou
kapalinu a odvzduinéte oba okruhy.

Demontéf a monti# brzdovjch tfmeni

Budete-li demontovat brzdové timeny z ndprav, dodrite nésledujici pokyny:

1. Mezi dosedacimi plochami brzdového tfmenu a vikem niiboje kola jsou vymezovaci podlozky (nasazeny na
diiku upeviiovacich Sroubdl). PodloZky zarufujl soucsost mezi brzdovym timenem a funkéni plocheu treciho
kotoute. Proto si pH demontd# tfmenu poznadte poet a polohu podioick! PH zpeiné montidi bradového
tfmenu vim to podstatné usnadni ustaveni brzdového thmenu viigi tFecimu kotoudi,
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2. Listovymi mérkami zméite (po vy ani ho & Al mezi op plochou
atvoru tlaéného pistu a Eunl:!,‘nl plochou tfeciho kotoude, Naméfend hodnota musi byt na obou stranich

kotoude stejnd. PHpustny roo:,d.II. Mmﬂcuyr.h hodnuu: n.l mm, VEEi naméfeny rozdil upravie na pledepsanou
hodnotu ubrinim nebo p P
. Upeviiovaci frouby bndovw:h :rmznﬁ huj h i 72 Nm.

w

Posilovaé brzd a hlavni brzdovy vilec

Podtlakovy posilovat s hlavnim brzdovim vilcem je umistén pod vikem zavazadlového prostoru.
Szmovaclm tihlem ustavie bradovy pod.ﬁl do stejné vjwky 5 ptdéicm spajky. Po ustaveni viiky pedild musite

, je-li tahlo posil (spo; v ziikladni pracovni poloze - zcela
vysunuté. Ji mendi ?asunuu téhla muih: rpﬁwbu: trvalé phbmd'm{m[ auwmnbﬂu
V pripadé ned ého Otinku posil P lujie tésnost spojd p kového vedeni od posilovad
k sacimu potrubi motoru.
Zpéiny ventil piivodu podtiaku neni 2 in v 1#le: il , ale je vfazen do pfivodniho potrubi podtlaku

v blizkosti posilovate [vnz,,Schéma kapalinového uvladénr‘ obr. li}—! poz. 4). Ventil musi byt propusiny smérem
k motoru a na plisti ma vyznadenou polohu pro montid.
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11_KOLA A PNEUMATIKY

I. KOLA A PNEUMATIKY

Vyvakovini kol

nutno, aby kola s namontovanymi pneumatikami byla co
ji vyvadena. Nevy kola zpiisobuji kmity Hzeni, které mohou mit nepfiznivy viiv na ovladatelnost

automobilu. Kromé lu]m pii rychlém otd@eni nevyvaZenych hmot kola vznikaji sckunddrni odstfedivé sily, které

silnE namahaji soudsti ndprav a fizeni, takie tyto podléhngi z\-'yécnému opotfebeni. V provozu je vyvifeni nezbytné

nutné vidy, kdykoliv se provi monti? p 1 nové |

Kolo s ik m.i byt d: icky vyvileno. PHpuslné nevyvidenost nesmi pfestupovat 50 gramil na

poloméru rifku, Kakdd novid pneumatika md urdeno nejlehdi misto, a to je oznateno na boku barevaou tefkou,

Touto tetkou ji namontujte vidy k ventilu kola.

Pfi montddi novich ik ite dbat na jejich spra polohu na disku kola. Pneumatiku montujte na disk

tak, aby nepferufovany krajni pas desénu byl z vnjsi strany disku kola. Z vndjdi strany disku musi bt rovnéZ na

pneumatice ,,CAR OUT SIDE". Tato zdsada plati jen u téchto pneumatik.

Neni-li mo#no provést dynamické vyvifeni kola, je tfeba kolo vyvidit alespoii staticky s nejviidi plesnosti,

Vyvatovaci zdva#i jsou doddvdna o vize 50, 75 a 100 g.

Pro dobruu i

Technické tdaje
Poget kol 4 + | zilodni
Druh kol diskov
Rozmér rafki 6J-14 H2
I il BARUM 205/70 R14 OR 38 alternativné
MICHELIN 205/70 R14 XV§
MICHELIN 205/70 R14 MXV
GOOD-YEAR 205/70 R14 NCT
SEMPERIT 205/70 R14 HI-SPEED
Utahovaeci moment matic kolovieh Eroubd 117 Nm
Hudténi preumatik
Hmotnost automobilu
Druh preumatiky Néprava P"P;‘D‘:?;“[ lkoii
BARUM, SEMPERIT, piedni 140 kPa 190 kPa
GOOD-YEAR zadni 200 kPa 240 kPa
piedni 160 kPa 160 kPa
TAICHELM zadni 250 kPa 250 kPa

Zimina kol se neprovadi. V pravidelnych intervalech {pm‘l]: plénn Gidrzby) proved'te kontrolu spravného vyvaZeni
kal, h!nnb.kydutnn event. X.jl!llt}ll nikteré z {hiavne na piedni ndpravé), miiete
urtit pravdipod zdvadu dvozk i MM:JI{ © nespra i, vadny tlumi2
pé«wﬁ»[ opal?cbcné klouby r[xzn[ neho i
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12_PAKY, PEDALY, TAHLA }

Obr. 12-1
Schéma pik, pedild & tihel
1 - brzdovi pedil, 2 - sefizovaci tihlo, 3 - mezipika sefizovaciho tihls, 4 - positova2 s hlavnim bredovim vileem, § - driik pedili,
& - spojkovy p!di!. 7 - pedil akeeleritors, & - spojovaci tihlo ovlidini karburitord, 9 - pika Fazend, 10 - 1y Fazeni,
- pika parkovaci brady, 12 - oviidaci lana parkovaci brady, 13 - ovkidini sytite

1 - Ulokenl piky ?mnl s Fadiel l',lﬂ (obf I‘.Ii. 12-3
11 - Ulageni
11 - Ovlidini Mund brady {ob s)
1¥ - Ulokeni pedibl bredy upa]k:- :obr 12-6, 12-7)

I. PAKA A TAHLO RAZENI

Radici dstroji- sestivd ze dvou celkd, Radici piky s kulisou a jejim piisluensivim a tyéi fazeni 5 kloubem
{u pfevodovky) k tlumeni pfenosu vibraci. U automobilu TATRA 6134 je Fadici kulisa upevnina pfimo na
podlahové &dsti karosérie {obr. 12-2).

Vymontovini tyfe a piky Fazeni

U automobilu TATRA 613-4 postupujte pHi vymontovini takto:
1. Ze spodku automobilu demontujte stfedni kryt podlahy.
2. Z fadici paky stihnéte rukojef a 11. nebo IV. iho stupné zatladte Fadici tyé (smérem
k pfevodovee),
3. Z fadici tyée vySroubujte froub {obr. 12-2, poz. 5) a froub u Fadici skiifky pfevedovky, Tyt vyjméte,
4. Vyiroubujte frouby (obr. 12-2, poz. 4) a vyjméte kulisu Fazeni i s fadici pikou smérem doli,

148
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Z i proved'te op postupem. Pred roubii (obr, 12-2, poz. 4) ustavte Fadici paku do svislé
polohy a kulisu Fazeni (poz, 1) tak, aby fep fadici paky byl v poloving délky vifezu v kulise.

Obr. 12-2
UloZeni piky a tihla bazeni
1 - kuliss Fazend, 2 - Fadiel pika, 3 - 1y¥ razend, 4, 5 - drouby, 7 - ochranng vak

1l. PEDAL A TAHLA AKCELERATORU

Pedil akeelerdtoru tvofi s Zepem a konzolou samoestatny celek, ktery je phi k podlaze bi
{obr. 12-3). Soustavou pék a tahel je spojen s karburdtory.

Vymontovini pedilu

I. Ze spodku automobilu demontujte stfedni kryt podlahy.

2. Z kulového tepu raménka peddlu stihnite tihlo.

3. Zevnitf bilu vyiroubujte Srouby upeviiujici kenzolu pedilu k podiaze a Gplng peddl vijméte,
Je-li potfeba dile demontovat peddl, vyrazie z pedilu dva koliky a vytdhnéte tep. Monti? provedie obricenym
postupem. Pfed montaZi vypliite tukem prostory pro ulofeni &epu. Rovni? kulové panve tihel P montddi vyplite
tukem,
Pomoci sefizovacich tdhel ustavie pedil akeeleritoru tak, aby m&  sn 18 (obr. 12-3). P#i tomto ustaveni je
zaruéeno piné oteviend Skrticich klapek karburdtord pfi sellipnuti g u,

Obr. 12-3
Uloteni pedits, mesipiky a tihel
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1L RUCNI BRZDA

Pika ovlidi lanem vahadlo. Na ném pfipojend lana pak tahem za paky svirajl felisti parkovaci brzdy.

V piipade, fe se prodloudi driha piky parkovaci brzdy, napnéte lanka maticemi (obr. 12-4, poz. 3). Lanka napinejie
stejnomérné, aby vahadlo bylo pfi zataZeni ruéni brzdy kolmé na piedni lanko (poz. 2).

Obe. 124
lidéni parkovaci brzdy
1 - phka brady, 2 - phdnnnm.s matice, 4 - vahadio, § - lano, & - péka brrdy

IV. PEDAL BRZDY A SPOJKY

Peddl brzdy a spojky jsou smontoviny s driikem v jeden celek. Dridk soutasné tvofi zdklad k upevnéni hlavniho
vilee spojky.

Vymontovani z automobilu
Odpaojte hiavni vilec spojky od driiku peddld. Od brzdového peddlu odpojte vepiru a vymontujte peddlové nsm:]i

Demonti? a montdd pedild

Tato price neni obvykle nutnd. RozloZeni proved'ie po uvolngni pruin (obr. 12-5, poz. 6) a vymontovini osového
froubu.
Montd provedie opatnym zpisobem.

Sefizeni polohy pedali
Po smontovini peddlového Ostroji sefid'te polohu peddll takio:

1. Na phirubu pro upevnéni hlavniho vélce spojky nasad'te pfipravek PRM-2950. Stlatte pedil tak, aby &elo
vzpéry (obr. 12-5, poz. 9) bylo v roving s pHipravkem. Tuto polohu zajistéte Zroubem dorazu (obr. 12-5, poz. 5).
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=

. Sejmite piipravek a sroubem dorazu (obr, 12-5, poz, 4) ustavie &elo vzpiry na hodnotu 5°°* mm (abr, 12-5) od
dela driiku,

. Peddl brzdy ustavie Srouby dorazu do roviny s pedalem spojky.

- Po namontovini hlavniho vélee spcukys:ahne:e prytovou mandetu a zkontrolujte villi mezi vepérou a pistnici
vilce. Pledepsand ville je 0,5 -

o

Obr. 12-5
Pedilové dstraji brzdy = spajky
1 - drkik, 2 - hisvad vilee spojky, 3 - pedil spojky, 4, § - drouby doraru, 6 - prufing, 7 - pedél brady, 8 - osov§ Groub, 9 - vapéra
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13 BENZINOVE TOPENI, VETRANI

I. SCHEMA ELEKTRICKE INSTALACE BENZINOVEHO TOPENI BN 4/1

154

0

o e

c?

Ober. 13-1

Schéma elekirické instalace BN 4/1

1 - Elektromotor s phenslovall
- diskrothavici svitka
- Lapalovaci civka
- Pojistny termospinad
- Termostat
- Pojistks phehbiti
- Regulséni termosdat
8 - Palivové erpadio
9 - Kontrolni svitilna chodu topeni {seleni)
10 - Kontrolnd svitilas prehbiti {ferveni)
D - Dioda KY 132/150 - odrudovaci
C - Odrufovac filir Wk 852 01
B - Spinaci relé
© - Svorkovnice T-pilavd
® - Svorkovnlce S-pilovi

T e
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11 ZASTAVBA TOPENI V AUTOMOBILU

Fdstavha bennharjda lnpn[ s pHslufensivim
1 - benzlnové topeni v savazadlovém prostorn, 2 - benzinové topend avnit automabily,
3 - thumile pulzn, 4 - dekiromagnetickd palivovi Eerpadis

§ 1. TECHNICKE A SERIZOVACT UDAJE

Typ BN 4/1
Jmenovité napéti 12V
Jmenovity proud 25 A

i Tepelny vikon 4 000 - 300 W
Spodni hranice regulovaného vikonu 1400 £ 100 W
Spotfeba paliva (pfi zapnuti jednoho topeni) 0,63 + 0,03 1/h
Nastaveni pojistky plehfdu 150 °C + 230 °C
Doba dobéhu 3 minuty
Mezera mezi fovale elek 0,40 mm

! pro zapa]ovacl Edst sviéky -
:::23}".' mazlX s &m’a 0,40 mm
Mezera mezi kontakty zapalovaci &isti svitky 2,5 mm
Zivotnost topeni 1000 p hodin

Obé topeni jsou kenstruking shodnd. Rozdil je pouze ve tvaru vistupnich potrubi.
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IV. VYMONTOVANI A SERIZOVANI TOPENI

Vymontoviini benzinového topeni

Topeni umisténé v prostoru jte spoledng s im potrubim, na kterém je umistén
regulagni termostat,
Topeni ¢ uvnitf il 4 4nl kryciho panelu., V{stupni potrubi ve tvaru V"

v jte po
po odpojeni vodiéd od videchové

Kontrola jiskrofhavici svigky
Jiskrofhaviel svitku vyZistéte a mezeru mezi kontakty upravte na hodnotu 2,5 mm (obr. 13-4). Je-li patrny tbytek

vnéjiiho kontaktu, sviku vymEfite za novou. Vilcovou funkéni &st svitky oZist¥te a zkontrolujte jeji lunkei. Svitka
po napojeni na zdroj 12 V musi mit Ehavici obvod.

I 2231517 Labnb 7 89 10 1 12

Benuinov ni BN 4/1
1 - elektromotor, 2 - axblni kolo, 3 - radidlni ventilitor, 4 - kalek, 5 - jlskroFhavicl svitka, 6 - tapaloveci civka, 7 - kryt,
#- pojistny termospinat, 9 - termostat, 10 - pojistka prehbit], 11 - viménik, 12 - termostat, 13 - saci hrdlo, 14 - drfik,

regulaéni
15 - plidf topend, 16 - vistupni hrdlo, 17 - relé s odrdavacim filirem

Kontrola viménike topeni

Po odpracovani | 000 provoznich hodin musite topen vymontovat a zkentrolovat stav vyméniku topeni (poz. 11,
obr. 13-3). Stav viméniku zkontrolujte po celém jeho obvodu, zejména v oblasti jiskroZhavici svitky. Vyménik
nesmi byt poikozen teplem (zvinéni, V piipadé posk i viméniku proved'te viménu za novy. Pouze
zména zbarveni vyméniku neni na zédvadu,

a sekizeni L lek pro Eist svigky

-0 jte p v kryt axidilniho kola a pomoci odtlafovaciho droubku (obr. 13-5) axidlni kolo stahnéte
 hifidele elektromotoru.
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- \-’yéroubuj:: upeviiovaci Iroubek kryciho vl:eka :ubr. 13-6) a kryci vitko sejméte. Predepsani mezera mezi

je 0
- Povalte oba Zroubky pevnéha kontaktu (obr. I_‘v—T} a ustavte villi na predepsanou hodnotu. V pHpade velkého
opileni k ket tyto a zabruste stykovou plochu do roviny, popfipadé kontakty vyméiite za nové,

Obr. 13-4 Obr. 13-5

Jiskrodhaviei svigkn St axidlniho kols
Kontrola a sefizeni p Ee clek pro terpadia

Prerufovat je umistén na elektromotoru zevnitf topent.

Postup vymentoviani (obr. 13-3):

= Odmontujte kryt topeni (7) a na 5-ti palové svorkovnici odpojte kabely,

- Odmontujte saci {13) a vystupni (16) hrdlo s regulaénim termostatem.

- Odmontujte dridk (14) topeni a po vydroubovini &yF upeviiovacich Sroubkd ,otevite” plast topeni.

Obr. 136 Obr. 13-7
Demontif kryciho vitka Setizovini mezery meai kontakty
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Po 4ni ipiného ilatoru spal iho vzduchu (obr. 13-8) odmontujte:
¥ p P

- Radidlni ventildtor (1) - musite vyiroubovat zdvring Sroubek.
- Sejméte kryci (2) a tésnici (3) kroudck.
- O kryel vitko p

Piedepsana mezera mezi kontakty p}eru§0\abc je 0,40 mm - obr. 13-9.
Pred monti# je nutno potfit Enekovy pievod pierudovade mazacim tukem.

Pii vimént uhlikd musite elek d . Lodiska elek Jsou i, kp stadi
nékolik kapek motorového oleje.

Proved'te zpétnou montaZ.

Obr. 13-8 Obr. 13-9
Odmontovini radidiniho ventilitoru Sehizovini merery mexi kontakty
1 - koo inekového plevodu
V. TOPENI NA ZKUSEBNI STANICI
PFi zkoudce topeni po oprave, eventudlng phi kontrole aschzavéni feby paliva jte topeni na zkusebni
stanici, Zapojte clektrickou instalaci a pfivod benzinu pfi jf k ¢ gneti pali
gerpadlu.
PH sefizovini spot!eby paliva musite ¢ éerpadlo zkoudet spolefnt s topenim,
PE dich na palivovém Serpadle, tj. pfi phpo}uvéni i h hadic a pfi sefi i spotieby

musite t¥leso écrpnduz .,phdxiel vhodnym monté#nim klitem. Jinak hrozi nebezpedi pfetotent vnitFni &asti terpadla
vibti télesu Eerpadlal

Sefizovini spotfeby paliva

Spotiebu paliva v topeni lujte na zkudebni stanici® pH i bEhu topeni.

F.. bilovi benzin) pfividéjte z kali & nadoby a méfte spotfebované mnofstvi (10 cm?) za Easovou
na hodi Pro piesné zjifténi spotfeby proved'te mEfeni tFikrit

néslcdné pD sobé.
Predepsand hodinové spotfeba paliva u jednoho topeni je 0,63 £ 0,03 I/h.

Zvyseni spotfeba paliva R i bem (1) (obr. 13-10) otolte smérem doleva
Snifeni spotfeby paliva . Reguladnim Sroubem (1) otofte smérem doprava
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5238
Obr. 13-10 Obr. 13-11
Elektromagnetické palivavé Zerpadio Pilka termostatu v polaze max. topného vikonu
1 - reguladni droub spotfehy paliva

Sefizeni teploty topného veduchu

'ﬁ:plulu topného vzduchu méfte na konci vistupniho potrubi vhodné umisténym teplomérem.

S vini se provadi na regulagnim termostatu, ktery je umistén na vistupnim potrubi topeni.
Ustaveni teploty v rozsahu 40 - 100 °C providéjte pomoci dorazovich Froubki (1)

P
a minimélniho topného vaduchu (obr, 13-11, obr. 13-12),

SeHzenl dobéhu topeni

Dobéh topeni je doba od vypnuti topeni z maximdlniho vikonu vypinate ai po ukonteni ochlazovini topeni
(zastaveni chodu). Debgh sefizujte pootdfenim sefizovaciho Sroubu dobéhu na termostaty (obr. 13-13). Dobéh
topeni md trvat 3 minuty z maximélniho vikonu topeni, pfi konggné teploté videchového veduchu 30 - 35 °C.
Dobéh sefizujte tak, e pf diouhém dob#hu (vEtiim ne 3) otobie sefizovacim Sroubem doprava. Pt kritkém
dobihu otolte sefizovacim Sroubem doleva.

Teplotu dob&hu sefizujte zisadng o 10 °C ni#3i, ne je teplota videct w::iuah:: pii mini v¥konu topeni,

Obr. 1312 Obr. 13-13
Péika termostatu v poloze min. topného vikonu Setizovaci iroub dobdhu topeni
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V1. BEZPECNOSTNI ZARIZENT TOPENI

Kontrola sefizeni pojistného termospinade

Paojistny termospinat pferudi pfived proudu k topen tehdy, kdy¥ asi 3 minuty po zapnuti nedojde k zapileni (vadna
svitka, nedostatek paliva). Mitfe byt znovu po opravd zapojen i itkem af po inuti topného
odporu.

Zpisob kontroly

- Odpojte piivod benzinu

- Zapnéte topeni a mékte das nastaveni termospinate
Pokud termospinaé nevypne pifvod proudu do 3 minut, popf. je-li doba podstatng kratéi, upravie ¢as pomoc
sefirovactho Sroubu na tElese termospinade (obr. 13-14).

Vil. POMOCNY VENTILATOR TOPENI

PHstup k ventilitoru je smérem ze 2 prostoru. ilitor je pipe k Zikmé sténd karosérie pod
telnim sklem pies silentbloky pomoci EtyF upevi ich matic.
PH vymontovani ventilitoru odpojte privodni ické vodite od iho kondenzd a piediadného
odpory, odiroubujte upeviiovaci matice a téleso ventilitoru vysufite ze saciho a videchového potrubi.
PH zpiiné montidi P pHi T z i i do saciho potrubi na tésnici O krouZek (2)
{obr. 13-15).

e

Obe, 1314
Sefizovaci droub na termospinati Pomoeny ventilitor topeni
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L. TECHNICKE UDAJE

Napéti elektrického zafizeni 12y
Uzemnén pol zaporny
(Mruiem aviastni tII b stupefi) podle CSN 34 2875
litory 2x6 V- 75 Ah
Alwrnilor u TATRA 6134 14V - 55 A 5 reguldtorem
Zapalovini b I eiakeracs
Pofadi zapal 1-3-6-2-7-8-4-5
o I ivj s vjsuvnym | 12V, L3 kW
Tepeni dva islé agregity

Ii. POJISTKY

Pro jisténi viech elektrickich obvodl jsou poutity keramické pojistky, kieré jsou v pojistkovieh skiffikich v
1.

zavazadlovém prostoru (obr. 14—

Piehled spotfebith zapojenych na pHsluiné pojistky:

Obr. 14-1
Umisténi pojistek

162

E, F, G, H, I - svorkovnice

0 - pfived od akumuldtord, svorka +

4 - pomocné relé - 15

b - relé houkatek

© = relé mlhovek

d = relé ohfevu zadniho skia

¢ - relé obrysovych svétel

1 - relé ddlkovych svétel

- pomocné relé svétel

b - relé tlumenych svétel

1 - buzeni 1] . otath s
r Iep!omar‘ pali k Ani
svitilny: min. mnoistvi paliva, syuéﬂ tHaku
oleje, ruéni brzdy a nabijeni (8A)

2 - stérat, elektronicky reguldtor (BA)

3 - zplind svétla, smérovi svétla, omyvad telniho skla,
centrilni npsrenl dveH, autoridio {15A)

\ zhsuvka i svitilny,
lopen[ (e B) a kontrolka topeni, zapalovaé,
(elektrické spoulténi oken zadnich dvefi - zapojeno
jen na zviddini phini) (15A)

5 - topeni (E. A) a kontrol.k.. topeni, ({elekirické
oken ich dvefi - jen na
2viidini pFani) {J 5A)

6 - osvitieni: motorového prostoru, pracovidté fidite,
dvefni svitilay, vnittni osvitleni (3A)

7 - brzdové svétlo (BA)

8 - varovna svitla, ohfev zadniho skla, houkatky (154

9 - obrysové svétlo levé, koncové svitlo levé, koncove
svitlo do mlhy, svétiomety do mihy (15A)

10 - obrysové svitlo pravé, koncové svétlo pravé,
osvétleni: SPZ, zavazadlového prostoru, zapalo-
vale, ptistrojl a panelu topeni (EA)

11 - dilkové svétlo pravé, piidavné dilkové svétlomety

15A

{
12 - diflkové svitlo levé (8A)
13 - tlumené svitlo pravé (8A)
14 - tlumené svitla levé (BA)
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L. AKUMULATORY

U automaobilu jsou poufity dva akumulitory 6 V, které jsou zapojeny do séne Elektrol Je ak 1
kyselina sirovd specifické hmotnosti 1, 28 gem™. Niplh elektrolytu pro jeden litor je asi 2,4 litru,
Ak litory jsou phis e prostory po demontadi krytd akumuldtord,

Dodriujie tyto zhsady:

. Hladinu elektrolytu udriujie minimalng 3+ § mm. nad sep::rélory tlinki, maximalni hladina ma dosahovat
% nélitku nalévaciho otvoru. PH kentrole svitlo s i ohném.

Svorky akumulitoru udrkujie &isté. Obéas je zbavie ondu a lehee je potfete tukem.
Elektrolyt rozlity na povrchu akumulitoru otfete do sucha, nebot je vodivy a zplisobuje vybijeni.
Stav nabiti kentrolujte podle hustoty elektrolytu
Stav nabiti 100 % - hustota elektrolytu 1,28 gem?

70 % - hustota elektrolytu 1,23 gem?

50 G - hustota elektrolytu 1,20 gem?

20 % - hustota clektroly 15 gem?

0 % - hustota elektrolyiu 1,12 gem?

(Udaje huslc-l’l)'jsou vztaeny na teplotu elekirolytu 25 °C. PFi teploté snifené o 15 °C je naméfend hustota vyisi
o 001 gem™.)

Eall o

i

Pfi nabijeni mimo automobil zapojte akumulitory do série (1. tak, jak jsou zapoj bilu) & dobijej
proudem 1 =9 A do plynovini (14,4 V) a dile proudem 1 = 4,5 A do plné nabitého slavn Dﬁbi_pel miikete rovn:
proudem 1 = 7,5 A (nebo mendim aZ do 0,1 x 7,5 A) do piné nabitého stava.

Akumulitor se povaZuje za piné nabity, kdyé ph !IEbljﬂll se hodnoty napéti (pod nabijecim prowdem) a hustoty

elektrolytu, zjifténé phi dvou po dvou i déle neméni.
6. Akumulitor, ktery byl jiZ v provozu, nesmi stit bez elekirolytu nebo ve vybitém stavu. Poikozuje se tim,
7. Ak litor v nep bilu musi byt dobijen po 2 mésicich mimo automobil.

IV. ALTERNATOR

A s poloveditovym tvofi j P k napijeni ‘bich a k dobijeni ak latori.
Montdini a obecné pokyny:
Pro (dribu a provoz na automobilu plati nisledujici:

I. Chybné pélové pripojeni na instalaci nebo chybné polové pipojeni akumuldtord zniti polovoditové zatizeni

alterndtoru.

Pii vymine nek:eré soudisti nabu::[ho okruhe odpojte akumulitory. Tim vyloutite nihodné zkraty na
nebo litoru. Hrozi znideni polovoditn,

Mezkratujte ani mEikove (napf. pfi pokusu o kontrolu &innosti) za provoru #adnou svorku alternitoru nebo
regulitory, Hrozi znideni polovoditi.

Neudpbjlljlc za provozu (1j. za chodu moloru) akumulitor,

3 do chodu i voditem od svorky +B". Takovy stav by pii
rvyicwén[ otdtek vyvolal mimoFddné i vysoké nap!ti i které by znitilo polovodice.

6. Pii h bilu elek dnim odpojte viechny vodile od alterndtoru a vodit .+B" chrafite
pied zkratem.

Buzeni alterndtoru zdrojem mimo automobil neni dovoleno. Ph takovém zisahu budou potkozeny polovodite.
. Spalenou kontrolni 2drovku &nnosti nabijeni ihned vyméfite za Hrovku o stejném pHkonu,

L

w

v

o

163



14 ELEKTRICKE ZARIZENI A PRISLUSENSTVI

9. Dbejte na dokonaly spej na pHpojovacich kich a na i alterndtoru,
10. Alternétor je p y. Proto je nutno phi myti & Sisténi automobilu zabrinit vnikani vody
vEtracimi mmr'_v do alternditoru,

a hunické hodnoty al

I ité napét 4V

Max. proud za studena pfi 9 000 min! 583 A

Max. proud za tepla pfi 9 000 min! 559 A

O(itky zaddtku nabijeni pfi 12,5 V max, | 000 min’"
imilni otdeky 10 000 min

Zvitend otdcky 12 500 min!

Vikonovi ch isti viz obr, 14-3

Kontrola sprivné Einnosti alternditorn

I. Zkoudka otifek zatitku nabijeni
Providi se pfi plném buzeni bez zitéde, Otatky alterndtoru postupné zvyiujte, ai dosdhnete na svorkich
alterndtoru napéti 12,5 V.
Otécky nesmi p»fekraéu hodnotu 1 000 min' u automebilu. Pied zahdjenim této zkousky je nutno alierntor
nabudit z akumulitorn 12 V.

2. Zkoulka max, proudu za studens
Providi se ve studeném stavu pfi plném buzeni. PFi 6 000 min"' a nap&ti 14 V musi alterndtor dévat proud 58-' A.

0

1a) —
50

=5 J'r I=f(n)
/ [2fes]
o &l

0 WO W0 000 N0 SO0 6000 [min)

Obr, 142
Vikonovi charakteristika alternitoru S54

3. Zkoudks max. proudu za tepla

Provadi se nejpozdéi do | mu:uly po zkoudce na olepleni pfi plném buzeni. PF 6 000 min' a napti 14 V musi
alterndtor dévat proud 557 A,
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r.
Bl
ﬁ &
i T V]
=
nmx
G
OF D+
B D+
Obr. 14-3
Zaklsdni zapojen alternbion 55 A pro jeha Hnnest
G - aliernitor
B - akumulitor
5 - spinuci skHifika
K - kontrolni Brovky
Pozndmbka:
Porucha alterndtoru nebo reguldtoru miife zpﬂsubil nejen nedebijeni, ale i piebijeni akumul
Pfi obvyklé dilenské kontrole celé zdroj ravy, kdy dite zivadu, postadi kentrola

regula¢niho napéti nebo reakes kontrolni nmvky c: ampérmelru na zvylovéni otiek.

Po pipojeni voltmetru na svorku .+ B* se musi regulované napéllpohybova\ v phsmu vyS3ich a stfednich otdéek
v rozsahu 13,4 + 14 V,

Kontrolni Zirovka musi pfitom zhasinat jiz pfi volnobeh zivadu alternitoru nebo
signalizuje predeviim kontrolnf 2irovka, kterd urtitym zpnwbem reaguje téméf na ka?dou poruchu,

V. BEZKONTAKTNI ELEKTRONICKE ZAPALOVANI
Bezkontakini elekironické zapalovini PAL-MAGNETON tvofi tFi pistroje:
- elektronicky spinas!

- rozdélovad't
- zapalovaci civka

!, ¥ P celkové opravé motoru neopravujeme elekironicky spinat a rozdélovat - montujeme nové pHstroje.
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TECHNICKE UDAJE

Elektronicky spinag

I ité napéti 1y
Provozni napéti IZN-15¥
Napéti ph startu motoru mini 6V

Maximalni podet jisker za minutu
Rozzah provozni teploty ekoli

32 000
od =30 °C do +80°C

Rozdélovaé s impulsnim generdiorkem

Smysl otéleni hiidele vpravo
otitky 4 000 min!
Minimalni Dtaﬂw pfi startu motoru i
Rozsah odstfedivé regulace zdfchu
Rozsah podtiakové regulace zddehu

Zapalovaci civka
J ité napbti 6V
Odpor primérniho vinuti pfi 20°C R 1D
Indukénost primdrniho vinuti L, 4 mH
Rozsah provozni teploty okoli =30°C do + 80 °C
Provedenim odpovidd CbN 304121
tdaje pro kompletnd zapaloviaf
J ité napéti 12y
Trvaly klidovy proud max. 0,75 A

Montdi tleklmnlckého npalovinl

Spravna & ta pravy je zdvisld nejen na jeji konstrukei a petlivosti viroby,
s]: také na provedeni montéfe do automobilu, PF montdZi musime dodriet tyto zdsady:

Pied montddi f napéti i a g se, zda je Fadné ukostfen minus pol
akumulitoru. Zapnjeni pmved'le podle obr. 14-4,
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Elektronicky spinag

'Pripevnéte Srouby ke karosérii v motorovém prostoru na pravou stranu (viz obr. 14-5). Musite dbdt na dobré
ukostieni pfistroje, které zajistite kabelem, pFipojenym od svorky 31 elektronického spinate,

Oba. 14-5
Umisténd elektronického spinade u TATRA 613-4

Zapalovacl civka

Pripevnéte pomoci driiku na karosérii v motoravém prostoru. ZvIasf pedlive musite provést ukostfeni svorky 2. 1
kabelem, ktery pFipevnite pod jeden ze Sroubd a-Zdku civiy.

apojeni
0. civka, R - 16G - impalsni ES5 - spltai, zngitky vinuti Tr jsou oznadeny tetkon
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BEZKONTAKTOVY ROZDELOVAC
Kontrola sprivné Sinnosti

Upozornéni:

PFi kontrole &innosti je tfeba dbit zviiené opatrnosti, aby nedodlo k drazu. Energie je v porovnini s konvenénim

zapalovinim vyS$, Vy$i je také frekvence viboje a rychleji niriist sekundirniho napéti.

Kuntm]a Einnosti vysok fového k impul Hzenim je Sistetng odlifnd vi&
bateriovému zap: i. Jsou zde nékterd xv!wnoqu na které je tieba upozornil.

V phipadé !im!n” phipojeni polu se zapalovini potkodi.

Jestlide pfi sp ém zapojeni {i neni kojivé ginnosti lovini, zk

napéti
akumulétord a I(Mov? proud v zapojeni podle schématu na obr. 14-6. Proudy se méti depr!zsks’ml prlsun;l PFi
napéti batérie 12 V + 1 V a teplotk okoli cca +25 °C, m4 byt klidovy proud piibliZng:

T orveisoms:  DISA

Kromé toho je mo#né se presvidiit sluchem, zda pracuje méni v elektronickém spinadi. PH jeho Einnosti je slydel
slabé piskini & bzufeni, Je-li klidov§ proud sprivny a mEnit pracuje, lze provést kontrolu paleni jiskry. Zkousku

p phi ich motoru,

Pélen jiskry je nejlépe pHimo z vivodu vysol fového kabelu lovaci civky. Konec kabelu plibliZte ke kostfe
na vzddlenost asi 4 - 6 mm a sledu; élc zda ]:i‘:skaku]c_]lsha pii startovacich otitkich motoru. Tim také bitke uréite
pi‘edpok]édané misto poruchy. eni-li ani v tomto pHpadng dosafenc kladného vysledku zkoulky, je tfeba
P jed "P“““’F P soupravy:

Cinnost I lze téE Efeni tho proudu A phi chodu
mmoru na vu]nobéh cca 700 m.u:l' motoru. V tomto pracovnim refimu mé byt celkovy proud phibliing:
1 0,8 A pfi naptti 12V
I 1,2 A pfi napéti 14 V pfi teplotd okoli 25 °C.
Proud kontrolujte po dobu 5 - 10 minut. Behem této doby nesmi byt patrné jeho podstatné zvydeni, V pfipadg, Je by
se proud zvitoval a pfitom se projevovala ipatni Sinnost motoru (napi. nejde do otétek), ukazuje to na vadnou
dinnost elektrického spinafe.

Osazeni elekironického spinafe
Odpory: Rl “TR 551 100 01/B 10 W
R2 TRE[ISO/ALW
R3 TR 636 100 {1/ A 2 W
R4 TR 151 12k/B (0,25 W)
RS TR 151 2k7/B
R6, R10 TR 151 910 [}/ B
TR 151 330 (/B
RE TR 151 1k6/B
RY TR 151 1k5/B
Rl TR 151 22k/B
Ri2 TR 636 100 1}/A 2 W
RI13 TR 112a 18 /B 0,125 W
R4 TR 151 M33
RI5 TR 151 43k/B
RI6 TR 636 330 NI/ A
Kondenzdtory: Cl TE 154 20M/A 25 V
c2 TE 156 10M/A 50 V
c3 TC 276 10k/ A 400 V
C4 TC 276 15k/B 400 V
C5 TC 483 IM[A 630 V
Ch TC 453 IM 160 V
Lor) TC 276 15k/B 400 V
o] TC 180 MI15/100 V
168
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Tranzistory: TI, T2 KU 606 - hyype =30 pH 1. = 1 A
parové na rozdil hyy = 3
T3, T4 KC 508
TS KF 506
Tyristor: Ty T 16/600 00 - typ 201
Diody: D1 nenk
D2, D3, D4, D5, D10 KY 132/1 000 1 A
D6, D7 KA 501
D8 KY 130/30 0.3 A
D9 6NZT0

Kontrola rozdélovate

Pedpoklady k sprivné dinnosti rozdélovale ovéfte jeho im zk A i viko a
roxdilovaci raménko, zda u téchto souddsti nejsou vytvofeny vodive drﬂhy, které by zpﬂwhovaiy svod, nebo zda
nékierd z tchto sowldsti nenl probita & jinak poikozena (kupfikladu velkim opalem elekirod). Soutasni
rkontrolujte, zda nejsou probity & jinak polkozeny vysokonapétové kabely, Kromé toho lze zméfit odpor vinutl
impulsniho generdtory, ktery pfi teploté cca 25 °C md byt cca 175 aZ 205 [1. Jinak Ize Zinnost rozdélovade ovEfit pH

zapojerd na zkufebnl zafizeni (obr. 14-7). Pro tento pHpad je nutno d&l z motoru di . Na
zkuiebnim zatfzenl mikkete zkontrolovat celkovou Ennost vietng otidkove regul Istihu (viz obr. 14-8
a 14-9),
a«u—‘ i ©
. ! ; )
e SUTUTTTE

Kontrola zapalovaef civky

Spravnou Einnost zapalovaci civky ovEfte bud’ jeil zdmEnou nebo na zkufebnim zaffzeni v zapojeni jako u
konvenéniho zapalovini.

Kontrola elektronického spinage

Cinnost minite, ktery nnMJi prum\ru! kond:uzawn mﬁzm- ovEfit sl.uehem anue -l mimé, slygite slabé piskini.
Jestlife tomu tak neni, je nutno spinad bni stanici. Kontrolu finnosti
elektronického spinade v tomto piipadé proved'te jako u kontroly road!lovu‘x v npcucni podl.c obr 14-T7. Jestlize se
zjisti, ¥e elektronicky spinad je vsdn)‘,]nmllnu]qumﬁml Pi ki i pinafe musi byt
dotafeny hodnoty délek jisker - viz ndsledujici tabulka.
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Obr, 14-8 Obr. 149
Prithéh otiékové regulace rozdéiovade. Novy roedHovat mife Prilbéh podtlakové regulace rozdflovale
pracovat v pismu vyznafeném Eerchovanimi farami

Minimalni délky jisker, méfené tHhrotym jiskfitém v provedeni podle CSN 30 4102

N“"‘{"'V?""* Proud do spinate”) | Polet jisker (j/min) | Délka jisker (mm) Poznfimka
I 0,55 240 5 245
121 3 32 000 8 14 6
121 24 24 000 8 14 8)
124 0,95 4000 10 N4
Poznimka

!) Jiskry musi bt zcela pravidelné.
) Pripoudti se ojedinglé vynechini jisker do 5 % vlivem nerovnomérného otdeni htidele rozdglovate,
%) Bez svodovjch odpordi:

"] Paraleln# k jiskfis

ie piipajen kondenzdtor 50 pf.

) Paraleln® k jiskfigti je pfipojen svodovy odpor 1 ML,
7} Méfeno deprézskym pistrojem.

?.ﬂ'paluvm( kabely

M 1 P pal fch kabell OSO-OM {typové oznaleni 443 219 450 220) musite s ohledem na
sprivné odruteni do motoru i svitky, které jsou edrudeny polovoditovym zitavem (svidky
BOSCH WR 6DC).
Od roku 1992 se vyribaji ké zapalovaci svitky pod im PAL LR 14Y.
V1. SPOUSTEC
Technické Gdaje
Rim
Smys! otdbeni Vpravo
J ité napéti ny
Viko 1,32 kW
M dlni proud 600 A
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Proud max. §5 A
Maximalni MOMEM .o 29,5 Nm pHE V
Potet uhliki 4

Pastorek spoultéle: podet zubil

maodul

Obr. 14-10
ez spouktdiem

Vymontovini spoustite

PHi viméné spoudtéte odpojte plivedni kabely, dvé matice (obr. 14=11) a spoustés vyjméte. Kontrolu a viménu
uhlikl proved'ie na vy 1, po [ och ého plechu (obr. 14-12),
Poikozeny elektromagneticky spinal nahradte novym,

Obr, 14-11 Obr, 14-12
spouitéde uhlikd
1 - ublik, 2 - phipravek pro phidrien! tlsiného pérs
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14 ELEKTRICKE ZARIZENI A PRISLUSENSTVI

Zamontovind spoudtiie

Pfed zamontovanim spouftéée zméfte nejdiive vaddlenosti ,A™ a B (obr. 14-13). Pomoci vio#ek (obr. 14-13, poz.
3a, b, 4) ustavte pfirubu spoustéde od fela vika (poz. 1) na hodnotu ,C*. Tim je zarutena viile mezi pastorkem
sponitéie a oczubenym vEncem setrvaéniku, kterd md byt 3 £ | mm.

ABC 19£05 20405 21 +05 2+05
1705 b b+ 4 3b+2x4 =
18+05 Ja+d b b+ 4 3b+2x4
19+05 3a Ja+4 3b 3b+4d
20+05 » 3a Ja+d 3b

W ivka: * Pougijte sp s jingm WA,

Nasad'te spoustés i s pii ik ¢ skiini. Matici na elektromagnetickém spinati

dotahujte opatrng. Po dotaZeni nakunmr\ru]m spaoje kabeld tukem.

2

C1046
|
Obr. 14-13
Ustaven

1-vik 2 ol s - viodk: P 3 mm, 3b - viokks Smm, 4 1 mm, 5 - spoudtsé
VII. SERIZOVANI SVETLOMETU
K natodeni optické vioFky pfi sefi hlavnfch i piid; h I 'jmu urﬁeuyimuby(uhr. 14-14). Phistup |
ke froubiim je po demontadi predni masky (viz viména frovek). Sefi se provadi

p prip
hmotnosti a s jednou osobow na misté fidice (75 kg). Sefizovaci hodnoty svétel jsou uvedeny na obr. 14-15. Sefizeni
doporutujeme provést v odborném servisu,
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ELEKTRICKE ZARIZENI A PRISLUSENSTVI 14

Setizovini phidavnjch dilkovich svétlometi - u TATRA 6134
Pidavné dilkové svétlomety se sefizuji tak, aby stfedy svételnych kukeld byly pfesng na stfedech znatek (S, Sy).

Obr. 14-14
Setivovaci irouby svitlometil u TATRA 6134

t
t2

S3 Se

N
> ERRRNERLA

Obr. 14-15
Konirolnl & setizovac sténn svitlometd
¥ - hodnota pro setizovini svétlometd mihovich = 20 em
r - hrandce svétlo - tma
v - viika sthedd svitlometu nad vozovkou
5 - svisli osa soumdrnosti

Sy, 54 - sthedy hlavnich svitlometi:
53, 8y - sthedy phidavnech svitlometi
P - pHimks ve viice sthedd svétlometi nad vozovkau

VIIL VYMENA A DRUHY ZAROVEK

Zarovky, kromé Hirovky hlavnich svétel a svétel interidru, jsou v objimkdch upevnény na tzv. bajonetovy uzivér, PH
vyming se Firovka stladi a pootodi. PHstup k Zirovkdm je uveden v dalfim textu,
Svitici téleso halogenové Zirovky nesmi phijit do pHmého styku s prsty. Eventuelni dotyk &istéte lihem.
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14 ELEKTRICKE ZARIZENI A PRISLUSENSTVI

Hlavni svétlomety - demontujie peedni kryt z plastu {obr. 14-16). U svétlometu uvolnéte upeviiovaci Srouby
{obr. 14=17). Pootodte upeviiovaci ramek a pfes hlavy Sroubil vyjméte riunek a svétlomet.

Na hlavni Zrovee stdhngte svorkovnici a stlafenim a pootodenim uzdviru vievo uzdver sejméte a Birovku vyjméte.
Zirovku obrysového svétla vytdhnéte i s objimkou,

Obricenym postupem namontujte nové Hrovky, Hiavni Erovky uklidejie podie ich vystupki jejich
objimky.

Predni ukazatele, zadni skupinovi svitilna, svitilna poznivaci znagky

K #rovee prednich smérovich svitilen je pHstup po demontidi kryciho vigka montiiniho otvoru v misté
akumuldtoru.

Ze zadni strany svitiiny natofenim uzvéru uvolnéte zaver a vyjmete jej ze svitilny i se Zirovkou.

Dwvetni svitilna - vymontujte svitilnu ze dvefi {obr. 14-18). Uvolngte droub svorky s voditem (poz. 1). Vyiméte
objimku a #Hrovku vyméfite,

Svitilna interiéru - frouboviikem apod. ji opatrné u konce protilehlého spinate vypatte. Zpét ji vioite koncem
u spinafe a zamaknéte.

Kontrolni a osvétlovaci svitilny panelu pHstroji

Vyménu Zirovky proved'te po odmontovini panelu piistroji. Panel vyjmete po uvolnéni dvou Sroubd, keeré jsou
plistupny po odejmuti horniho dilu krytu sloupku fizeni.

Spinafe - vymontujte tak, #e vypagite krytku spinatl a po uvolnéni froubd vyjmete panel spinadii, Nyni lze vyménit
spinad eventueln® osvitlovaci Frovku.

hr. 14-17
Upevhovael frouby svitlometis

Obr. 1418
Drvebni avitilne
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Poufité Hirovky

Hlavni svétlomety
- dilkovd a tlumeni svétla 12V 60/55 W H4 patice 43 T 38
- obrysovd svitla n2v 4 W patice Ba 95
Stiedni svétlomety - pomocné dalkové 12V 55 W patice PK 22¢
{12V 60/55 W Hd) (patice 43 T 38)

Predni svétlomety do mihy 2V 5 w patice PK 225
Predni smérové svitilny BN R patice Ba 15s/19
Botni smérové svitilny 12V 4 W patice Ba_ 95
Zadni skupinové svitilny
= smérovi svétla v 21w patice Ba 15s/19
- obrysovi svétla 12y 1w w patice Ba 15s/19
- bredova sviétla 12¥. H W patice Ba 155/19
- zpttnd svétla B2y 3w patice Ba 15s/19
- mihovi svétla 12y 2 w patice Ba 15s/19
OsvEtleni SPZ 12V i patice Ba 18s/19
Osvétleni vnitiku automobilu
- stropni svétlo 12v 5 W patice 5V 8,5
- bognl svétlo 12yv 5 W patice SV 8,5
Osvétleni pristrojil, kontrolni svitilny ny 2 W patice Ba 9
Dvefové svitilny 12y 4 W patice Ba 9
Osvétleni :
- ravazadlového prostoru 12v 5 W patice SV 85
- motorového prostoru 12v 5 W patice 5V 8,5
Osvétleni spinadi 12y 12 W RS

IX. STERACT SOUPRAVA

Technicki charakteristika

Stéraci jietotive, skldajici se z e} pevedkou, dridku a pdkového ndhonu stéracich ramének.

Mator je dvoupdlovy s p i magnety, dvour loiska jsou Pfevodka mé planetové

soukeli a automatické dob&hové zabizeni. Hiidel je uloen v samomaznych loZiskich, kola jsou mazina tukem
# niiplné pfevodky. Pdkovy pfevod je opatfen samomaznymi klouby a lofisky.

Typ SIEFACh SOUPIAVY  o.oieriimienssisseieiesnresses s, 443 122 197 019

J ité napéti 2y

J i Pmud phi vydsi rychlosti 4 A, pii nizsi 25 A

Cykly min- vy$ii rychlost min. 60, niZsi rychlost min. 20, max. 50
Rozdil cykll mezi r i min. 15 min’!

Smér todeni pfi pohledu na vistupni hfidel - Vievo

Stiritko 443 123 142 029

Demontai a montif ve voze

Podle povahy potieby demontuje se bud’ jen motor s prevodovkou po odpojeni tihla 2 kliky, kliky 2 pfevodky
a odpojenim pevodky od nosite (konzoly), nebo jako celek po daldi demontadi Iofisek stéracich ramének.

Citéni a opravy

Pii rozebrini stérate délejte nisledujici opatfeni:

1. Opotfebené uhliky vymefite, znetifténi ofistéte benzi Z motoru vyfoukej kovy prach. Kartdte musi
byt v komirkich volné posuvné.
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2 istény ofistéte i poil P a vylediéte,
3. Samomazni lofiska nesmi ani pfi Eidténi phjit do styku s odmadfovacim p {kem (benzin atp. ). P ji
se pouze nikotuh im olejem nakapdnim do zatezd misky zadriujici kulové loZisko a plst'a jen tolik, kolik

plst dokdde nasit,
. Pro soukoli v p

£

poudijie tuki ych v piehledu tuki (staf 01).

MOTOR A PREVODKA

Soubdsti motoru 5 prevodkou je nosit stfrate (konzola) a hnaci klika. Pfi montdZi se nosié upevni pres prydové
podloZky Srouby. Pod jeden Sroub se upevni kostfici kabel motoru.

Rozmontovini pievedky
1. Vyiroubujte 3 drouby a sejméte viko,

2. Opfenim o hnacl hiidel vysuiite ozubeni soukoli, Podle potfeby sesufite 5 hfidele ozubent dvajkola
a demontujie satelity.

Rozmontovini motoru
I bujte matice na stah ich icich, sejméte zadni viko a stator, potom vyjméte rotor. PTi sniméni
statoru zadrEujie rotor, aby nebyl vytaZen se statorem (z prostoru prevedky za hfidel, je-li prevodka uzaviena,
2a hiidel prevodky).

. Jsou-li opotfebené uhlikové kartdfe, odpdjejte jejich lanka od izolovanfch voditd, nejsou-li pfipdjeny,
odstfihnéte je v mistech zamdtknuti, Oznatie si, jakd barva voditl pHislusi kterému kartadi

b

Smontovini motorn

. Na rotor plisadite ke komutitoru odstfikovaci krouZek a 2 obou stran nasad'ie trojici podloZek - plsténa mezi
dvojici texigumoidovich - prvni se vklida podlozka slabéi (0,5 mm).

. Pripjejte vodite kartagl (ddvaji-li s nové kandte). Pod kartale viodie prufinky a ovifte posuvnost kartdid
Protilehl# kartae jsou normalni, tieti fikmo k nim polofeny je specidini s vyfezem.

1, Nadzvednite kartéte, hiidel rotoru nasad'te do loZiska, kartdZe spusfie na komutdtor, vodite vytvarujie do
oblouki, aby nevzniklo viznuti kartdééh nebo zkrat na kostri.

. Rotor povytihnite a v prostoru plevodky nasad'te na n&j op¥rnou viozku. Uvolnéte regulatni Sroub.

- Ryskou pfoli rysce nasad'te stator, nasadYe zadni viko, na svorniky nasadie pruzné podlozky a viko pFitdhnéte
miaticemi.

. Regulatnim Sroubem nastavite axidlni viili rotoru 0,2 - 0,3 mm a zajistéte jej maticl,
7. Lehkjm poklepem na viko a skiifi usad'e rotor v lofiskéch.

. Ptipojte motor na akumuldtor a kontrolujte chod motoru, P pohledu na rotor ve sméru z plevodky musi se
todit doprava, Pfi obriceném chodu pootofte stator o 1807,

]

w &

-

=

Smontovani phevodky

1. Na fepy unddéte htidele nasad'ie satelity a zajistéte je podloZkou a pojistnymi krouZky. Na htidel nasad’ic
dlotku, ozubené dvojkolo a dalé podlozky. Viechny styéné plochy véetnt ozubeni promakte phi sestavovini

tukem.
Vetfete tuk do tésnénl ve skfini a viofte do ni kola, Prostor kol vypliite 2 poloviny a¥ do dvou tietin tukem.
. Do stfedni dutiny vika viote prufinu a opérnou vioiku. Styéné plochy skFing, vika a tésnéni potfete tEsnicim
tmelem a pres pojistné viko pfifroubujte Srouby.
. Prekontrolujie spravnou dinnost dobthu. Neni-li v pofidku, demontujte viko, vymétkntte vitko nad
i | a po novém fini vika dobEh sefidle.

..

.

Setizeni dobéhu motoru
Dobih motory sefidte froubkem ve viku - pHstup k nému viz smontoviini prevodky, bod 4.

1. To&i-ise stérak po zapojeni na proud v pol pinate vypnuto, d Zroubek, ai zadne byt aveddn vatkou
kola a zafne byt vypindn a brzdén. Z této polohy pootodte Sroubkem dale jelt® asi o pill otdky.

2, Zambtknéte vitko do vika a utfsnte je barvou.
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X. PANEL PRISTROJO

Panel zahrnuje méficl a kontrolni ukazatele pfedepsané nebo vhodné pro provoz automobilu. Elektrickd zapojent
jsou féna do zdsuvek k pHimému spojeni s svazkem ické instalace bilu.

Vymontovini panele pfistrojil u TATRA 613-4

Stihnéte keyt (obr. 14-20, poz. 1), vyiroubuijte dva Srouby upeviujici panel piistrojl, (obr. 14-20, poz. 2), rozpojie
svorkovnice a panel vyjméte. Montd? je v opatném sledu,

X1 SPINACI SKRINKA ZAPALOVANI

Spinaci skifika je umisténim soutdsti uzamykini tizeni.

Viména spinaci skfifiky u TATRA 6134

Pro piistup ke spinaci skiifice (obr. 14-19) musite demontovat kryt hfidele volantu 1 (obr. [4-20) po uvolnéni Srubi
2 a vymontovat panel pfistrojii 1 (obr. 14-21) po uvolnéni Sroubi 2.

Otverem ve spodni &asti piistrojové desky 3 (obr. 14-20) vyvrtejte do ,utrfeného” upeviovaciho Sroubu zimiu
fizeni diru, Sroub vydroubujte a uvolnénou spinaci skiifiku vysufite z upeviiovaciho dridku ve sméru od sloupku
Fizeni a vyjméte otvorem pro panel piistrojil,

Ober. 14-20
Kryt hHdele volantu u TATRA 613-4
1 - kryt volantu, 2 - apeviovad frouby krytu volantu,
3 - otvor pro upeviovaci Sroub spinaci skiiiky

Obr. 14-19
Spinaci skfifiks u TATRA 613-4

XII. SPINACE SVETEL A JINYCH ELEKTRICKYCH FUNKCI, PRERUSOVAC UKAZATELU SMERU

Zafizeni jsou vesmés neopravitelnd a ph porude se vyméni za noveé.

U automobilu TATRA 6134 jsou spinade umistény v panelu pFistrojl a v keytu mezi plednimi sedadly. Vyménu
spinadil v panelu pHstrojli proved'te po demontd?i panelu. Viménu spinadd v krytu po ocdmentovani panclu spinath.
Ke spinati cyklovale stérati I (obr. 14-23) a spinadi sytide 2 je pfiswup po demontaZi panelu mezi sedadly, po
uvolnéni dvou upeviiovacich Iroubd 3.

Sdrufenj prepinat
U automobilu je poufit stejny sdrufeny prepinad (piepinal svéiel, ukazateld sméru houkalek, stfrale a el
ostiikovage). Postup demontide a montide je uveden ve stati 08
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Seffzeni prepinate

Kola automobilu nastavie volantem do pfimého sméru. Vaéjdi pouzdro nastavte vystupkem proti ose epu levého
prepinae, nasad'te unddel a sta¥enim Sroubku jej upevndte na hiidel fHzeni (obr. 14-22).

Prerusovaé ukazatell sméru

u obuuﬁlypfl automobilu je pherudovat ulofen na spinadi varovnych svétel a je pfistupny po vymontovani panelu
pristrojii,

Pierufoval je v podstai? elektro-tepelny prerudovad. Pierufuje se frekvenci 60 £ 30 min! pFi 12 V a proudovém
ratikeni 46 W.

PFi eventudlni odehylee pleruiovéni od uvedené frekvence md prerufovad nékterych virobkl moinost novéha
sehzeni. Regulaéni froubek je phstupny po odstranéni zislepky na destitce s kontakty. Sroub zajistéte barvou
a otvor znovu zalepte,

Obr. 14-21 Obe. 14-12
Srouby uchyceni panelu pistroji Ustaveni sdrudeného phepinaie

Ibr. 14-23
Usolnéni panelu mexl sedadly
1 - spinai cyklovade stbrati
1 - spinat sytite
3 -« upevihovaed drouby panelu
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X111, SCHEMA ELEKTRICKE INSTALACE TATRA 6134
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SCHEMA ELEKTRICKE INSTALACE

“H - Dilkové svétlo pfidavné
Hl = Levé svétlo dilkové
H2 - Pravé svitlo dilkové
H3 - Levé svitlo tlumené
H4 - Pravé svétlo tlumené
H5 - Levé svitlo obrysové
H&6 - Pravé sviétlo obrysové
H7 - Smérové svitlo piedni levé
HE8 - Smirové svitlo pfedni pravé
H9 - Svitlo do mihy levé predni
HI0 - Svétlo do mlhy pravé predni
HI1 - Koncové svitlo levé
HI12 - Koncové svitlo pravé

H13 - Brzdové svitlo levé

H14 - Brzdové svétlo pravé

HI15 - Smérové svétlo zadni levé
Smérové svétlo zadni pravé
HIT - Zpétny svitlomet levy

5
=

HIS - Zpény svitlomet pravy

HI% - Osvitleni SPZ

H20 - Osvétleni motorového prostoru
H21 - Osvétleni motorového prostoru

H22 - Osvétleni zavazadlového prostoru
~H23 - Kontrolka zadnich svétel do mihy

H24 - Osvétleni pfistroji

H25 - Osvétleni vnitfni levé

H26 - Osvétleni vnitfni pravé
H27 - Dveini svitilna predni levi
H28 - Dvefni svitilna predni prava
H29 - Dvefnl svitilna zadni levd
H30 - Dvefni svitilna zadni pravd
~H3l - Kontrolka sméru levd
H32 - Kontrolka sméru pravi
- H33 - Kontrolka dobijeni
H34 - Kontrolka tlaku oleje
-H35 - Kontrolka délkevych svétel
H36 - Kontrolka mihovek pfednich
H37 - Kontrolka provozni brzdy
H38 - Kontrolka - ohfev zadniho skla
- H39 - Kontrolka zisoby paliva
~-H40 - Kontrolka sytite
~H4l - Kontrolka hlavni ¢
H42 - Kontrolka topeni
H43 - Osvitleni nad Fidite
H44 - Osvitleni panelu klimatizace
H47 - Kontrolka varovnych svétel
H48 - Osvitleni zapalovade
H49 - Kontrolka rulni brzdy
~H50 - Kontrolka majik
H51 - Svétlo do mihy zadni levé
H52 - Svitlo do mihy zadni pravé
H54 - Osvitleni kazety

+H55 - Kontrolka pfehfdtl topeni vnitini
<H56 - Kontrolka pfehfdti topeni hlavai
H57 - Bodni smérové svétlo levé
HS58 - Bodni smérové svétlo pravé
o Kontrolka vngjiiho osvétleni
S H&1 - Kentrolka bezpetnostnich pds

=
Z

Spinad svitel varovnych

Spinaci skiffika - zdmek Hzeni
Sdrufeny pfepinal - leva strana
Sdrufeny pfepinat - pravd strana
Perutovad

SpinaZ dvefniho okna piedni levé
Spinat dveiniho okna phedni pravé
Spinat dvefniho okna zadni levé
Spinaé dvefniho okna zadni levé
Spinal dveFniho okna zadni pravé
Spinat dvefniho okna zadni pravé
Cyklovat

Spina& ventilitoru

Snimate brzdového oblofeni

Brzdovy spinad

Brzdovy spinad

Spinad osvitleni zavazadlového prostoru
Spinag kentrolky bezpetnostnilic phsu
Spinaé kontrolky bezpetnosiniho pisu
Spinag dveini pfedni pravy

Spinat dvel predni levy

Spinaé dveini zadni pravy

Spinag dvefni zadni levy

Spinad rulni brzdy

Spinad oleje tlaku

Spinat zpétnych svitlometl

Spinaé karburdtoru

Spinat topeni vnitfni

Spinal topeni vaitfni

Spinat topeni hlavni

Spinal sytife

Spinat topeni hlavni

Spinat stavu brzdevé kapaliny

Spinat osvétleni kazety

Odpojoval bateril

Spinat mihovek piednich

Spina¢ vnitiniho osvitleni

Spinal osvétleni motorového prostoru
Spinat délkovich pridavnych svitel
Spinaé ohfevu zadniho skia

Spinat osvétleni pFistrojii

Spina¢ mihovich svétel zadnich
Spinat vnéjiiho osvitleni

Spinat hlavnich svitel

Spinat majiku

Spoudtid

Motor stérade

Motor - omyvat elnfho skla
Pomoeny ventilitor

- Motor dvefntho okna predni levé

Motor dvefniho okna pfedni pravé
Motor dveiniho okna zadni levé
Motor dveinihe okna zadni pravé
Motor benzinového topeni

Motor benzinového topeni
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Obr, 1424
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Zapalovad

Ohiev zadniho skla

Elek icky ventil karburd
Elek ventil

Elektromagneticky ventil chlazeni

Pomocné relé svitel
Relé mihovek
Pomocné relé

Relé tlumenych svitel

- Relé houkafek

Relé déalkovych svitel piidavaych

- Relé topeni vnitfni

Relé kontrelniho brzdového oblofeni
Relé topeni hlavni

Relé obrysovych svitel

Relé ohfevu zadniho skla

Odruovaci kondenzitor TC 726

- Odrufovaci filir

Odruovaci kondenzétor

Odpor prediadny
Odpor regulaéni

- Odpor diody
Termostat benzinového topeni vnitiniho
Te benzinového topeni hlavaih
Anténa
Houkatky

Reproduktory predni

- Cerpadlo topent vnitini

Cerpadlo topeni hlavni
Elektricky rychlomir
adio

‘Rychlomér

Pojistky

Teplomér + tidlo
Oratkomir

Palivomér + plovik
Zasuvka

Motory dvefnihe zajiffovini
Dveini zajiftént

Alterndtor

Snimat teploty

- Zapalovaci civka
- Elektronicky spinad
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ELEKTROINSTALACE AUTOMOBILU TATRA 613-4

Poz. Nizev Rozmér Kusy

Svazek hlavni I
Svazek pravych dvefi 1
Svazek fevich dvefi 1
Svazek zavazadlového prostoru 1
Svazek SPZ 1
Svazek zadnich svitilen 1
Svazek zapalovani 1
Svazek regulace i
I
|
1
1
4

ol g

12. Kabel spoultide Gping
13, Kabel kostficl piny

14. Kabel alternitoru aplny
15. Propojka bateril dplnd

23, Igelitovi trubitka @ 10-50 2

24, Igelitovi trubitka 2 720 8
25 Igelitova trubitka @ 730 3
26, Tgelitovi trubitka @ 740 T
7. Igelitova trubitka @ 12-55 15
28 Igelitovi trubitka @ 940 15
29, Igelitova trubitka @ 1280 12
30. Igelitova trubitka @ 780 5
3L Priichodka 1
32 Priichodka 2
35 Priichodka 8.2 CSN 63 3881.1 2
34, Priichodka 2
36, Priichodka 27.67.60 10
37 Priichodka 408.7050-01 1
39, Priichodka 13x2 CSN 63 3881.1 1
40. Priichodka 11x2 CSN 63 3881.1 2
41, Prilchodka Tx2 4
42, Prilchodka 7x2 CSN 63 33811 7
44, Priichodka gumovi 4
45. Priichodka gumovi 4
47, Gumovi Eepitka 45.6050.01 1
48, Gumovi depitka 2
49, Gumovd éepidka 173.5439 1
50. Dridk dutinek 7922.00 2
52, Zisuvka desetipdlovi 2
53. Zisuvka osmipdlovi 3
54, Zisuvka Sestipblovi 3
55. Zisuvka etyfpdlovi 2
56. Spojka rozdvojka 1
57. Dirkovany pds 1=150 13
5. Dirkovany pds 1=300 1
60, Dirkovany pis 1=100 3
6l. Dirkovany pds 1=180 I
62, Dirkovany pas 1=80 I
64, Knoflik ER 46146 19
65, Sroub M 6x12 CSN 02 1103.15 1
66. Sroub M 6x16 CSN 02 1103.15 1
67, Podloka 6 CSN 02 1741.05 3
68, PodloZka 6,4 CSN 02 1702.15 3
69, Ptichytka 1
70. Pichytka 1
73 Sroub M 4x10 CSN 02 1131.25 16
4. PodloZka 4 CSN 02 1741.05 16
75. PodloZka 4,3 CSN 02 1702.15 16
T6. Matice M 6 CSN 02 1401.15 16
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ELEKTRICKE ZARIZENI A PRISLUSENSTVI 14

Poz. Nizev Rozmér Kusy

7. Podloika 5 CSN 02 1741.05 10
T8. Podlotka 5,3 CSN 02 170215 10
79. Sroub M Sx16 CSN 02 1131.25 [
B2, Pojistka 25 CSN 30 4470 4
B3 Pojistka 15 CSN 30 4470 4
84, Pojistka 8 CSN 30 4470 B
86, Orientaéni tabulka 1 !
7. Orientatni tabulka 11 I
a8, Orientaéni tabulka 111 ]
91, Sroub M Sx10 CSN 02 1131.25 4
92. Sroub M 6x8 CSN 02 1103.15 |
93. Matice M5 CSN 02 1401.25 4
96. Sroub 3,9x9,5 CSN 02 1232.05 2

XV. CENTRALNI ZAMYKANI DVERT

1. Popis
Zventi oteviete dvefe tahem za kliku. Nejdou-li oteviit, jsou zdmky zajiftény, Zamky viech dvefi se automaticky
odjisti po odemdeni zimku nékterych prednich dvefi.

Zevnitf oteviete dvefe vyklopenim kliky smérem nahoru, Nejdou-li timto zplisobem oteviit zadni dvefe (pied
uzavienim byla poufita tzv. détska pojistka), oteviete je zvenél. PH otevieni pfednich dvefi se automaticky rozsviti
svitilna ve dvefich a svitilna u fidice.

Zvendi uzaviete dvefe zabouchnutim. Po i nékterych z piednich dvefi se aut icky zajistl viechny ostatni
dvete proti otevieni zvendi.

Zajisténi viech dveti zevnitf se provede mechanickym zamatknutim zajiffovacich flagitek tihel zamkd.
Détski pojistka je u obou zadnich dvefi, Uvedete je v Zinnost pfeklopenim pagky pojistky smérem dold.

1. Funkee

Centralni fidici jednotka je vybavena potfebnymi vstupy pro pHjem signaldl na centrilni uzamknuti nebo odemknuti
pednich a zadnich dvefi od Fidite nebo spolujexdee:

a) zevnitf - icky knuti Jist h tlagitek tihel zamki

b} zvenku - klitku a yeh prednich dvefi.

Pro zamknuti - odcmknul[ ;sou v pohonnych jednotkdch prednich dven (hdufe a spoln;ndc:} zabudoviny

které signdl - na zménu stavu ( Fidici
jednotee k vyhodnuocm Vystupem ﬁdicuodrwlkuc povel viem Etyfem pohonn?m;ed notkéim, které pfemisti tihla
zamki viech dvefi do pofadované polohy,
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SCHEMA CENTRALNIHO ZAMYKANI DVER(

Svorkovnice
Pajistkova skffika
Pledni dvefe - levé
Predni dvefe - pravé
Zadni dvefe - pravé
Zadni dvefe - levé

H S B =

Elektrické vodite

Elektronickd Hdici jednotka

Vodit Barva vodite Priifez (mm)
Napéjeni - zem #utozeleny 1.5
Napdjeni +12 V rudy 1,5
Pohonné jednotky dvefi terny 0,75
Pohonné jednotky dvefi Hury 0,75
Uzamykani L dvefi tmavé modry 0,75
Odemykini L dvefi hnédy 0,75
Zem L dveli Hutozeleny 0,75
Uzamykdni P dvefi svitle modry 0,75
Odemykani P dveti ] 0,75
Zem P dvefi Hutozeleny 0,75
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15 KAROSERIE

1. VSEOBECNE UDAJE

Karosérie ilu je 4, celok i, K k je fedena jako samostatny skelet, k némud jsou
pfipevagny kovové vilisky pfedni stény, zadni stény, prednich blatnikd, vik a dvef. TEsnéni viech vik a dvefi je
provedeno tEsnicimi profily z porézni pry¥e. Spodni 24st karosérie je proti korozi chranina plastizolem. Okenni
plochy karosérie jsou zaskleny bezpelnostnimi skly.

IL. OPRAVY KAROSERIE

& - Misto pro uchyceni madniho




KAROSERIE 15

C 1102

Na ubr 15-1 a 15-2 jsou uvedeny hluvm ud.a;e pro sprévnf. ustavend b rozméry ¢
musi k | phi opravé ph vyméné nékrerych skupin kamsénc Uvedené montiZni

rozméry se kontroluji rovniZ phi Jjizdnich vozu,
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15 KAROSERIE

1. VYMENITELNE DILY

Skelet karosérie je svafen z nékolika skupin vyliskil. Pro opravy havarovaného vozu se doddvi bud’ Gping vybavena
karosérie, anebo ndhradni dily karosérie.

NAHRADNI DILY KAROSERIE JSOU UVEDENY 1 S OBJEDNACIMI CISLY V _KATALOGU
NAHRADNICH DIL0 OSOBNIHO AUTOMOBILU TATRA 613-4%,

IV. BEZPECNOSTNI OPATRENI

PFi mist & ie musite pracovat tak, aby plamen nepfifel do styku s vedenim od
inovych nadrd, s nddri Rovnid vedeni ické instalace.

Schematické zndzornéni umisténi nadr a vedeni paliva k motoru a k benzinovym topenim je na obr, 0301 -

kapitola 03 KARBURATORY. Vedeni elektrické instalace je zndzornéno na obr, 14-25 v kap. 14 ELEKTRICKA

INSTALACE.

V. TESNICI TMELY

Plastickd pryi se poufivi pfi montadi prednich blatniki k vypodlofeni v misté styku blatniku se skeletem karosérie
(obr, 15-3).

Dile se pryk poudivi k utésnéni zadniho boéniho okénka (pod ozdobny rimek) a pii montd¥i okapovich stiednich
lidt (obr. i5-4).

Pfi zatékini do karosérie pres &elni, eventuding zadni okno, je moEno v misté zatékéni pod profil pryZovéhe wsnéni
okna vtladit specidlni tésnicl tmel (obr. 15-5).

Obe. 153 Ober. 154
Montid phednibo blatniku Utksmitni tednibo okénks




KAROSERIE 15

Obe. 15-5
Utksnini Zeknibo okna
VI. 0SETRENI KAROSERIE PO OPRAVE
Zespodu je novy auwtomobil chrdngn proti korozi ndstiik lastizolu. Po h, kdy dojde k podkozeni

ochranné vrstvy, proved'te opravu nisledujicim postupem:

-F ¢ misto ofistéte 5 a natfete stabili rzi. PH pouZiti tohoto piipravku
postupujte podle nidvodu virobee.

- Proved'ie ndtér antikorozni zdkladni barvou a nechejie dikladn® zaschnout.

-Na misto h wrstvu tloudfky 2 mm, napf. i Ch5 nebo pi tho tmele
U 5000,

VII. OSETREN[ KAROSERIE METODOU ML

Cely povrch vozidla a spodni &ist karosérie diikladng omyjte tak vodouw. Po umyti je nutné dokonalé vysudeni
vietng dutin.

Nejlépe je sudit po dobu | hodiny v odsivané sufce pfi teploté 80 °C. Pied sufenim odstrafite viechny zitky otvori
pro sifikini dutin.

Niastiik dutin se providi prostfedkem REVAX 40 s pHdavkem 15 obj. % konzervaéniho oleje KONKOR 103, Smés
Fadne promichat,

Pfi ndstfiku postupujte podle obr. 15-6. Spotfeba ochranného prosthedku je 2 - 2,5 kg,

. Vnitfni prostory obou podélnikd pfednich podbéhii nak vujie dvéma otvory @ 10 mm; zasunutim

ho ndsiavee stiikactho zafizeni p pné ze {lového prostoru do obou dutin pfednich podéiniki.

2. Pro konzervaci dutin pfednich sloupkd vyuZijte dvou otvord pro vived kabeld k osvitleni prednich dvefi
v jejich stfedni &dsti, nebo otvory & 10 mm.

. Stfedni sloupky dvefi se konzervuji spodnimi otvory pro ichytky bezpetnostnich past ve sthedni &dsti sloupku
vstfikem ochrannych prostfedki smérem dolfi, nebo otvory @ 10 mm.

4. MontiZni otvory ve vaitinim plechu dvefi vystfikejte cely vnitfek pomoci tubého ndstavee stiikaci pistole,
v piipadé namontovanych vipini pfes otvory dvefovich svitilen.

. Obdobnym zplsobem se konzervuji i prostory zadnich dvefi.

Obé komory botnich nosnik( (pod dvefmi) pomoci 6 otvord & 10 mm, nebo 4 otvory @ 45 mm opatfte ndnosem
h ho p dk hebného ndstavee,

o

Y]
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15 KAROSERIE

7. Do obou dutin viztuh dorazu zadni ndpravy kej lek otvory up: ich roubi.

8. Obé kapsy viztuh zadnich podbehl se chréni néstfikem po zasunul[ohchného nistavee otvory & 10 mm v jejich
boénich &istech poblifé motorového pHéniku,

9. Oba podéiniky zadni podiahy vystiikejie och fm p | pomaoci néstavee otvory
v neini#iim misté jejich spodni &dsti,

10. Montédnimi otvory na vnitini sténé blatniku chrénit cely vnitfni prostor zadnich blatnikd,

11, Dutiny pfedni kapoty kunzcr\rujl.c dlehd otvory ve s fetuhdich; viechny stiikaci otvory (@ 10 mm) se
uzaviou pryZovimi zdtkami, dné potfisné povrehu se ofisti benzinem. Dhbejte, aby benzin
nezatekl do spér a nezfed! o\al nénos konzervaéniho pmsn‘edlm

12. Dutiny obou dridkdl silentblokl ndpravnice (levy, pravy) Fedk

pomoei
ohebného ndstavee otvory & 10 mm z prostoru podbéhu zadniho kola. Ofetbete i vnitfni pmsw: piitniku zadni
Eisti podlahy.
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Montid motory

I. PRM-2640 - Montd#ni vozik pro motor
L. PRM-2782 - Stojan pro montdf klikového hiidele do skfing
3. URN-0174 - Kli¢ pro $roub vika lof. klikového hfidele
4, PRM-2785 - Nardleci a stiedici pouzdro gufera do predniho vika motoru
5. PRM-2784 - Narddeci a stfedicl pouzdro do zadniho vika motoru
6, PRM-2664 - Narddel gufera 40x56x12 do vika motorové skfing (zadni)
7. PRM-=2661 - Nardde¢ lodiska 6304 a krouZku gufera na hfidel ventildtoru
8, PRM-2662 - M acdé-" ‘ofiska 6304 do vika niboje ventilitoru
9. PRM-2663 - Narddel gutera 30x52x10 do vika ventildtoru
10. PRM-2668 - Maneta na stlateni pistnich krouzkd
Il. URN-0157 - Kli¢ na uzaviraci matici na ventilitoru
12. PRL-0304 - Trn pro zalisovini vioZky ojnice
13. PPS-0098 - Phipravek na upnuti ojnice
14. NPK-0060 - Trn na protlatovini oka ojnice
15. PRM-2792 - Phipravek na stlafeni pistniho krougku
I6. NVR-0006 - Ruéni vistruinik @ 9F7 na vedeni ventili
I17. PRM-2798 - Narddet wsnictho kroufku na vedeni ventilli
I8. PRM-2787 - Phipravek na stladeni prufin ventili
19. PRM-2598 - Lifta pro ustaveni hlav viled
20. URN-0173 - KIi na $roub hlavy viled, na $roub kloubu ,Lébro® a matici na skfini valky
21. PRM-2669 - Nariifed gufer 32x47x10 do loZisek vatky
22. PRM-2597 - Pipravek pro montd? odpadnich trubek
23, PRM-2096 - Trn pro statické vyvifeni lamely a setrvadniku
24. PRM-2617 - Fixaéni klin rozvodovich kol pro nasunuti femenc
25. PRM-2793 - Pfipravek pro montd prufiny napinacich kladek rozvodu
26. PRM-2794 - Pfipravek pro kontrolu tahu prufiny napinac kladky
27, MTN-2809 - Mérka ventilové vile
PRM-2650 - Rukojet k nardfedim
29, PRM-2913 - Zivis motoru
30. PRM-2796 - Palety pro motor
3. PRM-2797 - Pojizdny zveddk motoru
32. Klie 14x14 - Otkoplechy maticovy kIi& zesileny 14x14
33, CSN 23 0681 - Nastrekovy maticovy kit na étyFhran 7 CSN 23 0681
34. PRM-3086 - Narafet gufera do pfedniho vika (motor ve voze)
35. URN-0285 - KI& na svitky
36. URN-1195 = - Kl na protiteni klikového hiidele motoru
37. URN-0157 - Nastrény klié pro uzaviraci matici

8

Montad spojky

I. PRM=2795 - Pipravek pro monti? ptitlainého kotoude s vikem

2. PRM-2097 - Priruba pro statické vyvaeni spojky (pathi s PRM-2096)
3. PRM-2950 - Pripravek pro ustaveni peddlu spojky

4. MRP-0433 - Pripravek na ustaveni momentu spojkového hiidele

5. MRU-0165 - Méfidlo na sefizeni spojky

6. PRM-3232 - Pripravek na sefizeni spojky

Montii diferencidlu

- PRM-2643 - Nardfel vnitfniho kroutku kuZelikového loZiska 32 309/B C 6 na pastorek

. PRM-2644 - NaraZel vnitfniho krouzku kulelikového lofiska 32 308/ B C 6 do pouzdra loZiska pastorku
. PRM-2645 - Nardded vngjiiho krouzku kulelikového lofiska 30210/ P 66-S0 na skFif diferencidlu

. PRM-2646 - NardZet lokiska 6207 do vika loZiska (Gplng del3i hiidel diferencidlu)

. PRM-2648 - Pipravek pro uchyceni skfin® diferencidlu

2 - Pripravek pro ustaveni pastorku

. MRP-0100 - Pfipravek na ustaveni momentu pastorku

. PRM-2639 - Pfitlatna trubka pro Seger kroufek

. PRM-3105 - Pfipravek pro ustaveni kufelikovich loZisek

. MMU-1414 - Plipravek pro ustaveni pastorku diferencidlu

SIS0 O B =
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16 MONTAZNI NARADI

Demontii motory

. PRM-2610 - Stahovik tlumide vifuku

PRM-2701 - Pilpnm‘k pro zxylil.éni femenice proti todeni pi odtahovini Sroubd kiiky
PRM-3100 - Stah dovych kol

PRM-2700 - Stahovik femenice {mau:-f v auté)

PRM-2871 - Stahovik rozvodovich kel (metor v auté)

PRM-2670 - Stahovik fettzového koletka

PRM-2602 - PHipravek pro demonta? pistniho Sepu

PRL-0309 - Pfipravek pro vylisovéni pourdra pistniho éepu 7 oka ojnice

. PRM-3234 - PFipravek na demontdd ventilitorn

10900 B b

Demontii diferenciiln

L. PRM-2604 - Vytahovak Gpiného pastorku s pouzdrem ¢ skiim’.

2. PRM-2788 - Phipravek pro d kola

3. PRL-0200 - Pripravek pro vylisovani lofisek 32 308/B C 6, 32 309/B C 6 a pastorku ze skiing
4, PRL-0199 - Pfipravek pro vylisovani loZisek 30210 ze skfing diferencidlu

5. PRM-3106 - Pripravek pro vylisovini hiidele a lofiska z vika diferencidlu

6. PRL-0614 - Pipravek na vylisovini lofiska a pastorku ze skiing

Montii pievodu

1. PRM=2783 - Stojan pro pFevod
2. PRM-2647 - Piipravek pro montd? dplného hnaného hiidele
3. PRM-2641 - Phipravek pro montd? kulitek synchronizace
4. PRM-2680 - Nardiet kola a pourdra IV, rychlosti na hnany hiidel
5. PRM-2642 - Nard¥et viletkového loiska NJ 2208 B/ C 36-50 na hnany hiidel
6. PRM-2681 - Nardfe¢ pouzdra L. rychlosti na hnany hfidel
7. PRM-2678 - Nardfet ozubenjch kol na piedlohovy hiidel
8. PRM-2679 - Nardfe¢ vnitfniho krouZku viletkového lofiska NJ 2308 na piedlohovy hiidel
9. PRM-2672 - Nard#e® vnitfniho kroufku lodiska 30207
10. PRM-2674 - NardfeZ vnitfniho krou#ku kuelikového lofiska 30209 na dpiné hnaci kolo
1. PRM-2671 - Narifed vnijtiho kroufku kufelikového lofiska 30207 do dpiné pfevodove skiing a lodiska
32207 do pfedniho niboje
12. PRM-2673 - Naride¢ vnijtiho kroufku kuielikového lofiska 32209 do vika lofiska spojkového hfidele
13. PRM-2676 - Naride€ lofiska 3207 do skiing phevodu pledni dil
14, PRM-2677 - Naridel lofiska 3209 do skfink pfevodu pFedni dil
15, PRM-2917 - PHpravek pre monta? hfideld do pfedniho dilu pfevodové skfing
16, PRM-2684 - Nardde! pouzdra ndhonu do vika pfevodové skFink
17. PRM-2685 - Naréle® objimky hfidele na hnané kolo rychioméru
18, URN-0164 - KIif na ustavovacl pouzdro
19. URN-0177 - Kli¢ na matici M 40x1.5 na hnaném hfideli
20. PREM-3104 - Narifed vngjiho kroufku loZiska 32308 do pouzdra pastorku
21. URN-0193 - Kli¢ pro matici pastorku (s = 55)
22. PRM-3140 - Pipravek pro vylisovdni a zalisovini kel 111 a IV. rychlosti na pfedlohovi hiidel

Demonti prevodu

1. PRM-2607 - PHpravek pro vylisovini hHdeld ze stfedniho kusu

2. PRM-2791 - PHpravek pro demontd? hnaného hifdele

3. PRM-2698 - Stahovaci objimka vnitinich krou#kd lofisek 30207 a 30209 z hnaciho kola

4. PRM-2675 - Stahovik vn&jiiho kroufku kulelikového lofiska 32209 z vika lofiska spojkového hifdele
5. PRM-3103 - Vyrdfet vnéjfiho krouzku lo¥iska 32308 z pouzdra pastorku

Montd# pfednd nipravy

I. PRL-0201 - Pripravek pro nalisovini silentLlo'tu do ramene pfedni népravy
2. PRL-3238 - Phpravek pro zalisovni a vyllsovani sﬂcntbtuku

3. PRL-3239 - Pripravek pro zal

4. PRL-0204 - PHpravek pro nalisovini s:!:nthloku do Gpiné skfind mezipdky fizeni

198
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5. PRM-2600 - Narafel rozplrné trubky a tésnéni u hornfho zhvisu tlumite predni napna\._-,
6. PRM-2704 - NardZet loZiska 51105 u diplného horniho zivésu tlumite

7. PRM-2709 - Trn pro sefizeni vitle horniho zdvisu tlumite

£ PRL-0192 - Phipravek pro stlafeni prufin phedni ndpravy

9. PRM-2752 - PHpravek pro stladeni prufiny

10. PRM-2702 - NardZe? vndjiiho kroutku kuZelikového lofiska 32304 do predniho niboje
Il. PRM-2608 - Nardfe vnitfniho kroufku kuzelikového loziska 32304 dp niboje pFedniho kola
12. PRM-2706 - Trn pro sefizenl brzdového kotoute vidi ndboji predniho kola

13, PRM-2703 - Pika na stladeni ramene predni ndpravy

14, URN-1187 - KIi¢ na uzdvérnou matici teleskopického tlumide

15, PRM-3224 - Méfidlo geometrie pfedni ndpravy

16, PRM-2699 - PHpravek na sefizeni a ustaveni pfedniho niboje

Demontii predni ndpravy

PRL-0193 - Pfipravek pro demonti? pneumatik 2 rifki

PRM-260% - Stahoval nibojc predniho kola

PRM-2781 - V_-,-razcé vnijéiho krouZku loZiska 32307, 32304 z niboje piedniho kola

PRM-2612 iho krouiku kukelikového lofiska 32207 a otodného depu predniho kola
PRM-2705 - Stah(wék kulového éepu piedni ndpravy

PRM-2799 - Stahovik mezipaky Fizeni

PRL-0401 - Pfipravek na vylisovini silentbloki

. URN-0284 - Kli¢ na Sroubeni brzdovich trubek

. PRM-3107 - Stahovik volantu

TS PR

Montif zadni nipravy
PRL-0205 - Pripravek pro zalisoviini silentbloku do tiplného suvného ramene

. MHD-1031 - Délkové méfidlo 69,5 £ 0,4 na Gplné suvné rameno
MHD-1032 - Délkové méfidlo 506,5 = 0,1 na lplné suvné rameno
PRL-0206 - Pripravek pro nali do ndp vnitini
PRL-0207 - PHpravek lisovini silentblokil do ice vndjii

pro
PRM-2693 - Nard?et vndjiiho krouZku lodiska 30210 do naboje zadniho kola
PRM-2694 - NardZe! vndjiiho krouZku loZiska 30209 do ndboje zadniho kola
PRM-2649 - Trn pro kompletaci zadniho niboje
. PRM-2697 - Stahovik zadniho niboje
10. PRM-2751 - Piipravek pro nalisovini kloubu ,Lébro" na hiidel (na lisu CDC 2)
1. PRM-2753 - Trn pro nasunuti maniety na kloub Lébro*
12. PRM-2686 - Phipravek pro montd? a demonti? zadni prufiny TATRA 613 (bez motoru)

e P

Demontif zadni nipravy

. PRM-2696 - Stahovik zadniho niboje

. PRM-2695 - Stahovik vnitfniho krouzku lofiska 30210 ze zadniho niboje
PRM-2691 - VyriZet vn¥jiiho krouzku lofiska 30209 z ndboje zadniho kola

. PRM-2692 - Vyrifel vndjiiho krouZku lofiska 30210 z ndboje zadniho kola
PRM-2710 - Pipravek pro vylisovini kloubu ,Lébro” z hfidele (na lisu CDC 2)
PRL—M05 - PHpravek na vylisovdni silentbloki

PRLE-0406 - PHpravek pro vylisovini silentblokt

. PRL-407 - PHpravek pro vylisovini silentbloki

URN-1194 - KliZ na demontd? Sroubu Eelisti ruéni bredy

L

Vieohecné pouditi

I. PRM-0052 - Universdlnl stahoviik
2 PRM-2954 - Pakovy zvedik

Karosérie

l. PRM-3229 - Vipéra pro viménu zadniho blatniku
2. PRM-3231 - Driik karoséric na hydraulicky zvedik Motex
3. PRM-3214 - Dridk karoséric na hydraulicky zvedik Motex
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Obr. 06-1
Rez prevodovkou
1 - plevodovi skifi
2 - viko lo?iska spojkového hfidele
3 - hnaci kolo
4 - rozpérka
5 - ustavovaci pouzdro
6 - kolo TIL rychlostniho stupné
7 - pledlohovy hfidel
8 - pFiruba loZiska
9 - piedni dil
10 - ptedni vike
11 - dridk zasouvacl paky
12 - rasouvaci pika zptiného chodu
13 - hnacl kolo zpétného chodu
14 - hnané kolo zpétného chodu
15 - hnael kolo nidhonu rychloméru
16 - pouzdro
17 - hnané kolo ndhonu rychloméru
I8 - hnany hiidel
19 - odkalovad
20 - piiloZka
21 - pouzdro
22 - kolo IL rychlostniho stupné
23 - philotka
24 - hroni.

25 - philotka
26 - kolo IL rychlostnfho stupné
27 - kolo 1L rychlostniho stupng
110 28 - ptiloZka
29 - i ML a IV. rychl fho stupng
39 30 - pilozka
31 - pouzdro
38 32 - kalo IV. rychlostniho stupné
33 - philofka
34 - spojavaci hiidel
35 - spojovaci trubka
37 36 - uzaviraci vitko
37 - kolo IV. rychlostniho stupni
38 - rozpérka
40 - spojovaci hiidel

L a 11. rychlostniho stupné

36 35 34

130 31 3233
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